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CS 23-355
*1) Serial Number:
02335..
u Y% 230 110 240
| A 10,5 15 10
P, w 2300 1600 2300
P, w 1560 1050 1560
Ny min’* (rpm) 4100 4100 4100
DmaxXBxd | mm (in) 355x3x25,4 (14 x /3% 1)
° 65 (2 /)
Himax 90° rm o 125 (5) 117 (4 5/8)
= 115X 130 (4 1/2X51/8) (3 1516% 5 7/8)
° 65 (2 1/2)
Hmaxas® ’(’,’Q)‘ o 105 (4 2/15)
= 83 x105 (3 4/15 x 4 2/15)
Lmax mm (in) 238 (9 3/8)
m kg (Ibs) 16,9 (37)
apw/Knw m/s2 34/15
Loa’Kpa dB(A) 91/3
Lwa/Kwa dB(A) 104/3

C € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015, EN 62841-3-10:2015/AC:2016, EN 50581:2012

?ﬁa . E-}%
2019-05-06, Bernd Fleischmann

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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628410riginalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Metalltrennschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Metalltrennschleifer ist mit original Metabo-
Trennscheiben geeignet zum
Trockentrennschleifen von Stahl, NE-Metallen,
Eisen- und Guss-Profilen und &hnlichen
Materialien.

Keine Diamantscheiben verwenden.

Fiir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhtungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Sicherheitshinweise fiir
Trennschleifmaschinen

a) Halten Sie und in der N&he befindliche Personen
sich auBerhalb der Ebene der rotierenden
Schleifscheibe auf. Die Schutzhaube soll die
Bedienperson vor Bruchstiicken und zufélligem
Kontakt mit dem Schleifkérper schitzen.

b) Verwenden Sie ausschlieBlich gebundene
verstarkteTrennscheiben

fur Ihr Elektrowerkzeug. Nur weil Sie das Zubehor
an lhrem Elektrowerkzeug befestigen kénnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

c) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hoéchstdrehzahl.
Zubehoér, das sich schneller als zulassig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

d) Schleifkérper dirfen nur fir die empfohlenen
Einsatzmdglichkeiten verwendet werden. Zum
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper

kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschéadigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und Form fir
die von Ihnen gewéhlte Schleifscheibe. Geeignete
Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern
so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs mussen den MaBangaben lhres
Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Schleifscheiben und Flansche miissen genau auf
die Schleifspindel lhres Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichméBig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle fihren.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Schleifscheiben. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung die Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse. Wenn das
Elektrowerkzeug oder die Schleifscheibe
herunterféllt, iberprifen Sie, ob es/sie beschadigt
ist, oder verwenden Sie eine unbeschéadigte
Schleifscheibe. Wenn Sie die Schleifscheibe
kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Nahe befindliche Personen sich auBerhalb der
Ebene der rotierenden Schleifscheibe auf und
lassen Sie das Gerat 1 min lang mit Héchstdrehzahl
laufen.

Beschadigte Schleifscheiben brechen meist in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie persoénliche Schutzausristung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Der
Augenschutz muss vor herumfliegenden
Fremdkérpern schitzen, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.
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j) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss persénliche
Schutzausriistung tragen. Bruchstlicke des
Werkstlicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
kénnen wegfliegen und Verletzungen auch
auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

k) Halten Sie die Anschlussleitung von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die
Kontrolle tber das Gerat verlieren, kann die
Anschlussleitung durchtrennt oder erfasst werden
und Ihre Hand oder lhr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

I) Reinigen Sie regelméBig die Luftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht
Staub in das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

m) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin der
Nahe brennbarer Materialien. Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn es auf einer
brennbaren Oberflache wie beispielsweise Holz
steht. Funken kénnten diese Materialien
entzinden.

n) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige KuhImittel erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kuhimitteln kann zu
einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge einer
hakenden oder blockierten drehenden
Trennscheibe.

Verhaken oder Blockieren flihrt zu einem abrupten
Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch

wird ein unkontrolliertes Trennschleifaggregat nach
oben in Richtung des Bedieners beschleunigt.

Wenn z. B. eine Trennscheibe im Werksttick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Trennscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Trennscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Hierbei kdnnen Trennscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Ruckschlagkrafte abfangen
kénnen. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Bei einem Ruckschlag
wird das Trennschleifaggregat nach oben in
Richtung des Bedieners getrieben.

c) Verwenden Sie kein Ketten-, Holzschnitz- oder
gezahntes Sageblatt sowie keine segmentierte
Diamantscheibe mit mehr als 10 mm breiten
Lucken. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen

h&ufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

d) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe
oder zu hohen Anpressdruck. Fihren Sie keine
UbermaBig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung
der Trennscheibe erhéht deren Beanspruchung
und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren
und damit die Méglichkeit eines Ruckschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus
und halten Sie das Trennschleifaggregat ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein
Ruckschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstlck befindet. Lassen
Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig
fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe
verhaken, aus dem Werkstlick springen oder einen
Rickschlag verursachen.

g) Stitzen Sie groBe Werkstlicke ab, um das Risiko
eines Ruckschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. Grof3e Werkstlicke
kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht
durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden
Seiten der Scheibe abgestitzt werden, und zwar
sowohl in der Nahe des Trennschnitts als auch an
der Kante.

4.3 Weitere Sicherheitshinweise

= \erwenden Sie immer Schutzbrille und
Gehorschutz. Bei Bedarf auch andere

¥ Schutzausristungen, wie z.B. Staub-
masken, Handschuhe, Helm und Schiirze, anlegen.
Bei der Beurteilung, ob Gesichts- und Staubmaske
nétig sind, sollten auch gesundheitsschadigende
Eigenschaften des zu bearbeitenden Werkstiickes
und/oder seiner Beschichtung bertcksichtigt
werden. Legen Sie in Zweifelsféllen besser die
Schutzkleidung an.

Bei Arbeiten Uber einen langeren Zeitraum
Gehdrschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehdérschaden fihren.

Bearbeiten Sie kein Magnesium.

~>\ Bentitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
feuchter oder nasser Umgebung.
Maschine nicht in explosionsgefdhrdeten Umge-

bungen einsetzen, in denen Funken Feuer, Explo-
sionen 0.4. auslésen kdnnen.

@ Keine Sageblatter verwenden.

Immer fur Standsicherheit der Metalltrennschleifer
auf einer ebenen Aufstellflache sorgen, und bei
Verwendung auf einer Werkbank die
Metalltrennschleifer immer mit entsprechend
langen und stabilen Schrauben befestigen.

Quetschgefahr! Greifen Sie beim Absenken des
Hebelarms nicht in den Scharnierbereich!



Die Maschine nie ohne Schutzhaube (7) betreiben.

Schutzhaube (7) immer ganz nach unten
schwenken.

Achten Sie darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube (7) nicht festgeklemmt ist. Sie muss
frei beweglich sein.

Uberprufen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle
Beschéadigungen.

-Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
mussen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschadigte Teile sorgféaltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemafBe Funktion untersucht
werden.

-Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in
der Gebrauchsanleitung angegeben ist.

Stoérungen an der Maschine, inkl. Schutzhauben
oder Trennscheiben, missen sofort bei Auftreten
gemeldet werden. Die Stérung fachgerecht
beheben lassen.

Kontrollieren Sie regelmaBig die Anschlussleitung
des Elektrowerkzeugs, und lassen Sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Kontrollieren Sie Verldngerungsleitungen

regelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschédigt sind.

Nur dreiadrige Verlangerungsleitungen verwenden.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Verwenden Sie keine leistungsschwache Maschine
fr schwere Arbeiten.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel.

Die unbenutzte Maschine an einem trockenen,
hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort,
auBerhalb der Reichweite von Kindern ablegen.

Sorgen Sie dafur, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz.

Bei extremem Staubanfall sind die
Reinigungszyklen der Maschine zu verkiirzen und/
oder ein Fehlstromschutzschalter (FI)
vorzuschalten.

Bei Abschaltung der Maschine durch den FI-
Schutzschalter muss die Maschine Gberprift und
gereinigt werden.

Nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben
verwenden, die den Vorgaben der jeweiligen
Sicherheitsstandards fur Schleifmaterialien, wie
z.B. EN 12413, entsprechen.

Achtung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge
und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.
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Trennscheiben miissen gemén Herstellerangaben
aufbewahrt und sorgfaltig behandelt werden.

A Schutzhandschuhe beim Handhaben der
Trennscheiben tragen.

Bewahren Sie die Trennscheibe an einem
trockenen Ort auf. Bei Trennscheiben flir
Trockenschnitte kann die Festigkeit durch
Feuchtigkeit oder Wasser nachlassen.

Behandeln Sie die Trennscheibe mit Vorsicht.
Bewahren Sie die Trennscheibe vor Schlag oder
StoéBen.

Verwenden Sie stets Zubehor, das nachfolgende
Mindestanforderungen erfullt:

Es durfen nur Trennscheiben mit Kunstharzbindung
und Faserverstérkung verwendet werden. Die
maximale Drehzahl (min~'/rpm) der Trennscheibe
darf nicht kleiner als die Leerlaufdrehzahl der
Maschine sein.

Maximalen Trennscheibendurchmesser beachten
(siehe Technische Daten).

Keine Trennscheiben verwenden, die dicker als
3 mm (3/32") sind.

Die Bohrung der Trennscheibe muss ohne Spiel zur
Werkzeugaufnahme passen. Keine Adapter oder
Reduzierstiicke verwenden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten!

Gebrauchsanleitung der Trennscheibe beachten.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Behandeln Sie die Teile, die mit der Trennscheibe
verbunden sind mit besonderer Vorsicht. Achten
Sie darauf, dass Spindel, Flansch und Schraube
nicht beschadigt werden. Eine Beschadigung
dieser Teile kann zum Bruch der Trennscheibe
fuhren.

Es muss sichergestellt sein, dass montierte Trenn-
scheiben gemaf3 Herstellerangaben eingebaut
sind.

Sorgen Sie daflir, dass die Trennscheiben vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt sind und
betreiben Sie die Maschine flir 30 s im Leerlauf in
sicherer Position; Maschine sofort ausschalten,
wenn starke Vibration oder andere Stérungen
auftreten. Falls das passiert, Maschine untersu-
chen, um die Ursache zu finden.

Wenn die Trennscheibe bis auf die
VerschleiBgrenze (1/3 des AuBendurchmessers)
abgenutzt ist: Trennscheibe erneuern.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Die Trennscheibe dreht noch nach, nachdem die
Maschine ausgeschaltet wurde.
Spindelarretierung (8) nur bei stillstehendem Motor
betatigen.
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Nicht an die sich drehende Trennscheibe
@ fassen. Verletzungsgefahr!

Wenn die Trennscheibe im Leerlauf zu stark vibriert
kann es zu einem Bruch kommen. Bei
UnregelmaBigkeiten wéhrend der Benutzung, die
Maschine sofort ausschalten und reparieren
lassen.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie den
Schraubstock um das Werkstlick festzuhalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
ségen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Lange Werkstlcke missen ausreichend abgestitzt
werden.

Beginnen Sie mit dem Trennen erst nach Erreichen
der max. Drehzahl.

Beim Trennen nur die Schnittkante der
Trennscheibe verwenden. Benutzen Sie die
Seitenflache der Trennscheibe nicht fiir
Schleifarbeiten.

Beim Bearbeiten von Werkstlicken mit Rundungen
oder schragen Flachen darauf achten, dass auf die
Trennscheibe kein seitlicher Druck ausgeubt wird.

Sorgen Sie dafir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken keine Gefahr hervorrufen,

z. B. den Anwender oder andere Personen treffen
oder entflammbare Substanzen entzlinden.
Gefahrdete Bereiche sind mit schwer
entflammbaren Decken zu schitzen.

Halten Sie in feuergefahrdeten Bereichen ein
geeignetes Loschmittel bereit.

Das bearbeitete Werkstiick kann sehr heif3 sein.
Vorsicht, Verbrennungsgefahr!

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfahren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Ndhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Schlusseldepot

2 Schlussel fir Trennscheibenwechsel und
Einstellarbeiten

3 Schnitttiefenbegrenzer

4 Transportsicherung

5 Hebelarm

6 Trennscheibe *

7 Schutzhaube

8 Spindelarretierung

9 Schalterdriicker

10 Einschaltsperre

11 Funkenprallblech

12 Schraubstock

13 Hebel zur Schnellverstellung

14 Kurbel

15 Anschlag

16 Schrauben (zum Einstellen von Schnittwinkel
bzw. maximaler Spannweite)

* Nicht im Lieferumfang enthalten.

6. Inbetriebnahme

A Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die auf
dem Typenschild angegebene Netzspannung
und Netzfrequenz mit den Daten Ihres Stromnetzes
Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung und Netzfrequenz
angeschlossen werden. Wenn z.B. eine 120 V
Maschine an 230 V Netzspannung angeschlossen
wird, kdnnen die Trennscheibe und die Maschine



durch Uberschreiten der max. Drehzahl beschadigt
werden.

A Alle Schrauben missen fest angezogen sein.
Ziehen Sie die Schraube zur Befestigung der
Trennscheibe mit dem mitgelieferten Schitssel
fest, und Uberprifen Sie ob alle anderen Schrauben
ebenfalls fest angezogen sind.

Funkenprallblech (11):

Vor Inbetriebnahme das Funkenprallblech bis zur
Markierung schwenken.

7. Benutzung

7.1 Schnitttiefe einstellen

Zum Voreinstellen der gewlnschten Schnitttiefe
z.B. bei mehreren Schnitten mit gleicher
Schnitttiefe.

Einstellen des Schnitttiefenbegrenzers (3):

- Die Kontermutter l6sen.

- Die Sechskantschraube auf die gewlinschte
Schnitttiefe einstellen.

- Die Kontermutter wieder festdrehen.

7.2 Schraubstock

Die Werkstiicke im Schraubstock (12) fest
einspannen.

Einstellen des Schnittwinkels:

- Die beiden Schrauben (16) des Anschlags (15)
I6sen.

- Gewlnschten Schnittwinkel einstellen.

- Die beiden Schrauben (16) wieder festziehen.

Verstellen der maximalen Spannweite:

Der Anschlag kann in 3 Positionen eingestellt

werden.

- Dazu die beiden Schrauben (16) entfernen.

- Den Anschlag (15) nach hinten / mitte / vorne
versetzen.

- Den Anschlag (15) mit beiden Schrauben (16)
wieder befestigen.

Werkstiick einspannen:

- Zur Schnellverstellung den Hebel (13) nach oben
schwenken und Kurbel (14) in Richtung
Werkstuck schieben.

- Hebel (13) nach unten driicken und das
Werkstlick, durch Drehen der Kurbel (14) im
Uhrzeigersinn, fest spannen.

7.3 Durchtrennen eines Werkstiicks

Quetschgefahr! Greifen Sie beim Absenken
des Hebelarms nicht in den Scharnierbereich!

* Mit dem Trennen erst beginnen, wenn die
Maschine ihre maximale Drehzahl erreicht hat.

* Die Trennscheibe langsam auf das Werkstlick
absenken und mit geringem Anpressdruck den
Schnitt ausfuhren.

* Nach Beendigung der Arbeit, den Hebelarm in
Ausgangsstellung bringen.

* Nach Beendigung des Trennschnitts die
Maschine abschalten, den Motor bis zum
volligen Stillstand kommen lassen und erst dann
die nachste Trennarbeit vorbereiten. Das
Herausnehmen oder Einstecken von
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Werkstlicken bei rotierender Trennscheibe kann
zu Verletzungen fihren.

* Nicht mit zu viel Anpressdruck arbeiten, da die
Trennscheibe sonst schnell verschlei3t bzw.
Maschine oder Werkstlick beschadigt werden.

7.4 Ein- und Ausschalten
Einschalten: Einschaltsperre (10) driicken und
halten, Schalterdriicker (9) betatigen.

Ausschalten: Schalterdricker (9) loslassen.

7.5 Transport

Zum Transport den Hebelarm (5) ganz nach unten
schwenken und durch Verschieben der
Transportsicherung (4) arretieren.

Hinweis: Zum Arretieren des Hebelarms ist es

erforderlich den Schnitttiefenbegrenzer (3) in eine
untere Position zu drehen. Siehe Kapitel 7.1.

8. Wartung

Vor allen Umrist- und Wartungsarbeiten:
Stecker aus der Steckdose ziehen!
Spindelarretierung (8) nur bei stillstehendem
Motor betatigen.

Abnehmen der Trennscheibe:

- Hebel zur Spindelarretierung (8) nach rechts
dricken und die Trennscheibe (a) von Hand
drehen bis die Spindelarretierung spurbar
einrastet.

- Schraube mit Spannflansch (b) mit dem Schlussel
(c) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

- Trennscheibe abnehmen.

Anbringen der Trennscheibe:

- Die neue Trennscheibe (a) aufsetzen.

- Schraube mit Spannflansch (b) aufschrauben.

- Spindel arretieren und Schraube mit
Spannflansch (b) mit dem Schlussel (c) fest
anziehen.

- Uberprifen Sie, ob die Spindelarretierung (8)
wieder ganz gelost ist.

- Verschmutzte Maschine reinigen und
Schleifstaub entfernen.

RegelméBige Wartung:
Folgende Teile mindestens monatlich élen:
bewegliche Teile des Schraubstocks.

9. Stérungsbeseitigung

Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglinstigen
Netzbedingungen kdnnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
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kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

10. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Wenn Sie Zubehér benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.

A Trennscheiben: Qualitatsklasse A 36-R
,Flexiamant Super“ Inox.
Mittelharte Spezial-Trennscheibe fur rostfreien
Stahl.
Hohe Schnittleistung bei guter Standzeit.

B Trennscheiben: Qualitatsklasse A 30-R/ A
36-S ,,Flexiamant Super“ Stahl.
Gute Schnittleistung bei guter Standzeit in
Stahl.
Harte Ausfiihrung fur Leistungsstarke
Maschinen.
A 36-S: mit einem innenliegenden Gewebe fir
schnelle Schnitte.

C Trennscheiben: Qualitdtsklasse A 24-M
»Flexiamant Super” Stahl.
Hohe Schnittleistung bei guter Standzeit in
Stahl.
Weiche Ausfihrung fir leistungsschwéachere
Maschinen.

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemas Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-

zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung

| = Strom

Py = Nennaufnahme
P> = Abgabeleistung
ng =Leerlaufdrehzahl

Abmessungen der Trennscheibe:

Dmax =maximaler AuBendurchmesser
=Scheibendicke

=Bohrung

I oW

max 9o°=max. Trenndurchmesser
(® = Stab, © = Rohr, [ ] =Formstahl)

Hmax 450=max. Trenndurchmesser
(® = Stab, O = Rohr, [ ] = Formstahl)
=max. Schraubstockd&ffnung
=Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 62841.

[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
Anw = Schwingungsemissionswert
Khw = Unsicherheit (Schwingung)
Typlsche A-bewertete Schallpegel:

I-max
m

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These
metal chop saws, identified by type and serial
number *1), comply with all relevant requirements of
the directives *2) and standards *3). Technical file
at *4) - see page 3.

2. Specified Use

When fitted with original Metabo cutting discs, the
metal cutter is appropriate for dry cutting of steel,
non-ferrous metals, iron and cast moulds, and
similar materials.

Do not use diamond cut-off wheels.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Cut-off machine safety warnings

a) Position yourself and bystanders away from the
plane of the rotating wheel. The guard helps to
protect the operator from broken wheel fragments
and accidental contact with wheel.

b) Use only bonded reinforced cut-off wheels for
your power tool. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

c) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on the
power tool. Accessories running faster than their
rated speed can break and fly apart.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the side
of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied
to these wheels may cause them to shatter.
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e) Always use undamaged wheel flanges that are of
correct diameter for your selected wheel. Proper
wheel flanges support the wheel thus reducing the
possibility of wheel breakage.

f) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately guarded or controlled.

g) The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool. Wheels
and flanges with arbour holes that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of
control.

h) Do not use damaged wheels. Before each use,
inspectthe wheels for chips and cracks. If the power
tool or wheel is dropped, inspect for damage or
install an undamaged wheel. After inspecting and
installing the wheel, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
wheel and run the power tool at maximum no load
speed for one minute. Damaged wheels will
normally break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and shop apron capable
of stopping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtrating
particles generated by your operation. Prolonged
Iexposure to high intensity noise may cause hearing
0sS.

j) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken wheel may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

k) Position the cord clear of the spinning accessory.
If you lose control, the cord may be cut or snagged
and your hand or arm may be pulled into the
spinning wheel.

1) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan can draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

m) Do not operate the power tool near flammable
materials. Do not operate the power tool while
placed on a combustible surface such as wood.
Sparks could ignite these materials.

n) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock..

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or

snagged rotating wheel. Pinching or snagging

causes rapid stalling of the rotating wheel which in

turn causes the uncontrolled cutting unit to be

forced upwards toward the operator. 1
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For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. Abrasive wheels may also break
under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.a) Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
upward kickback forces, if proper precautions are
taken.

b) Do not position your body in line with the rotating
wheel. If kickback occurs, it will propel the cutting
unit upwards toward the operator.

c) Do not attach a saw chain, woodcarving blade,
segmented diamond wheel with a peripheral gap
greater than 10 mm or toothed saw blade. Such

blades create frequent kickback and loss of control.

d) Do not 2jam? the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases the
loading and susceptibility to twisting or binding of
the wheel in the cut and the possibility of kickback or
wheel breakage.

e) When the wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool and
hold the cutting unit motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove
the wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
binding.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind, walk
up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

g) Support any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece near
the line of cut and near the edge of the workpiece on
both sides of the wheel.

4.3 Additional Safety Instructions

7z Always wear eye goggles and hearing
protection. Put on other protective gear if

¥ necessary, such as dust masks, gloves,
helmet and apron. When judging if face or dust
masks are necessary, take into consideration
whether the workpiece to be machined or its coating
are potentially harmful to health. Put on protective
clothing in case of doubt.

Wear ear protectors when working for long periods
of time. High noise levels over a prolonged period of
time may affect your hearing.

Do not work with magnesium.

Do not use power tools in a damp or wet
environment.

Do not use the machine in environments where
there is the risk of explosion, in which sparks can
cause fire, explosions or the like.

@ Do not use saw blades.

Always ensure the metal cut-off machine is stable
on a flat surface; when using the cut-off machine on
a workbench, always attach the metal cut-off
machine with appropriately long, sturdy screws.

Danger of crushing! Do not reach into the area of the
joint when lowering the lever!

Never operate the machine without a protective
hood (7).
Always tilt protective hood (7) all the way down.

Be sure that the movable protective hood (7) is not
jammed. It must be able to move.

Check the power tool for potential damage.
-Before continuing to use the power tool, protective
mechanisms or lightly damaged parts must be
carefully inspected for correct operation.
-Damaged protective mechanisms and parts must
be repaired or replaced by an approved specialist
workshop, as long as nothing else is specified in the
instruction manual.

Machine malfunctions, incl. protective hoods or
cutting discs, must immediately be reported when
they occur. The malfunction must be properly
remedied.

Regularly check the connection lead of the power
tool and have it repaired by an approved expert,
should it be damaged.

Regularly check extension cables and replace
them, should they be damaged.

Use only three-conductor cables.

Keep the handles dry, clean and free of oil and
grease.

Do not use a low-power machine for demanding
jobs.

Adhere to the instructions for lubrication and tool
replacement.

Store the machine in a dry, high or secured place,
outside the reach of children.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. Should it be
necessary to remove the dust, first disconnect the
power tool from the mains.

In case of extreme dust deposits, the machine
cleaning cycles must be shortened and/or a
residual-current-operated circuit-breaker (RCCB)
must be connected upstream.

When the machine is shut down via the RCCB
circuit-breaker, it must be checked and cleaned.

Use only cutting discs recommended by the
manufacturer that comply with the specifications of
the respective safety standards for grinding
materials, e.g. EN 12413.



Caution! The use of other tools and accessories can
result in a risk of injury.

Cutting discs must be stored in accordance with
manufacturer specifications and handled carefully.

A Wear protective gloves when handling cut-off
wheels.

Store the cutting disc in a dry place. With cutting
discs for dry cuts, the strength may be reduced by
moisture or water.

Handle the cutting disc with caution. Protect the
cutting disc from jolts or impacts.

Always use equipment that fulfils the following
minimum requirements:

Only cutting discs with resinoid bonding and fibre
reinforcement can be used. The maximum rotations
per minute (rpm) of the cutting disc must not be
lower than the machine idling speed.

Adhere to the maximum cutting disc diameter (see
technical data).

Use no cutting discs that are thicker than 3 mm (3/
32").

The borehole of the cutting disc must fit the
toolholder without any clearance. Do not use
adapters or reducers.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer!

Adhere to the cutting disc instruction manual.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Be particularly cautious with the parts that are
connected to the cutting disc. Take care not to
damage the spindle, flange or screw. Damage to
these parts can cause the cutting disc to break.

It must be ensured that mounted cutting discs are
installed in accordance with the manufacturer
specifications.

Before use, make sure the cutting discs are
correctly fixed and fastened, and operate the
machine in idling mode for 30 s. Immediately switch
off the machine if strong vibrations or other
malfunctions occur. Should they occur, inspect the
machine to find the cause.

When the cutting disc is used up to the wear limit (1/
3 of the outer diameter), replace the cutting disc.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

The cutting disc continues to rotate after the
machine has been switched off.

Engage the spindle locking knob (8) only when the
motor is inoperative.

Do not touch the rotating cutting disc.
@ Danger of injury!

When the cutting disc vibrates too strongly in idling
mode, it can lead to breakage. In case of
irregularities during use, immediately switch off the
machine and have it repaired.
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Secure the workpiece. Use the vice to secure the
workpiece.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Long workpieces must be sufficiently supported.

Begin cutting only after having reached the max.
rpm.

Use only the cutting edge of the cutting disc to cut.
Do not use the lateral surface of the cutting disc for
grinding jobs.

When working on workpieces with curves or
inclined surfaces, make sure that no lateral
pressure is applied to the cutting disc.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or other personnel and
are not able to ignite inflammable substances.
Endangered areas must be protected with flame-
resistant covers.

Make sure that fire-risk areas are always provided
with suitable fire extinguishers.

The workpiece can be very hot after having been
machined. Caution, risk of burning!

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,



en ENGLISH

14

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 Wrench depot
2 Wrench for replacing cutting discs and

adjustment work

3 Cutting depth limiter

4 Transportation lock

5 Lever

6 Cutting disc *

7 Safety cover

8 Spindle locking knob

9 Trigger switch

10 Blocking device

11 Spark deflector plate

12 Vice

13 Lever for quick adjustment

14 Crank

15 Stopper

16 Screws (for setting cutting angle and maximum
clamping width)

* not in scope of delivery

6. Commissioning

A Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.
Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

The machine can be supplied only with the mains
voltage and frequency specified on the type plate.
When, for example, a 120 V machine is supplied
with 230 V of mains voltage, the cutting discs and
the machine can be damaged by surpassing the
max. rpm.

A All screws must be screwed tight. Screw the
screw tight with the provided wrench to fasten
the cutting disc and check if all other screws are
also screwed tight.

Spark deflector plate (11):

Before commissioning the spark deflector plate, tilt
it to the mark.

7. Use

7.1 Setting cutting depth

For presetting the desired cutting depth, e.g. for
several cuts with the same cutting depth.
Setting the cutting depth limiter (3):

- Free the lock nut.

- Set the hexagon screw for the desired cutting
depth.

- Retighten the lock nut.

7.2 Vice
A Clamp the workpiece tightly into the vice (12).

Setting the cutting angle:
- Loosen the two screws (16) on the stopper (15).
- Set the desired cutting angle.
- Retighten the two screws (16).
Configuring the maximum clamping width:
The stopper can be set for 3 positions.

- Additionally, remove the two screws (16).

- Shift the stopper (15) to the rear / middle / forward
position.

- Fasten the stopper (15) again with the two screws
(16)

Clamp the workpiece:

- For quick adjustment, turn the lever (13) up and
push the crank (14) in the direction of the
workpiece.

- Push the lever (13) down and clamp the
workpiece tight by turning the crank (14)
clockwise.

7.3 Cutting through a workpiece

A Danger of crushing! Do not reach into the area

of the joint when lowering the lever!

* Do not begin cutting until the machine has
reached its maximum rpm.

* Slowly lower the cutting disc onto the workpiece
and conduct the cut with little contact pressure.

* After finishing the job, put the lever into the
starting position.

* After a complete cut, switch off the machine,
allow the motor to come to a complete standstill
and only then prepare the next cutting job. The
removal or insertion of workpieces while the
cutting disc is rotating can lead to injury.

* Do not work with too much contact pressure,
since the cutting disc can otherwise quickly
become worn out, or the machine or workpiece
can be damaged.

7.4 Switching on and off

Switching on: Press and hold blocking device
(10), actuate switch (9).

Switching off: Release the trigger (9).

7.5 Transport

Fortransport, turn the lever (5) all the way down and
stop by actuating the transportation lock (4).

Note: To lock the lever, it is necessary to turn the
cutting depth limiter (3) to a lower position. See
section 7.1.

8. Maintenance

A
A

Disconnect the mains plug before starting
any conversion or maintenance work!
Engage the spindle locking knob (8) only
when the motor is inoperative.



Removing the cutting disc:

- Press lever for spindle locking knob (8) to the right
and turn the cutting disc by hand until the spindle
locking knob is felt to engage.

- Use the wrench (c) to remove the screw with
clamping flange (b) anti-clockwise.

- Remove cutting disc.

Fitting the cutting disc:

- Put on new cutting disc (a).

- Fit the screw with clamping flange (b).

- Use wrench (c) to lock spindle and tighten screw
with clamping flange (b).

- Check whether the spindle locking knob (8) is
completely disengaged again.

- Clean the dirty machine and remove the grinding
dust.

Regular maintenance:
Oil the following parts at least once a month:
movable parts of the vice.

9. Troubleshooting

Switching on procedures produce brief reductions
in voltage. Unfavourable power conditions can be
detrimental to other devices. Power impedances
smaller than 0.2 ohm should not cause any
malfunction.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

See page 3.

A Cutting discs: Quality class A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Special cutting disc of medium hardness for
stainless steel.
High cutting performance with long lifetime.
B Cutting discs: Quality class A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super" steel.
Good cutting performance in steel, with good
lifetime.
Hard version for powerful machines.
A 36-S: with an interior fabric for quick cuts.
C Cutting discs: Quality class A 24-M
"Flexiamant Super" steel.
High cutting performance in steel, with good
lifetime.
Soft version for less powerful machines.
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For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.
Changes due to technological progress reserved.

U =Voltage

| = Current

P4 =Rated input
P> =Power output
Ng =No load speed

Cutting disc dimensions:

Dmax =Maximum outer diameter
=Wheel thickness
d =Borehole

Hmax 90° =Max. cut diameter
(®=rod, O =pipe, [ | = section steel)

Hmax 450 =Max. cut diameter
(® =rod, O =pipe, [ ] =section steel)

Lmax =Max. vice opening

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class Il

~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to

tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

m Emission values
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These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration | value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

anw = Vibration emission value

Khw = Uncertainty (vibration)
Typlcal A-effective perceived sound levels:
Loa = Sound-pressure level

Lwa Acoustic power level

Kpas Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces trongonneuses de métal, identifiees par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Muni de meules a trongonner d'origine Metabo, la
trongconneuse a métal convient pour le trongonnage
a sec de l'acier, des métaux non ferreux, des
profilés en fer et en fonte et des matériaux
similaires.

Ne pas utiliser de meules diamantées.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité pour
les outils de trongconnage
4.1 Consignes de sécurité pour les outils de
trongconnage

a) Se placer soi-méme et faire placer les personnes
présentes hors du plan de la meule rotative. Le
protecteur permet de protéger 'opérateur des
fragments de meule cassée et d’un contact
accidentel avec la meule.

b) Utiliser exclusivement des meules de
trongonnage agglomérées renforcées
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pour votre outil électrique. Le fait qu’un accessoire
puisse étre fixé sur votre outil électrique ne suffit
pas a assurer un fonctionnement en toute sécurité.

c) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Des accessoires fonctionnant a
une vitesse supérieure a la vitesse assignée
peuvent se casser et se détacher de 'outil.

d) Les meules doivent uniquement étre utilisées
pour les applications recommandées. Exemple : ne
jamais meuler avec la surface latérale d'une meule
de tronconnage. Les meules de trongonnage sont
destinées au meulage avec le bord de la meule. Les
forces transversales appliquées a ces meules
peuvent les

briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage non
endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci.

f) Le diametre extérieur et I'épaisseur de
'accessoire doivent correspondre aux dimensions
indiquées pour votre outil électrique. Les
accessoires n'ayant pas les dimensions correctes
ne peuvent pas étre protégés ni contrdlés de
maniére adaptée.

g) Les meules et les flasques doivent étre
parfaitement adaptés a la broche porte-meule de
votre outil électrique. Les meules et les flasques
dont les trous d’alésage ne sont pas adaptés au
matériel de montage de I'outil vont se déséquilibrer,
vibrer de maniére excessive et peuvent étre a
I'origine d’une perte de controle

h) Ne pas utiliser de meules endommagées. Avant
chaque utilisation, vérifier I'état des meules. Sil'outil
électrique ou la meule a subi une chute, examiner
les dommages éventuels ou installer une meule non
endommagée. Aprés examen et installation de la
meule, se placer soi-méme et faire placer les
personnes présentes hors du plan de la meule
rotative et faire fonctionner I'outil pendant 1 min a
vide a la vitesse maximale.

Les meules endommagées vont normalement se
casser au cours de cette période d’essai.

i) Porter un équipement de protection individuelle.
En fonction de I'application, utiliser un écran facial,
des lunettes de securité ou des lunettes de
protection. Si nécessaire, porter un masque anti-
poussiére, une protection auditive, des gants et un
tablier capable d’arréter les petits fragments
abrasifs ou les fragments provenant de I'ouvrage.
Les lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris projetés au cours des différentes opérations.
Le masque antipoussiére ou le respirateur doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
auditive.

j) Maintenir les personnes présentes a une distance
de la zone de travail garantissant leur sécurité.
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Toute personne entrant dans la zone de travail doit
porter un équipement de protection individuelle.
Des fragments provenant de la piéce & usiner ou
d’un accessoire endommagé peuvent étre
expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate de travail.

k) Placer le cable de raccordement a distance de
I'accessoire en rotation. Si vous perdez le contréle
de l'outil, le cable de raccordement peut étre coupé
ou étre entrainé et votre main ou votre bras peut
étre entrainé dans 'accessoire en rotation.

I) Nettoyer régulierement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera
les poussiéres a l'intérieur du boftier et une
accumulation excessive de poussiere métallique
peut provoquer des dangers électriques.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Ne pas
utiliser I'outil électrique lorsqu’il est placé sur une
surface inflammable comme le bois par exemple.
Les étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

n) Ne pas utiliser d’accessoires nécessitant des
refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou d’autres
réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine d’'une meule
de trongonnage en rotation lorsque celle-ci est
accrochée ou bloquée.

L'accrochage ou le blocage provoque un )
décrochage rapide de I'accessoire en rotation. Ceci

imprime & une trongonneuse non contrélée un
mouvement ascendant en direction de I'opérateur.

Par exemple, si une meule de trongonnage
s'accroche ou se blogue dans la piece a usiner, le
bord de la meule qui entre dans la piéce & usiner
peuty étre bloqué provoquant I'éjection de la meule
ou unrebond. Dans de telles conditions, les meules
de trongonnage peuvent aussi se casser.

Le phénoméne de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes. ||
peut étre évité en prenant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil et positionner le corps
et les bras de maniere a pouvoir résister aux forces
de rebond. L'opérateur est en mesure de controler
les réactions de couple et les forces de rebond, si
des précautions appropriées ont été prises.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la meule
en rotation ni derriére celle-ci. Un rebond imprime a
la trongonneuse un mouvement ascendant en
direction de 'opérateur.

¢) Ne pas fixer de lames & chaine coupante, de
lames pour la coupe du bois ou de lames de scie
dentées ni de meules diamantées segmentées
avec rainures de plus de 10 mm de large. De telles
lames provoquent des rebonds ou des pertes de
contréle de I'outil électrique.

d) Ne pas «coincer» la meule de trongonnage ou ne

18 pas appliquer une pression excessive. Ne pas

tenter de réaliser une découpe trop profonde Une
surcharge de la meule augmente la charge et la
susceptibilité de torsion ou de blocage de la meule
a l'intérieur de la coupe et la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule.

e) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe
est interrompue pour une raison quelconque,
mettre la trongonneuse hors tension et la tenir
immobile jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét
complet. Ne jamais essayer de sortir la meule de la
coupe tant que celle-ci est en mouvement, sinon il
peut se produire un phénoméne de rebond.
Examiner la situation et corriger de maniére a
éliminer la cause du blocage de la meule.

f) Ne pas remettre en marche I'outil électrique tant
qu'il se trouve dans la piéce a usiner. Laisser la
meule atteindre sa pleine vitesse et la replacer avec
précaution dans la coupe La meule peut se coincer,
se rapprocher ou provoquer un rebond si I'outil est
redémarré lorsqu’elle se trouve dans 'ouvrage.

g) Soutenir les piéces a usiner de grande taille pour
minimiser le risque de rebond en cas de blocage de
la meule. Les ouvrages de grande dimension ont
tendance a fléchir sous I'effet de leur propre poids.
Des supports doivent étre placés sous I'ouvrage
prés de la ligne de coupe et du bord de I'ouvrage
des deux cotés de la meule.

4.3 Autres consignes de sécurité

Munissez-vous toujours de lunettes de

‘ protection et d'une protection auditive. Au

=¥ besoin, portez d'autres équipements de
protection de type gants de travail, casque, tablier,
masque filtrant. Pour déterminer le type de masque,
il faut prendre en compte la nocivite du matériau
usiné et/ou de son revétement. En cas de doute,
portez une tenue de protection.

Pour des travaux de longue durée, une protection
acoustique est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

N'usinez pas de magnésium.
N'utilisez pas d'outils électriques en
environnement humide.

N'utilisez pas la machine en atmosphére explosive :
les étincelles pourraient provoquer un incendie ou
une explosion.

@ N'utilisez pas de lames de scie.

Toujours veiller & la stabilité des trongonneuses a
métaux sur un support plan, et, en cas d’utilisation
sur un établi, toujours fixer les trongonneuses a
métaux a I'aide de vis suffisamment longues et
robustes.

Risque de pincement ! Lors de I'abaissement du
bras, tenez votre autre main hors de la zone
charniere !

N'utilisez jamais la machine sans carter de
protection (7).

Basculez toujours le carter de protection (7) le plus
possible vers le bas.



Prenez garde a ce que le carter de protection
mobile (7) ne soit pas bloqué. Sa liberté de
mouvement doit étre correcte.

Vérifiez que I'outil électrique ne présente pas de
détériorations.

-Avant d'utiliser I'outil, il convient de controler que
les dispositifs de protection et, le cas échéant, les
piéces légérement endommagées remplissent
correctement leur fonction.

-Les dispositifs de protection et les pieces
endommagés doivent étre réparés dans les regles
de l'art par un atelier spécialisé ou remplacées, a
moins que d'autres dispositions ne soient prévues
dans la notice d'utilisation.

Les dysfonctionnements de la machine (carter de
protection, disques de trongonnage, etc.) doivent
étre traités dés leur apparition. Faites-les réparer
dans les regles de l'art.

Contrélez réguliérement le cordon d'alimentation
de I'outil électrique. En cas de détérioration, faites-
le remplacer par un technicien qualifié.

Contrblez réguliérement les rallonges. En cas de
détérioration, remplacez-les.

Utilisez exclusivement des rallonges a trois fils.

Maintenez les poignées propres, séches et
nettoyez-les des traces d'huile et de graisse.

Pour les taches difficiles, n'utilisez pas de machine
sous-dimensionnée.

Observez les consignes de lubrification et de
remplacement d'accessoire.

Quand vous n'utilisez pas la machine, rangez-la
dans un endroit sec, en hauteur ou sous cl€, hors de
portée des enfants.

Si le travail a effectuer génére de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégagés. Si de la poussiére vient a s'accumuler,
débranchez d'abord I'outil électrique puis enlevez la
poussiére.

En cas d'empoussiérage extréme, raccourcissez
les cycles de nettoyage de la machine et/ou montez
en amont un interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit.

Lorsque la machine est arrétée par son interrupteur
de protection Fl, elle doit étre vérifiée et nettoyée.

Utilisez exclusivement des disques de trongonnage
recommandés par le fabricant et conformes aux
normes de sécurité applicables aux accessoires
abrasifs (EN 12413, par exemple).

Attention ! L'utilisation d'autres outils et accessoires
peut entrainer un risque de blessure.

Les disques de trongconnage doivent étre manipulés
et stockés selon les indications du fabricant.

A Porter des gants de sécurité lors de la
manipulation des meules de trongonnage.

Conservez les disques de trongonnage dans un
endroit sec. Les disques de trongonnage pour
coupes a sec peuvent perdre de leur solidité en
présence d'humidité.
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Manipulez les disques de trongonnage avec
précaution. Evitez de soumettre les disques de
trongonnage a des coups ou a des chocs.

Utilisez toujours des accessoires conformes aux
points ci-apres :

Seuls des disques de trongonnage caractérisés par
un liant en résine synthétique et renforcés de fibres
peuvent étre utilisés. La vitesse maximale (en tr/
min) du disque de trongonnage ne doit pas étre
inférieure au régime a vide de la machine.

Respectez le diametre maximum admissible des
disques de trongconnage (voir caractéristiques
techniques).

N'utilisez pas de disques de trongonnage plus épais
que 3 mm (3/32").

L'alésage du disque de trongonnage doit
correspondre exactement au support. N'utilisez
jamais d'adaptateur ni de raccord de réduction.

Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires !

Conservez la notice d'utilisation des disques de
trongonnage.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Manipulez les piéces en contact avec le disque de
trongonnage avec extréme précaution. Veillez a ce
que la broche, la bride et la vis ne subissent aucun
dommage. Toute détérioration de ces piéces risque
d'entrainer une rupture du disque de trongonnage.

Prenez garde a ce que le disque de trongonnage
soit monté selon les indications du fabricant.

Avant toute utilisation, vérifiez le montage et la
fixation du disque et faites fonctionner la machine a
vide pendant 30 secondes en restant a un endroit
sir ; arrétez immédiatement la machine en cas de
fortes vibrations ou autres dysfonctionnements. En
présence d'un dysfonctionnement, vérifiez la
machine et déterminez la cause du
dysfonctionnement.

Lorsque le disque de trongonnage atteint sa limite
d'usure (1/3 du diametre extérieur), remplacez-le.

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Le disque de trongonnage continue de tourner
apres l'arrét de la machine.

N'actionnez le systéme de blocage de broche (8)
qu'une fois le moteur a l'arrét.

lorsqu'il est en rotation. Risque de blessure !

Si, & vide, le disque de tronconnage vibre
fortement, il y a danger de rupture. En cas
d'irrégularités de fonctionnement, arrétez
immédiatement la machine et faites-la réparer.

Immobilisez la piéce. Pour serrer la piéce, utilisez
I'étau.

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

@ Ne saisissez pas le disque de trongonnage
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La piéce a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagcon & ne pas pouvoir se dérober.

Les pieces de longueur importantes doivent étre
suffisamment soutenues.

Ne commencez de trongonnage qu'une fois la
vitesse maximale atteinte.

Lors du travail, n'utilisez que I'aréte du disque de
trongonnage. N'utilisez pas les flancs du disque de
trongonnage pour des travaux de meulage.

Lors de l'usinage de piéces possédant des arrondis
ou des surfaces chanfreinées, veillez a ce que le
disque de trongonnage ne soit soumis a aucune
force latérale.

Veillez a ce que les étincelles produites lors de
I'utilisation ne provoquent aucun risque, par ex.
celui d'atteindre |'utilisateur ou d'autres personnes,
ou un risque d'incendie de substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées.

Tenir un moyen d'extinction adéquat a sa
disposition si le travail se fait dans une zone arisque
d'incendie.

La piéce usinée peut étre trés chaude. Attention : il
existe un risque de brilure !

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéeres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’ utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dép6ts dans
I’environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéeres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

1 Logement pour clé

2 Clé (pour changement de disque de
trongonnage et opérations de réglage)

3 Limiteur de profondeur de coupe

4 Sécurité de transport

5 Bras

6 Disque de trongonnage *

7 Couvercle de protection

8 Blocage de la broche

9 Géchette

10 Sécurité antidémarrage

11 Pare-étincelles

12 Etau

13 Levier de réglage rapide

14 Manivelle

15 Butée

16 Vis (pour réglage de I'angle de coupe et de la

plage de serrage)
* Non fourni.

6. Mise en service

A Avant la mise en service, comparez si la
tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

La machine ne doit étre utilisée qu'a la tension et a
la fréquence indiquées sur la plaque signalétique.
Si, par exemple, une machine prévue pour du 120 V
est utilisée avec du 230 V, le disque de
trongonnage et la machine elle-méme peuvent
subir des dommages en raison du dépassement de
la vitesse maximale.

Toutes les vis doivent étre fermement serrées.

Serrez la vis de fixation du disque de
trongonnage avec la clé fournie et vérifiez que
toutes les autres vis sont fermement serrées.

Pare-étincelles (11):

Avant la mise en service de la machine, basculez le
pare-étincelles jusqu'au repére.



7. Utilisation

7.1 Réglage de la profondeur de coupe

Il est possible de prérégler la profondeur de coupe,
par exemple pour plusieurs coupes a la méme
profondeur.

Réglage du limiteur de profondeur de coupe
(3):

- Desserrez le contre-écrou.

- Réglez la vis six pans sur la profondeur de coupe
souhaitée.

- Resserrez le contre-écrou.

7.2 Etau
A Veillez a serrer correctement les pieces dans
I'étau (

Réglage de I angle de coupe :

- Desserrez les deux vis (16) de la butée (15).
- Réglez I'angle de coupe souhaité.

- Resserrez les deux vis (16).

Réglage de la plage de serrage :

La butée peut étre réglée selon 3 positions.

- Retirez les deux vis (16).

- Décalez la butée (15) vers l'arriére/vers le centre/
vers l'avant.

- Refixez la butée (15) avec les deux vis (16).

Serrage de la piéce :

- Pour un réglage rapide, soulevez le levier (13) et
poussez la manivelle (14) en direction de la piece.

- Abaissez le levier (13) et tournez la manivelle (14)
dans le sens des aiguilles d'une montre pour
serrer la piéce.

7.3 Tronconnage de piéce

A Risque de pincement ! Lors de I'abaissement
du bras, tenez votre autre main hors de la zone

charniere !

* Ne commencez le trongonnage que lorsque la
machine a atteint sa vitesse maximale.

* Abaissez lentement le disque de trongonnage
sur la piece et realisez la coupe en exergant une
pression modérée.

* Une fois le travail terminé, ramenez le bras en
position de repos.

* Une fois le tronconnage terminé, arrétez la
machine, attendez que le moteur ait fini de
tourner et, ensuite seulement, passez a
I'opération de trongonnage suivante. Le retrait ou
l'introduction de pieces lors de la rotation du
disque de trongconnage risque d'occasionner des
blessures.

¢ Travaillezavec une pression modérée pour éviter
tout usure prématurée du disque de trongonnage
et tout endommagement de la machine ou de la
piéce.

7.4 Mise en route et arrét

Mise en route : Actionnez et maintenez la sécurité
antidémarrage (10) puis actionnez la gachette (9).

Arrét : Relachez la gachette (9).
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7.5 Transport

Pour le transport, abaissez complétement le bras
(5) et bloquez-le en manceuvrant la sécurité de
transport (4).

Remarque : pour bloquer le bras, il est nécessaire
de mettre le limiteur de profondeur de coupe (3) sur
une position basse. Voir chapitre 7.1.

8. Maintenance

A
A

Avant toute intervention de remplacement
d'accessoire ou de maintenance, retirez la
prise du cordon du secteur !

N'actionnez le systeme de blocage de
broche (8) qu'une fois le moteur a I'arrét.

Retrait du disque de tronconnage :

- Actionnez le levier de blocage de broche (8) vers
la droite et tournez le disque de trongonnage (a) a
lamain jusqu'a ce que le blocage de la broche soit
audible.

- Dévissez la vis et sa bride de serrage (b) avec la
clé (c) dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

- Enlevez le disque de trongonnage.

Fixation du disque de tron¢connage :

- Mettez en place le nouveau disque de
trongonnage (a).

- Vissez la vis et sa bride de serrage (b) sans serrer.

- Bloquez la broche et serrez la vis et sa bride de
serrage (b) avec la clé (c).

- Vérifiez que le blocage de broche (8) est bien
neutralise.

- Silamachine est sale, nettoyez-la en prenant soin
de bien éliminer la poussiére de poncage.

Entretien périodique :
Huiler les pieces suivantes au moins une fois par
mois : piéces mobiles de I'étau.

9. Dépannage

Le démarrage de la machine provoque une chute
de tension sur l'installation. Dans certaines
situations, ceci peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,2 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

10. Accessoires

Utilisez uniguement du matériel Metabo.

S'il vous faut des accessoires, veuillez vous
adresser a votre revendeur.
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Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquez le type exact de I'outil
électrique au distributeur.
Voir page 3.
A Disques de trongonnage : qualité A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Disque de trongonnage spécial mi-dur pour
acier inoxydable.
Excellentes performances de coupe et bonne
longévité.
B Disques de trongconnage : qualité A 30-R/ A
36-S "Flexiamant Super" acier.
Bonnes performances de coupe et bonne
longévite dans l'acier.
Modéle dur pour machines puissantes.
A 36-S : renforts internes pour des coupes
rapides.
C Disques de trongonnage : qualité A 24-M
"Flexiamant Super" acier.
Excellentes performances de coupe et bonne
longévité dans l'acier.
Modéle tendre pour machines peu puissantes.
Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triqgues doivent uniquement étre effectués par
des électriciens !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniguement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, veuillez
contacter votre agence Metabo. Voir les adresses
sur www.metabo.com.

Les listes des pieces de rechange peuvent étre
téléchargées sur le site Internet www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

La poussiéere emise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniere
conforme.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniguement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et & sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U = tension

| = Intensité

P4 = Puissance absorbée
Py = Puissance débitée
ng = Vitesse a vide

D|menS|ons du disque de trongonnage :
diameétre extérieur maximal
épaisseur du disque
alésage

diamétre maximal de trongonnage
(® = profilé en acier rond et plein,
O = profilé en acier rond et creux,
[ = profilé en acier polygonal et
creux)

max -

I QWO
nn

max 90° =

diamétre maximal de trongonnage
(® = profilé en acier rond et plein,

O = profilé en acier rond et creux,

[ = profilé en acier polygonal et
creux)

= ouverture max. de I'étau

= Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caracteéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour 'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur total vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

Hmax 450 =

I-max
m

Anw = valeur d'émission vibratoire

Khw =incertitude (V|brat|on)

Niv nor A éval

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit!
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze metaal-afkortmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De metaaldoorslijpmachine is met originele
Metabo-doorslijpschijven geschikt voor het droog
doorslijpen van staal, NE-metalen, ijzer- en
gietijzerprofielen en dergelijke materialen.

Geen diamantschijven gebruiken.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale veiligheidsinstructies
4.1 Veiligheidsinstructies voor
slijpmachines
a) Zorg dat u en eventuele andere personen in uw
nabijheid buiten het gebied van de roterende
slijpschijf blijven. De beschermkap moet de
bediener beschermen tegen brokstukken en
toevallig contact met het schuurmiddel.

B) Gebruik uitsluitend gebonden versterkte
doorslijpschijven

voor uw elektrisch gereedschap. Wanneer uin staat
bent de toebehoren aan uw elektrisch gereedschap

te bevestigen, betekent dat nog geen garantie voor
veilig gebruik.

c) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Toebehoor dat
sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden gebruikt
voor de aanbevolen toepassingsmogelijkheden.
Bijvoorbeeld: slijp nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bedoeld voor
de materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen

kan zij breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in de
juiste grootte en vorm voor de door u gekozen
slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de slijpschijf
en gaan zo het risico tegen dat deze breekt.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen met de
maataanduidingen van uw elektrisch gereedschap.
Verkeerd bemeten inzetgereedschap kan niet
voldoende worden afgeschermd of gecontroleerd.

g) Slijpschijven en flenzen dienen exact op de
slijpas van uw elektrisch gereedschap te passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de slijpas van
uw elektrisch gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

h) Gebruik geen beschadigde slijpschijven.
Controleer de slijpschijven voor ieder gebruik altijd
op afsplinteringen en scheuren. Wanneer het
elektrische gereedschap of de slijpschijf valt,
controleer dan of het beschadigd is of gebruik een
onbeschadigde slijpschijf. Wanneer u de
doorslijpschijf heeft gecontroleerd en ingebracht,
zorg er dan voor dat u en eventuele andere
personen in de buurt buiten het bereik van de
roterende doorslijpschijf blijven en laat het apparaat
1 minuut lang draaien op het hoogste toerental.

In deze testperiode breken beschadigde
slijpschijven meestal.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen of
een speciaal schort dat bescherming biedt tegen
kleine slijp- en materiaaldeeltjes. De
oogbescherming dient te beschermen tegen de
rondvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Stof- of
adembeschermingsmaskers dienen om het stof te
filteren dat tijdens de werkzaamheden ontstaat.
Wanneer u lang aan hard geluid wordt blootgesteld,
kan uw gehoor beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een veilige
afstand van uw werkgebied bevinden. ledereen die
het werkgebied betreedt, dient persoonlijke

beschermingsmiddelente dragen. Brokstukkenvan
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het werkstuk of gebroken inzetgereedschap
kunnen wegvliegen en ook buiten het directe
werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over het
apparaat verliest, kan de stroomkabel worden
doorgesneden of gegrepen of kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

I) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van uw
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt
stof de behuizing binnen en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

m) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de
buurt van brandbaar materiaal. Gebruik het
elektrisch gereedschap niet als het op een
brandbaar oppervlak zoals bijvoorbeeld hout staat.
Door vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

n) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmiddelen kan leiden
tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van
een draaiende doorslijpschijf die blijft hangen of
blokkeert.

Indien het draaiende inzetgereedschap blokkeert of
blijft haken, komt het onmiddellijk tot stilstand.
Hierdoor

wordt een ongecontroleerd
doorslijpschijfaggregaat naar boven versneld in de
richting van de bediener.

Wanneer er bijv. een doorslijpschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
doorslijpschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de doorslijpschijf of een
terugslag als mogelijk gevolg. Hierbij kunnen
doorslijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd of onjuist
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast en
breng uw lichaam en uw armen in zo'n positie datu
de terugslagkrachten kunt opvangen. De bediener
kan de terugslag- en reactiemomenten beheersen
door geschikte veiligheidsmaatregelen te nemen.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Bij een terugslag wordt een
doorslijpschijfaggregaat naar boven bewogen in de
richting van de bediener.

c) Gebruik geen ketting-, houtsnij- of getand
zaagblad of gesegmenteerde diamantschijf met
inkepingen van meer dan 10 mm breed. Dergelijk
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

d) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van de
doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

e) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel het apparaat dan uit en
houd het doorslijpaggregaat rustig vast totdat de
schijf tot stilstand is gekomen. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel de
oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

f) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk bevindt.
Laat de doorslijpschijf eerst het volle toerental
bereiken voordat u voorzichtig verder gaat met de
snede. Anders kan de schijf blijven hangen, uit het
werkstuk springen of een terugslag veroorzaken.

g) Zorg voor een ondersteuning van grote
werkstukken om het risico van een terugslag als
gevolg van een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
dient aan beide kanten van de schijf ondersteund te
worden, zowel bij de slijpsnede als aan de rand.

4.3 Overige veiligheidsvoorschriften

#=n Draag altijd een veiligheidsbril en
gehoorbescherming. indien nodig ook

=¥ andere beschermingsmiddelen dragen
zoals bijv. stofmasker, handschoenen, helm en
schort Bij de beoordeling of gezichts- en stofmasker
nodig zijn, moet ook rekening worden gehouden
met de eigenschappen die gevaarlijk zijn voor de
gezondheid van het te bewerken werkstuk en/of de
coating daarvan. Draag in geval van twijfel
beschermende kleding.

Draag oorbeschermers als gedurende lange tijd
met de machine gewerkt wordt. Langdurige
blootstelling aan een hoger geluidsniveau kan tot
beschadiging van het gehoor leiden.

Bewerk geen magnesium.

Gebruik elektrisch gereedschap niet in een
@ vochtige of natte omgeving.

Gebruik het gereedschap niet in een
explosiegevaarlijke omgeving, waar vonken brand,
explosies e.d. kunnen veroorzaken.

@ Geen zaagbladen gebruiken.

Zorg altijd voor een veilige stand van de metalen
slijpmachine op een vlakke ondergrond en bij het
gebruik op een werkbank moet de metalen
slijpmachine altijd met geschikt lange en stabiele
schroeven worden bevestigd.

Klemgevaar! Grijp bij het laten zakken van de
hefboom niet in de scharnieren!

De machine nooit gebruiken zonder beschermkap

@).



Beschermkap (7) altijd helemaal naar beneden
zwenken.

Let erop, dat de beweeglijke beschermkap (7) niet
is vastgeklemd. Deze moet vrij kunnen bewegen.

Controleer het elektrisch gereedschap op
eventuele beschadigingen.

-Voor het verdere gebruik van het elektrisch
gereedschap moeten veiligheidsvoorzieningen of
licht beschadigde onderdelen zorgvuldig worden
onderzocht op optimaal en correct functioneren.
-Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en
onderdelen moeten door een erkende dealer
worden gerepareerd of uitgewisseld, voor zover
niets anders in de gebruiksaanwijzing is
aangegeven.

Storingen aan de machine, incl. beschermkappen
of slijpschijven moeten direct na optreden worden
gemeld. Laat de storing deskundig opheffen.

Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrisch gereedschap en laat deze, wanneer
schade wordt geconstateerd, door een erkend
vakman vervangen.

Controleer de verlengingskabels regelmatig en
vervang deze wanneer beschadigingen aanwezig
zijn.

Gebruik alleen drie-aderige verlengingskabels.

Zorg ervoor dat de handgrepen droog, schoon en
vrij van olie en vet zijn

Gebruik geen machine met te weinig vermogen
voor zware werkzaamheden.

Volg de instructies op voor smeren en vervangen
van gereedschap.

Bewaar de ongebruikte machine op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats, buiten het bereik
van kinderen.

Zorg ervoor dat bij het werken onder stoffige
omstandigheden de ventilatieopeningen vrij zijn.
Indien het nodig mocht zijn, stof te verwijderen,
maak dan eerst het gereedschap los van het
voedingsnet.

Bij extreme hoeveelheden optredend stof moeten
de reinigingscycli voor de machine worden verkort
en/of moet een aardlekschakelaar (FI) worden
voorgeschakeld.

Wanneer de machine door de Fl-
veiligheidsschakelaar wordt uitgeschakeld, dient hij
gecontroleerd en gereinigd te worden.

Alleen door de leverancier aanbevolen slijpschijven
gebruiken, die voldoen aan de geldende
specificaties van de betreffende veiligheidsnorm
voor slijpmaterialen zoals bijv. EN 12413.

Let op! Het gebruik van ander inzetgereedschap en
andere accessoires brengt gevaar van letsel met
zich mee.

Slijpschijven moeten worden bewaard en
behandeld volgens de instructies van de
leverancier.

NEDERLANDS

A Draag veiligheidshandschoenen bij de
omgang met doorslijpschijven.

Bewaar de slijpschijven op een droge locatie. Bij
slijpschijven voor droog slijpen kan de sterkte door
vocht of water afnemen.

Behandel de slijpschijven voorzichtig. Bescherm de
slijpschijven tegen slaan en stoten.

Gebruik altijd toebehoren, die voldoen aan de
hierna volgende minimale eisen:

Er mogen alleen slijpschijven met kunstharsbinding
en vezelversterking worden gebruikt. Het maximale
toerental (min'1/tpm) van de slijpschijven mag niet
kleiner zijn dan het leeglooptoerental van de
machine.

Let op de maximale diameter voor de slijpschijven
(zie technische gegevens).

Geen slijpschijven gebruiker, die dikker zijn dan
3 mm (3/32").

Het gat van de slijpschijf moet zonder speling op de
gereedschapshouder passen. Geen adapters of
reduceerkoppen gebruiken.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht!

Gebruiksaanwijzing van de slijpschijven
aanhouden.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Behandel de onderdelen, die met de slijpschijven
verbonden zijn, bijzonder voorzichtig. Let erop dat
spindel, flens en bout niet beschadigd raken. Een
beschadiging van deze onderdelen kan breuk van
de slijpschijf tot gevolg hebben.

Controleer voor het gebruik de slijpschijf; gebruik
geen aangeslagen, gesprongen, gebroken,
onronde resp. trillende of ander soort beschadigde
slijpschijven.

Gewaarborgd moet zijn, dat gemonteerde
slijpschijven conform de specificaties van de
leverancier zijn ingebouwd.

Zorg ervoor, dat de slijpschijven voor gebruik
correct zijn aangebracht en bevestigd en schakel
de machine 30 s in een veilige positie in; machine
direct uitschakelen wanneer sterke trillingen of
andere storingen optreden. Indien dat gebeurt,
onderzoek dan de machine teneinde de oorzaak te
bepalen.

Wanneer de slijpschijf tot op de slijtgrens (1/3 van
de buitendiameter) is afgesleten, moet deze
worden vervangen.

Voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden de
stekker uit het stopcontact halen.

De slijpschijf draait nog na, nadat de machine is
uitgeschakeld.

Asvergrendeling (8) alleen bij stilstaande motor
indrukken.
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Pak de draaiende slijpschijf niet beet.
@ Gevaar voor letsel!

Wanneer de slijpschijf tijdens leegloop te sterk trilt
kan er een breuk ontstaan. Bij onregelmatigheden
tijdens gebruik, de machine direct uitschakelen en
laten repareren.

Zet het werkstuk vast. Gebruik een bankschroef om
het werkstuk vast te zetten.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed
vastliggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Lange werkstukken dienen voldoende te worden
ondersteund.

Begin met het slijpen pas nadat het maximale
toerental is bereikt.

Bij het slijpen alleen de snijkant van de slijpschijf
gebruiken. Gebruik de zijoppervlakken van de
slijpschijf niet voor slijpwerkzaamheden.

Bij het bewerken van werkstukken met rondingen of
schuine vlakken moet erop worden gelet, dat op de
slijpschijf geen zijwaartse druk wordt uitgeoefend.

Zorg ervoor dat vonken die tijdens het gebruik
ontstaan, geen gevaar veroorzaken, bijv. de
gebruiker of andere personen raken of ontvlambare
substanties doen vlam vatten. Gevaarlijke
gebieden dienen met moeilijk ontvlambare dekens
afgedekt te worden.

Houd in brandgevaarlijke gebieden een geschikt
blusmiddel bij de hand.

Het bewerkte werkstuk kan zeer heet zijn.
Voorzichtig, verbrandingsgevaar!

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, athankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.

gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Sleutelvak

2 Sleutel voor vervangen slijpschijf en instellen

3 Slijpdieptebegrenzing

4 Transportborging

5 Hefboom

6 Slijpschijf *

7 Beschermkap

8 Asvergrendeling

9 Drukschakelaar

10 Inschakelblokkering

11 Vonkenbeschermplaat

12 Bankschroef

13 Hefboom voor snelverstelling

14 Draaikruk

15 Aanslag

16 Bouten (voorinstellen van snijhoek resp. max.
spanbreedte)

* niet bij de levering inbegrepen

6. Inbedrijfstelling

A Controleer voordat de machine in gebruik
wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

De machine mag alleen op netspanning en
netfrequentie worden aangesloten zoals
gespecificeerd op het typeplaatje. Wanneer bijv.
een 120 V machine op 230 V netspanning wordt
aangesloten, dan kunnen de slijpschijven en de
machine door het overschrijden van het maximale
toerental beschadigd raken.

A Alle bouten moet vast zijn aangetrokken. Trek
de bout voor de bevestiging van de slijpschijf



vast met de meegeleverd sleutel en controleer of de
andere bouten ook vast zijn aangetrokken.

Vonkbeschermplaat (11):

Voor de inbedrijfname de vonkbeschermplaat tot
aan de markering verdraaien.

7. Gebruik

7.1 Snijdiepte instellen

Voor het voorinstellen van de gewenste snijdiepte
bijv. bij meerdere snedes met dezelfde diepte.

Instellen van de snijdieptebegrenzer (3):

- De contramoer losmaken.
- De zeskantbout op de gewenste diepte instellen.
- De borgmoer weer vastdraaien.

7.2 Bankschroef

Het werkstuk vast in de bankschroef (12)
spannen.

Instellen van de snijhoek:

- De beide bouten (16) van de aanslag (15)
losmaken.

- Gewenste hoek instellen.

- De beide bouten (16) weer vastdraaien.

Verstellen van de maximale spanbreedte:

de aanslag kan in 3 posities worden ingesteld.

- Daarvoor de beide bouten (16) verwijderen.

- De aanslag (15) naar achteren / midden / voren
verzetten.

- De aanslag (15) met beide bouten (16) weer
bevestigen.

Werkstuk inspannen:

- Voor snelspannen de hefboom (13) naar boven
zwenken en de draaikruk (14) in de richting van
het werkstuk schuiven.

- Hefboom (13) naar onderen drukken en het
werkstuk door rechtsom verdraaien van de
draaikruk (14) vast inspannen.

7.3 Doorslijpen van een werkstuk
Klemgevaar! Grijp bij het laten zakken van de
hefboom niet in de scharnieren!

* Begin pas met het snijden wanneer de machine

het maximale toerental heeft bereikt.

* De slijpschijf langzaam op het werkstuk laten
zakken en dan met geringe druk de snede
maken.

* Na afronding van de werkzaamheden, de

hefboomarm weer in de uitgangspositie brengen.

* Na afronden van de snede de machine
uitschakelen, de motor volledig tot stilstand laten
komen en pas dan de volgende snede
voorbereiden. Het uitnemen of plaatsen van
werkstukken bij roterende slijpschijf kan letsel tot
gevolg hebben.

* Niet met te veel druk werken, omdat de slijpschijf
dan te snel slijt resp. de machine of het werkstuk
beschadigd raken.
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7.4 In- en uitschakelen

Inschakelen: Inschakelblokkering (10) indrukken
en vasthouden, vervolgens op de drukschakelaar
(9) drukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (9) loslaten.

7.5 Transport

Bij het transport de hefboomarm (5) geheel naar
beneden brengen en door verschuiven van de
transportborging (4) vastzetten.

Opmerking: voor het borgen van de hefboomarm is
het noodzakelijk de snijdieptebegrenzer (3) in een
onderste positie te draaien. Zie hoofdstuk 7.1.

8. Onderhoud

A
A

Voor alle ombouw- en
onderhoudswerkzaamheden de stekker uit
het stopcontact halen!

Asvergrendeling (8) alleen bij stilstaande
motor indrukken.

Afnemen van de slijpschijf:

- Hefboom voor asvergrendeling (8) naar rechts
drukken en de slijpschijf (a) met de hand
verdraaien tot de asvergrendeling merkbaar
borgt.

- Bout met spanflens (b) met de sleutel (c) linksom
afschroeven.

- Slijpschijf wegnemen.

Monteren van de slijpschijf:

- De nieuwe slijpschijf (a) plaatsen.

- Bout met spanflens (b) opschroeven.

- Spindel borgen en bout met spanflens (b) met de
sleutel (c) vast aandraaien.

- Controleer of de asvergrendeling (8) weer los is.

- Vervuilde machine reinigen en slijpstof
verwijderen.

Regelmatig onderhoud:

De volgende onderdelen tenminste maandelijks
olién: de bewegende onderdelen van de
bankschroef.

9. Storingen verhelpen

Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige netomstandigheden
kunnen andere apparaten worden beinvioed. Bij
netimpedanties kleiner dan 0,2 Ohm worden geen
storingen verwacht.
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10. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Als u toebehoren wilt aanschaffen, doet u dat dan
bij uw leverancier.

Geef het type van uw machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

Zie bladzijde 3.

A Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 36-R
,Flexiamant Super“ RVS.
Middelharde speciale slijpschijven voor
roestvaststaal.
Hoog snijvermogen bij goede standtijd.
B Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 30-R/ A 36-
S ,,Flexiamant Super“ staal.
Goed snijvermogen bij goede standtijd in staal.
Harde uitvoering voor krachtige machines.
A 36-S: met intern weefsel voor snel snijden.
C Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 24-M
»Flexiamant Super“ staal.
Hoog snijvermogen bij goede standtijd in staal.
Zachte uitvoering voor minder krachtiger
machines.
Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

12. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4.

Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U = spanning

| = Stroom

P4 = nominaal ingangsvermogen
P> = afgegeven vermogen

ng = nullasttoerental

Afnemen van de slijpschijf:

Dmax = maximale buitendiameter
B = schijfdikte
d = gat
Hmaxooe = max. snijdiameter
(® = staaf, O = buis, [ ] = profielstaal)
Hmax4sc = max. snijdiameter
(® = staaf, O = buis, [ = profielstaal)
Lmax = max. bankschroefopening
m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrische
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

anw = trillingsemissiewaarde
Khw = onzekerheid (trilling)
Typische A-gekwalificeerd geluidsniv:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti troncatrici a mola per
metallo, identificate dal modello e dal numero di
serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni
La troncatrice a mola per metallo, corredata dai
dischi da taglio originali Metabo, & adatta alla

levigatura a secco di acciaio, metalli non ferrosi,
profilati in ferro e ghisa e materiali simili.

Non utilizzare dischi diamantati.
Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile

elettrico e responsabile esclusivamente I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
?er‘ico,lo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza per troncatrici

a) Non soffermarsi né far sostare altre persone nei
pressi del disco di smerigliatura rotante. |l carter di
protezione deve proteggere I'utilizzatore da
eventuali frammenti e dal contatto accidentale con
I'abrasivo.

b) Utilizzare esclusivamente dischi di taglio
rinforzati e legati

per il proprio utensile elettrico. Il semplice fatto che
gli accessori possano essere fissati
all'elettroutensile non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.
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c) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato deve
essere almeno pari al numero di giri massimo
indicato sull'utensile elettrico. Gli accessori che
girano a una velocita superiore a quella ammessa
possono spezzarsi ed essere proiettati via.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni raccomandate.
Per esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio sono
concepiti per I'asportazione di materiale per mezzo
del bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivi

possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate per il
disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura, riducendo al
minimo il rischio di una rottura del disco stesso.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
accessorio devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non & possibile garantire una
protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili accessori sono di
dimensioni errate.

g) | dischi di smerigliatura e le flange devono
adattarsi con precisione al mandrino portamola
dell'elettroutensile. Gli utensili che non si adattano
perfettamente al mandrino portamola
dell'elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell'apparecchio.

h) Non utilizzare dischi di smerigliatura danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare che i dischi
abrasivi non presentino scheggiature e cricche. Se
l'utensile elettrico o il disco di smerigliatura cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato, oppure
utilizzare un disco di smerigliatura che non presenti
danneggiamenti. Una volta che il disco di
smerigliatura € stato controllato e montato, non
soffermarsi, né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze, in prossimita del
livello di funzionamento del disco di smerigliatura
rotante e tenere I'utensile in funzione al massimo
dei giri per un minuto.

Di solito i dischi di smerigliatura danneggiati si
rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare una
protezione integrale per il viso, una protezione per
gli occhi o occhiali protettivi. Se necessario,
indossare una mascherina antipolvere, protezioni
acustiche, guanti da lavoro o un grembiule
protettivo che impedisca alle piccole particelle di
abrasivo e di materiale di raggiungere il corpo. Gli
occhiali protettivi devono proteggere gli occhi da
eventuali corpi estranei vaganti, prodotti dalle
diverse applicazioni. La mascherina antipolvere e/o
la protezione per le vie respiratorie devono filtrare la
polvere che si produce durante I'impiego del
dispositivo. L'esposizione prolungata a un forte
rumore puo causare una perdita di udito.
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j) Assicurarsi che le altre persone mantengano una
distanza di sicurezza dall'area di lavoro. Tutte le
persone che si trovano all'interno dell'area di lavoro
devono indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. Eventuali frammenti del pezzo in
lavorazione o di utensili accessori rotti potrebbero
saltare via e causare lesioni anche al di fuori
dell'area di lavoro.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili accessori rotanti. Se si perde il controllo
dell’apparecchio, il cavo puo essere troncato o
trascinato e la mano o il braccio dell’utente
potrebbero venire a contatto con I'accessorio
rotante.

) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira la
polvere nell'alloggiamento e un forte accumulo di
polvere di metallo puo causare pericoli di natura
elettrica.

m) Non utilizzare mai 'utensile elettrico nelle
vicinanze di materiali infiammabili. Non utilizzare
I'utensile elettrico se € collocato su una superficie
infiammabile come ad es. il legno. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

n) Non usare utensili accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. L'impiego di acqua o di altri
refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando il disco di taglio si inceppa o si
blocca.

Quando I'utensile rimane inceppato o bloccato nel
materiale in lavorazione, si verifica un brusco
arresto della rotazione. In questo modo,

il gruppo disco di taglio accelera in maniera
incontrollata verso I'alto in direzione dell’operatore.

Se, ad esempio, un disco di taglio resta bloccato o
inceppato nel pezzo in lavorazione, & possibile che
il bordo del disco stesso - che affonda nel materiale
- restiimpigliato e quindi il disco si rompa o provochi
un contraccolpo. In questo caso, € anche possibile
che i dischi di taglio si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Puo
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a) Tenere saldamente l'utensile elettrico e tenere il
corpo e le mani in una posizione che consente di
contrastare le forze del contraccolpo. L'utilizzatore
pud dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure precauzionali idonee.

b) Evitare |'area antistante e retrostante il disco di
taglio in rotazione. In caso di contraccolpo, il gruppo
disco di taglio viene spinto verso l'alto in direzione
dell’'operatore.

¢) Non utilizzare lame per seghe a catena, per il
taglio del legno o lame dentate, né dischi diamantati
a segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Gli
utensili accessori di questo tipo causano spesso un

contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

d) Evitare un blocco del disco di taglio o una
pressione d’appoggio troppo alta. Non eseguire
tagli di profondita eccessiva. Un sovraccarico del
disco di taglio aumenta la sollecitazione del disco
stesso e incrementa la probabilita che il disco si
inclini o si blocchi, di conseguenza aumenta il
rischio di contraccolpo o di una rottura del disco.

e) Se il disco di taglio si incastra o se il lavoro viene
interrotto, spegnere l'utensile elettrico e attendere
I'arresto del gruppo disco di taglio. Non tentare mai
di estrarre il disco dal taglio mentre € ancora in
movimento. Cid pud causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

f) Non rimettere in funzione I'utensile elettrico finché
sitrova all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare che il
disco di taglio raggiunga il massimo numero di giri.
In caso contrario il disco potrebbe incepparsi,
saltare via dal pezzo in lavorazione o causare un
contraccolpo.

g) | pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sostenuti in modo da minimizzare il
rischio di contraccolpo in caso di blocco del disco di
taglio. | pezzi in lavorazione di grandi dimensioni si
possono flettere sotto il loro stesso peso. Il pezzo in
lavorazione deve essere sorretto su entrambi i lati
del disco, sia in prossimita del taglio, sia sui bordi.

4.3 Ulteriori avvertenze di sicurezza

Z Utilizzare sempre occhiali protettivi e
protezioni acustiche. In caso di necessita,
=¥ indossare anche altri dispositivi di
protezione, come mascherine, guanti, elmetto e
grembiule. Nella valutazione dell'opportunita di
indossare una mascherina o una mascherina
antipolvere, occorre tenere presente anche il livello
di nocivita per la salute del materiale del pezzo e/o
del rivestimento dello stesso. In caso di dubbi,
indossare per sicurezza l'abbigliamento protettivo.

Indossare protezioni acustiche, qualora si debba
lavorare per lunghi periodi. Il lungo effetto del livello
di intensita acustica pud danneggiare l'udito.

Non lavorare il magnesio.

~\ Non utilizzare gli utensili elettrici in ambienti
umidi o bagnati.

Non impiegare I'utensile in ambienti a rischio di
esplosione, dove sussiste il rischio di generazione
di fiamme, incendio o esplosione.

@ Non utilizzare lame.

Per garantire la stabilita delle troncatrici a mola per
metallo, collocarle sempre su una superficie piana;
se si utilizzano su un banco di lavoro, le troncatrici a
mola per metallo vanno fissate sempre con delle viti
lunghe e robuste.

Pericolo di schiacciamento! Non introdurre le mani

nella zona della cerniera durante I'abbassamento
del braccio della leval!



Non utilizzare mai l'utensile senza calotta di
protezione (7).

Abbassare la calotta di protezione (7) sempre
completamente.

Accertarsi che la calotta di protezione mobile (7)
non sia incastrata. Deve muoversi liberamente.

Verificare che l'utensile elettrico non sia
danneggiato.

-Prima di continuare ad utilizzare I'utensile elettrico,
occorre ispezionare accuratamente i dispositivi di
sicurezza o i componenti leggermente danneggiati
al fine di verificarne l'integrita e il corretto
funzionamento.

-l dispositivi di sicurezza e i componenti danneggiati
devono essere fatti riparare in modo conforme da
un'officina autorizzata oppure sostituiti, salvo
diverse indicazioni nelle istruzioni d'uso.

| guasti all'utensile, incl. le calotte di protezione o i
dischi da taglio, devono essere comunicati subito
dopo la loro comparsa. Fare riparare il guasto da

tecnici specializzati.

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
dell'utensile elettrico e, in caso di danneggiamenti,
farlo sostituire da un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e
sostituirli se sono danneggiati.

Utilizzare soltanto cavi di prolunga a tre conduttori.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e libere
da olio e da grasso.

Non utilizzare utensili a bassa potenza per i lavori
piu duri.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e per il cambio
dell'utensile.

Posare l'utensile inutilizzato in un luogo asciutto,
alto opp62841ure chiuso, fuori dalla portata dei
bambini.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Qualora si renda necessaria la
rimozione di polvere, scollegare dapprima l'utensile
elettrico dalla rete di alimentazione.

In caso di condizioni estreme di polvere, avvicinare
i cicli di pulizia dell'utensile e/o attivare
preventivamente un interruttore per la corrente di
guasto (FI).

In caso di attivazione dell'interruttore Fl, controllare
e pulire la macchina.

Utilizzare esclusivamente dischi da taglio
raccomandati dal produttore, che corrispondano
agli standard di sicurezza per i materiali di
levigatura, come ad es. EN 12413.

Attenzione! L'utilizzo di altri utensili da lavoro e di
altri accessori pud comportare il pericolo di lesioni
per l'operatore.

| dischi da taglio devono essere conservati secondo

le indicazioni del produttore e maneggiati con cura.

A Maneggiare i dischi di taglio indossando guanti
protettivi.
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Conservare i dischi da taglio in un luogo asciutto.
Per i dischi da taglio a secco, 'umidita o I'acqua
possono diminuirne la resistenza.

Maneggiare il disco da taglio con cura. Evitare di
sottoporre il disco da taglio a colpi o urti.

Utilizzare sempre accessori che soddisfino i
seguenti requisiti minimi:

devono essere utilizzati soltanto dischi da taglio con
legante in resina sintetica e rinforzati in fibra. La
velocita massima (min‘1) del disco da taglio non
deve essere inferiore alla velocita a vuoto
dell'utensile.

Attenersi al diametro max del disco da taglio (v. dati
tecnici).

Non utilizzare dischi da taglio con spessore
superiore a 3 mm (3/32").

Il foro del disco da taglio deve corrispondere
all'attacco dell'utensile senza gioco. Non utilizzare
adattatori o riduttori.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori!

Attenersi alle istruzioni d'uso del disco da taglio.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Maneggiare i componenti legati al disco da taglio
con particolare attenzione. Accertarsi che il
mandrino, la flangia e la vite non siano danneggiati.
Un danneggiamento di questi componenti puo
comportare la rottura del disco da taglio.

Prima dell'uso, ispezionare il disco da taglio, non
utilizzare dischi da taglio ammaccati, spezzati
fragili, non uniformi, vibranti o altrimenti
danneggiati.

Accertarsi prima dell'uso che i dischi da taglio siano
posizionati e fissati correttamente e far funzionare
I'utensile a vuoto per 30 s in posizione sicura;
spegnere immediatamente l'utensile in caso di forti
vibrazioni o altre anomalie. In caso di anomalie,
ispezionare l'utensile per individuarne le cause.

Se il disco da taglio € usurato fino al limite di usura
(1/3 del diametro esterno)e necessario sostituirlo.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Il disco da taglio continua a girare anche dopo aver
spento l'utensile.

Attivare I'arresto del mandrino (8) soltanto a motore
spento.

Non afferrare il disco da taglio quando € in
@ rotazione. Pericolo di lesioni!

Se il disco da taglio, a vuoto, vibra eccessivamente
potrebbe rompersi. In caso di irregolarita durante
l'uso, spegnere immediatamente ['utensile e farlo
riparare.

Assicurare il pezzo. Per tenere fermo il pezzo,
utilizzare la morsa a vite.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.
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Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo
scivolamento.

Pezzi in lavorazione lunghi devono essere
sufficientemente sostenuti.

Iniziare a tagliare soltanto una volta raggiunta la
velocita massima.

Durante il taglio, utilizzare soltanto il bordo di taglio
del disco da taglio. Utilizzare la superficie laterale
del disco da taglio solo per i lavori di levigatura.

Per la lavorazione di pezzi con superfici stondate o
oblique, accertarsi che il disco da taglio non sia
sottoposto a pressione laterale.

Accertarsi che le scintille prodotte durante I'impiego
dell'utensile non provochino pericoli, ad esempio
che non colpiscano l'utente o altre persone o che
non incendino sostanze infiammabili. | luoghi a
rischio devono essere protetti con coperture
ignifughe.

Tenere un estintore a portata di mano nei luoghi
infiammabili.

Durante la lavorazione, il pezzo pud raggiungere
temperature molto elevate. Prudenza, pericolo di
ustione!

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.
Ridurre la formazione di polvere procedendo come

3o segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.

Vano portachiave

Chiave per il cambio del disco da taglio e per le
regolazioni

3 Limitatore della profondita di taglio
4 Sicura per il trasporto

5 Braccio della leva

6 Disco da taglio
7
8
9

N —=

Cuffia di protezione
Arresto del mandrino
Pulsante interruttore
10 Blocco dell'accensione
11 Deflettore di protezione
12 Morsa a vite
13 Leva per la regolazione rapida
14 Manovella
15 Battuta
16 Viti (per la regolazione dell'angolo di taglio o
dell'apertura di serraggio max)
* non compreso nel volume di fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

L'utensile deve essere allacciato esclusivamente
alla tensione e frequenza di rete indicate sulla
targhetta. Se ad esempio un utensile da 120 V viene
allacciato ad una tensione di rete di 230 V, sussiste
il rischio di danneggiare il disco da taglio e |'utensile
per il superamento della velocita massima.

Tutte le viti devono essere avvitate

saldamente. Stringere le viti per il fissaggio del
disco da taglio con la chiave in dotazione e
controllare che tutte le viti siano parimenti avvitate.
Deflettore di protezione (11):

Prima della messa in funzione, inserire il deflettore
fino alla demarcazione.



7. Utilizzo

7.1 Regolazione della profondita di taglio
Per preimpostare la profondita di taglio desiderata,
ad esempio in caso di piu tagli con la stessa
profondita.

Regolazione del limitatore della profondita di

taglio (3):

- Allentare i controdadi.

- Regolare la vite a testa esagonale sulla profondita
di taglio desiderata.

- Stringere nuovamente il controdado.

7.2 Morsa a vite

A Fissare i pezzi nella morsa a vite (12)
saldamente.

Regolazione dell'angolo di taglio:

- Allentare le due viti (16) della battuta (15).
- Impostare I'angolo di taglio desiderato.

- Riavvitare le due viti (16).

Regolazione dell'apertura di serraggio
massima:

la battuta pud essere regolata su 3 posizioni.

- A tale scopo, rimuovere le due viti (16).
- Spostare la battuta (15) indietro/al centro/in
avanti.
- Fisiare nuovamente la battuta (15) con le due viti
16

Fissaggio del pezzo:

- Per una rapida regolazione, spostare la leva (13)
verso l'alto e la manovella (14) in direzione del
pezzo.

- Premere la leva (13) verso il basso e stringere il

pezzo ruotando la manovella (14) in senso orario.

7.3 Taglio di un pezzo
Pericolo di schiacciamento! Non introdurre le
mani nella zona della cerniera durante
I'abbassamento del braccio della leva!

* Iniziare il taglio soltanto quando l'utensile ha
raggiunto la velocita massima.

* Abbassare lentamente il disco da taglio sul pezzo
ed eseguire il taglio esercitando una lieve
pressione.

* Una volta terminato il lavoro, portare il braccio
della leva in posizione iniziale.

* Una volta terminato il taglio, spegnere l'utensile,
lasciare fermare completamente il motore e solo
a questo punto preparare il successivo lavoro di
taglio. L'estrazione o l'inserimento di pezzi
mentre il disco da taglio & in rotazione pud
comportare lesioni.

* Non lavorare con una pressione eccessiva,
altrimenti il disco da taglio si usura rapidamente o
I'utensile o il pezzo vengono danneggiati.

7.4 Accensione e speghimento
Accensione: tenere premuto il blocco
dell'accensione (10), premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).
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7.5 Trasporto

Per il trasporto, abbassare completamente il
braccio della leva (5) e arrestarlo spostando la
sicura per il trasporto (4).

Nota: per fermare il braccio della leva & necessario
ruotare il limitatore della profondita di taglio (3) in
una posizione bassa. Vedere il capitolo 7.1.

8. Manutenzione

Prima di ogni intervento di allestimento e
manutenzione: estrarre la spina dalla presa!
Attivare l'arresto del mandrino (8) soltanto a
motore spento.

Estrazione del disco da taglio:

- Premere verso destra la leva per l'arresto del
mandrino (8) e ruotare il disco da taglio (a) amano
fino allo scatto dell'arresto del mandrino.

- Svitare la vite e la flangia di serraggio (b) con la
chiave (c) ruotando in senso orario.

- Estrarre il disco da taglio.

Applicazione del disco da taglio:

- Applicare il nuovo disco da taglio (a).

- Avvitare la vite con flangia di serraggio (b).

- Arrestare il mandrino e svitare la vite e la flangia di
serraggio (b) con la chiave (c) ruotando in senso
orario.

- Controllare che l'arresto del mandrino (8) sia di
nuovo completamente allentato.

- Pulire I'utensile sporco e rimuovere la polvere di
levigatura.

Manutenzione regolare:
Le seguenti parti andranno oliate almeno una volta
al mese: parti mobili della morsa a vite.

9. Eliminazione dei guasti

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,2
Ohm non si verificano anomalie.

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al rivenditore per
l'acquisto di accessori.

Per la selezione corretta degli accessori, &
essenziale indicare al rivenditore il modello esatto
dell'utensile elettrico.
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Vedere pagina 3.

A Dischi da taglio: classe di qualita A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Disco da taglio di media durezza speciale per
acciaio inox.
Elevata potenza di taglio con buona durata.
B Dischi da taglio: classe di qualita A 30-R/ A
36-S "Flexiamant Super" acciaio.
Buona potenza di taglio con valida duratura
nell'acciaio.
Versione dura per gli utensili potenti.
A 36-S: con trama interna, per tagli rapidi.
C Disco da taglio: classe di qualita A 24-M
"Flexiamant Super" acciaio.
Elevata potenza di taglio con valida duratura
nell'acciaio.
Versione tenera per gli utensili meno potenti.
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

U = tensione

| = corrente

P4 = Assorbimento nominale
Ps = Potenza erogata

No = Numero di giri a vuoto

Dimensioni del disco da taglio:

diametro esterno massimo
spessore del disco
foro

3
]
x

I WO

diametro di taglio max
(® =barra, O =tubo, [ = profilato)
= foro

max 90°

I o

max 450 = diametro di taglio max
(® =barra, O =tubo, [ = profilato)
max = apertura max morsa a vite
= Peso senza cavo di alimentazione
Valori di misura rilevati secondo EN 62841.

O Macchina di classe Il
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per I'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valor mplessiv lle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

anw = valore di emissione vibrazione

Khw = Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

3

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estos
tronzadoras a muela de metal, identificadas por tipo
y nimero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacion técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

En combinacion con los discos tronzadores
Metabo, esta herramienta es apta para el tronzado
en seco de acero, metales no férreos, perfiles de
hierro y de fundicion y materiales similares.

No usar discos diamantados.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones de seguridad para
amoladoras de corte
a) Mantenga, tanto usted como las personas que se
encuentren cerca, una distancia fuera del area de
accion del disco en rotacion. La cubierta protectora
debe proteger al usuario de fragmentos y del
contacto involuntario con la muela abrasiva.

b) Utilice tan solo discos de corte reforzados y
adheridos
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para su herramienta eléctrica. El hecho de poder
montar el accesorio en la herramienta no garantiza
una utilizacién segura.

c) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos tan alto
como el numero de revoluciones maximo indicado
en la herramienta eléctrica. Si los accesorios giran
a una velocidad mayor que la permitida, podrian
romperse y salir despedidos.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse para
las aplicaciones recomendadas. P. ej.: nunca lije

con la superficie lateral de un disco de tronzar. Los
discos de amolado son apropiados para el recorte
de material con el borde del disco. La aplicacién de
fuerza lateral sobre estas muelas abrasivas puede

romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin dafar del
tamano y de la forma correctas para el disco de
amolado seleccionado. Una brida adecuada
soporta el disco de amolado y reduce asi el riesgo
de la rotura del disco.

f) El diametro exterior y el grosor de la herramienta
de insercion deben corresponderse con las
medidas de su herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercién con un tamafo
incorrecto no pueden protegerse
convenientemente ni controlarse de forma
apropiada.

g) Los discos de amolar y las bridas deben calzar
perfectamente en el husillo de amolar de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision al husillo
de su herramienta eléctrica, giran de forma
irregular, vibran con mucha fuerza y pueden
provocar la pérdida del control.

h) No utilice discos de amolar dafados. Antes de
cada utilizacion controle si las herramientas de
insercion como los discos de amolar estan
astillados o agrietados. En caso de que la
herramienta eléctrica o el disco de amolado caigan
al suelo, compruebe si se ha dafiado, o bien utilice
un disco de amolado sin dafar. Una vez haya
comprobado el estado del disco de amolado y lo
haya colocado, tanto usted como las personas que
se encuentran en las proximidades deben
colocarse fuera del nivel del disco de amolado
rotatorio en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el nimero
de revoluciones maximo.

Las herramientas dafiadas se rompen con esta
prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de proteccion.
En funcién de la aplicacion, utilice mascarilla
protectora, protector ocular o gafas protectoras. Si
procede, utilice mascarilla antipolvo, cascos
protectores para los oidos, guantes protectores o
un delantal especial para repeler las pequefias
particulas de lijado y de material. La proteccion
ocular debe proteger de los cuerpos extrafios
suspendidos en el aire y producidos por las

diferentes aplicaciones. Las mascarillas 35
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respiratorias y antipolvo deben filtrar el polvo que se
genera con la aplicacién correspondiente. Si esta
expuesto a un fuerte nivel de ruido durante un
periodo prolongado, su capacidad auditiva puede
verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su zona
de trabajo. Cualquier persona que entre en la zona
de trabajo debe utilizar el equipo de proteccién
personal. Los fragmentos de la pieza de trabajo o
las herramientas de insercion rotas pueden salir
disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera de la
zona directa de trabajo.

k) Mantenga el cable de conexion lejos de las
herramientas de inserciéon en movimiento. Si pierde
el control sobre la herramienta, el cable de
conexion puede cortarse o engancharse y sumano
0 su brazo pueden terminar en la herramienta de
insercion en movimiento.

Limpie regularmente la ranura de ventilacion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor
introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

m) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. No utilice la herramienta
eléctrica si se encuentra sobre una superficie
inflamable como la madera. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

n) No utilice ninguna herramienta de insercién que
precise refrigeracion liquida. La utilizacion de agua
u otros refrigerantes liquidos puede provocar una
descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

El contragolpe es la reaccién subita dada por un
disco de corte rotatorio bloqueado o enganchado.

El enganchamiento o bloqueo conlleva una parada
abrupta de la herramienta en rotacion. Esto provoca

una aceleracion incontrolada hacia arriba de la
unidad de corte abrasivo en direccién al operador.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
corte en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
de corte o provocar un contragolpe. Esto puede
ocasionar también la rotura de los discos de corte.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y mantenga
el cuerpo y los brazos en una posicién en la que
pueda absorber la fuerza del contragolpe. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Evite el &rea situada delante y detras del disco de
tronzar en movimiento. En caso de contragolpe, la
unidad de corte abrasivo se impulsara hacia arriba
en direccion al operador.

e) No utilice una hoja de sierra de cadena, tallado
de madera o dentada ni un disco de diamante
segmentado con ranuras mayores a 10 mm. Con
frecuencia, dichas herramientas de insercion
provocan contragolpes o la pérdida de control
sobre la herramienta eléctrica.

d) Evite el bloqueo del disco de amolado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de amolado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

e) En el caso de que el disco de amolado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujete la unidad de
corte abrasivo hasta que el disco se haya detenido.
Nunca trate de extraer el disco de amolado aun en
movimiento de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa del
atasco y solucionela.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras se encuentre en la pieza de trabajo. Deje
que el disco de amolado alcance el numero total de
revoluciones antes de continuar el corte con
cuidado. De otro modo puede atascarse el disco,
saltar de la pieza de trabajo o provocar un
contragolpe.

g) Apoye las piezas de trabajo grandes para evitar
el riesgo de un contragolpe al atascarse el disco de
amolado. Las piezas de trabajo grandes pueden
doblarse por su propio peso. La pieza de trabajo
debe estar apoyada por ambos lados del disco,
cerca del corte y también en el borde.

4.3 Otras indicaciones de seguridad

& Utilice siempre unas gafas protectoras y
proteccion para los oidos. En caso

necesario, péngase equipos de proteccion,
como, p. €j., mascarillas de proteccion de polvo,
guantes, casco y mandil. Para considerar si es
necesario utilizar mascarillas o mascarillas de
proteccién de polvo también deben tenerse en
cuenta las propiedades nocivas para la salud de la
pieza de trabajo que se va a trabajar y/o su
revestimiento. En caso de duda, es recomendable
ponerse la ropa protectora.
Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, usar proteccion para los oidos. La
exposicién a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafos en la
capacidad auditiva.

No trabaje materiales de magnesio.
No utilice herramientas eléctricas en
entornos humedos.

No utilice la herramienta en entornos con riesgo de
explosién en que las chispas puedan provocar
incendios, explosiones o fendmenos parecidos.

@ No utilice hojas de sierra.

Asegurese siempre de que las fresas abrasivas de
metal estén estables sobre una superficie nivelada



y, si se utilizan en un banco de trabajo , fije siempre
las fresas abrasivas de metal con tornillos de la
longitud y resistencia adecuadas.

jPeligro de aplastamiento! No introducir las manos
en lazona de las bisagras al descender el brazo de
palanca.

Nunca utilice nunca la herramienta sin antes montar
la cubierta protectora (7).

Bajar la cubierta protectora (7) completamente.

Asegurarse de que la cubierta protectora mévil (7)
no queda inmovilizada. Debe poder moverse
libremente.

Compruebe si la herramienta eléctrica presenta
danos.

-Antes de seguir utilizando la herramienta eléctrica,
compruebe que los dispositivos de proteccion o las
piezas ligeramente danadas funcionan
correctamente y conforme a lo previsto.

-Las piezas y los dispositivos de proteccion
danados deben ser reparados o sustituidos
conforme a lo prescrito en un taller especializado, a
menos que se indique lo contrario en las
instrucciones de manejo.

Las averias de la herramienta, incluidas las de las
cubiertas protectoras o de los discos tronzadores,
deben comunicarse inm 6284 1ediatamente
después de su aparicion. La averia debe ser
subsanada por personal especializado.

Controle de forma periddica el cable de conexién
de la herramienta eléctrica y, en caso de que
presente dafios, acuda a un técnico especialista
autorizado para que lo sustituya.

Controle de forma periddica el estado de las
alargaderas y cambielas en caso de que presenten
danos.

Utilice unicamente alargaderas trifilares.

Mantenga las empufaduras secas, limpias y
exentas de aceite y grasa.

No utilice herramientas de potencia baja para
trabajos duros.

Siga las advertencias sobre la lubricacién y el
cambio de herramienta.

Cuando no utilice la herramienta, depositela en un
lugar seco, alto y cerrado con llave, fuera del
alcance de los nifos.

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. Si fuera necesario eliminar el
polvo de la herramienta, primero desconéctela de la
red eléctrica.

En caso de que se acumule una gran cantidad de
polvo, debera acortar los ciclos de limpieza y/o
preconectar un interruptor de proteccion diferencial
(FI).

Al desconectar la maquina mediante el interruptor
de proteccion Fl, ésta deberd comprobarse y
limpiarse.
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Utilizar unicamente los discos tronzadores
recomendados por el fabricante que cumplan las
especificaciones de la normativa de seguridad
sobre materiales de tronzado, como, p. ej., lanorma
EN 12413.

jAtencion! La utilizacion de otras herramientas de
insercion y de otros accesorios puede suponer un
riesgo para la salud del usuario.

Los discos tronzadores deben guardarse siguiendo
las indicaciones del fabricante y deben manipularse
con cuidado.

A Utilice guantes protectores para manipular los
discos de corte.

Guarde el disco tronzador en un lugar seco. En
caso de utilizar los discos tronzadores para realizar
cortes en seco, la dureza del disco puede reducirse
con humedad o agua.

Manipule el disco tronzador con cuidado. Proteja el
disco tronzador de golpes o impactos.

Utilice siempre accesorios que cumplan los
requisitos siguientes:

Solo deben utilizarse discos tronzadores de
aglomeracion con resina sintética y reforzados con
fibras. El nimero de revoluciones maximo (rpm) del
disco tronzador no debe ser inferior al nUmero de

revoluciones en marcha en vacio de la herramienta.

Tener en cuenta el diametro maximo del disco
tronzador (véanse las especificaciones técnicas).

No utilizar discos tronzadores con un grosor
superior a 3 mm (3/32").

El orificio del disco tronzador debe encajar sin
juego en el alojamiento de herramienta. No utilice
adaptadores ni piezas reductoras.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio.

Tener en cuenta las instrucciones de manejo del
disco tronzador.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Manipule con mucho cuidado las piezas que estan
acopladas al disco tronzador. Procure no dafar el
husillo, la brida y el tornillo. Si estas piezas resultan
danadas, el disco tronzador podria romperse.

Antes de utilizar la herramienta, compruebe el
estado del disco tronzador; no utilizar discos
tronzadores golpeados, agrietados, quebradizos,
ovalados o que vibren o que tengan algun otro tipo
de dafo.

Es imprescindible asegurarse de que los discos
tronzadores han sido montados conforme a las
indicaciones del fabricante.

Para ello, antes de utilizar los discos tronzadores
debe asegurarse de que estan montados y fijados
correctamente; asimismo, debera dejar la
herramienta en marcha en vacio durante 30 s en
una posicion segura; desconecte inmediatamente
la herramienta si se producen fuertes vibraciones u
otras averias. En ese caso, examinar la herramienta
para dar con la causa de la averia.
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Si el disco tronzador esta desgastado hasta el limite
de desgaste (1/3 del diametro exterior): cambiar el
disco tronzador.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Los discos tronzadores contintan girando después
de haberse desconectado la herramienta.

Accione el bloqueo del husillo (8) sélo con el motor
parado.

No toque el disco tronzador cuando esté
@ girando. jRiesgo de lesiones!

El disco tronzador puede romperse si vibra
demasiado fuerte en marcha en vacio. Si se
producen irregularidades durante el manejo de la
herramienta, desconéctela inmediatamente y
lliévela a reparar.

Afiance la pieza de trabajo. Utilice el tornillo de
banco para sujetar la pieza de trabajo.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien
colocada y fijada para que no se mueva.

Las piezas de trabajo largas deben tener suficiente
apoyo.

No empiece a tronzar hasta que la herramienta no
haya alcanzado el nimero de revoluciones
maximo.

Utilice solamente el canto de corte del disco
tronzador para tronzar. Utilice la superficie lateral
del disco tronzador unicamente para trabajos de
lijado.

Al trabajar piezas de trabajo que poseen curvaturas
o superficies oblicuas, procurar no ejercer presion
sobre el lateral del disco tronzador.

Procure que las chispas generadas al utilizar la
herramienta no provoquen ningun peligro, p. ej.,
que no alcancen al usuario, otras personas o
sustancias inflamables. Las zonas peligrosas se
deben cubrir con mantas que posean un bajo punto
de inflamacion.

Tenga un extintor adecuado al alcance cuando
trabaje cerca de zonas peligrosas.

La pieza de trabajo que se ha trabajado puede estar
muy caliente. jAtencion, peligro de quemaduras!

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
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de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales

vigentes aplicables a su material, personal, uso y

lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion

laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emision, evite que éstas se sedimenten en el

entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para

trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de

particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Guardallave
2 Llave para el cambio de disco tronzador y para
trabajos de ajuste
3 Limitador de la profundidad de corte
4 Seguro de transporte
5 Brazo de palanca
6 Disco tronzador *
7 Cubierta protectora
8 Bloqueo del husillo
9 Interruptor
10 Bloqueo de conexion
11 Chapa de amortiguacion de chispas
12 Tornillo de banco
13 Palanca de ajuste de la velocidad
14 Manivela
15 Tope
16 Tornillos (para ajustar el angulo de corte y el
diametro maximo de sujecion)
* No incluido en el volumen de suministro.



6. Puesta en marcha

A Antes de enchufar la herramienta, compruebe
que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

La herramienta solo puede conectarse a la tensién
deredy alafrecuencia de red indicadas en la placa
de identificacion. Si, p. €j., se conecta una
herramienta de 120 V a una tension de red de 230
V, el disco tronzador y la herramienta pueden
resultar dafiados por superar el niUmero de
revoluciones maximo.

Todos los tornillos deben estar bien

apretados. Para fijar el disco tronzador, apriete
el tornillo mediante la llave suministrada y
compruebe si el resto de tornillos también estan
bien apretados.

Chapa de amortiguacién de chispas (11):
Antes de poner la herramienta en marcha, gire la

chapa de amortiguacién de chispas hasta la marca.

7. Manejo

7.1 Ajuste de la profundidad de corte

Para el ajuste previo de la profundidad de corte
deseada, p. €j., en caso de que deseen realizarse
varios cortes con la misma profundidad de corte.

Ajuste del limitador de la profundidad de corte
(3):

- Afloje la contratuerca.

- Ajuste el tornillo de cabeza hexagonal a la
profundidad de corte deseada.

- Vuelva a apretar la contratuerca.

7.2 Tornillo de banco

A Sujete la pieza de trabajo en el tornillo de
banco (12).

Ajuste del angulo de corte:

- Afloje ambos tornillos (16) del tope (15).

- Ajuste el &ngulo de corte deseado.

- Vuelva a apretar ambos tornillos (16).

Ajuste del diametro maximo de sujecion:

El tope puede ajustarse en 3 posiciones.

- Para ello, retire ambos tornillos (16).

- Desplace el tope (15) hacia atras / hacia el centro
/ hacia delante.

- Vuelva afijar el tope (15) con ambos tornillos (16).

Sujecion de la herramienta:

- Para un ajuste rapido, gire la palanca (13) hacia
arriba y desplace la manivela (14) en la direccion
de la pieza de trabajo.

- Presione la palanca (13) hacia abajo y sujete la
pieza de trabajo girando la manivela (14) en el
sentido de las agujas del reloj.
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7.3 Como cortar una pieza de trabajo
@ iPeligro de aplastamiento! No introduzca las
manos en lazona de las bisagras al descender
el brazo de palanca.

* No empiece a tronzar hasta que la herramienta
no haya alcanzado el numero de revoluciones
maximo.

¢ Descienda el disco tronzador poco a poco sobre
la pieza de trabajo y realice el corte aplicando
una ligera presion.

¢ Una vez finalizada la tarea, coloque el brazo de
palanca en la posicién inicial.

¢ Una vez finalizado el tronzado, desconecte la
herramienta, deje que el motor se pare
completamente; a continuacion, prepare el
siguiente trabajo de tronzado. Si se extraen o se
insertan piezas de trabajo cuando el disco
tronzador esta girando, pueden sufrirse lesiones.

* No trabaje aplicando una gran presion, de lo
contrario, el disco tronzador se desgasta
rapidamente y la herramienta o la pieza de
trabajo resultan dafiadas.

7.4 Conexion y desconexién
Conexion: presione el bloqueo de conexién (10) y
manténgalo presionado, accione el interruptor (9).

Desconexion: suelte el interruptor (9).

7.5 Transporte

Para transportar la herramienta, gire el brazo de
palanca (5) completamente hacia abajo y bloquéelo
desplazando el seguro de transporte (4).

Advertencia: para bloquear el brazo de palanca es
necesario girar el limitador de profundidad de corte
(8) hasta colocarlo en la posicion inferior. Véase el
capitulo 7.1.

8. Mantenimiento

A
A

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo de
mantenimiento o reequipamiento recuerde
extraer el enchufe de la toma de corriente.
Accione el bloqueo del husillo (8) solo con el
motor parado.

Coémo retirar el disco tronzador:

- Presione la palanca para el bloqueo del husillo (8)
hacia la derecha y gire manualmente el disco
tronzador (a) hasta que el bloqueo del husillo
encaje de forma audible.

- Desenrosque el tornillo junto con la brida de
sujecion (b) mediante la llave (c) en el sentido
contrario al de las agujas del reloj.
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- Retire el disco tronzador.

Montaje del disco tronzador:

- Coloque el disco tronzador nuevo (a).

- (Er;rosque el tornillo junto con la brida de sujecion

b).

- Bloquee el husillo y apriete el tornillo junto con la
brida de sujecion (b) mediante la llave (c).

- Compruebe si el bloqueo del husillo (8) vuelve a
estar completamente aflojado.

- En caso necesario, limpie la maquina y elimine el
polvo de lijar.

Mantenimiento regular:
Lubricar las siguientes piezas por lo menos una vez
al mes: piezas moviles del tornillo de banco.

9. Localizacion de averias

Los procesos de conexion provocan bajadas de
tension temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dahadas otras
herramientas. Si la impedancia de red es inferior a
0,2 ohmios, no se produciran averias.

10. Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.
Véase la pagina 3.
A Discos tronzadores: calidad A 36-R
"Flexiamant Super".
Disco tronzador especial semiduro para acero
inoxidable.
Elevada potencia de corte con una vida util
larga.
B Discos tronzadores: calidad A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super".
Elevada potencia de corte en acero con una
vida util larga.
Modelo duro para herramientas de gran
potencia.
A 36-S: con un tejido interior para cortes
rapidos.
C Discos tronzadores: calidad A24-M
"Flexiamant Super".
Elevada potencia de corte en acero con una
vida util larga.
Modelo blando para herramientas de baja
potencia.
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
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En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 4.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

U =Tension

| =Corriente

P4 =Consumo de potencia

P> =Potencia suministrada

ng =Ndmero de revoluciones en marcha en
vacio

Dimensiones del disco tronzador:
=Diametro exterior maximo

Dmax .

B =Grosores de disco

d =Qrificio

Hmax 90°  =Didmetro maximo de tronzado
(® =barra, O =tubo, [ ] =acero
perfilado)

Hmax 450 =Didmetro maximo de tronzado
(® =barra, O =tubo, [ ] =acero
perfilado)

Lmax =Abertura maxima del tornillo de banco

m =Peso sin cable a la red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la



herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado seguin EN 62841:

Ahw =Valor de emision de vibraciones
Khw = Inseguridad (vibraciones)
Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica

KpA, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de cortar metal, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentacdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A lixadeira cortadora para metal com o disco de
corte original Metabo é adequada para lixamentos
a seco em agos, metais ndo-ferrosos, perlifaldos de
ferro e de ferro fundido e materiais semelhantes.

Nao utilizar discos diamantados.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informacéo sobre seguranca que aqui se inclui.

3. Regras gerais de seguranca

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrucbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais
4.1 Indicacoes de seguranca para
ferramentas com disco abrasivo de corte
a) Mantenha-se a si, bem como a todas as pessoas
nas proximidades, fora da area do disco abrasivo
em rotagao. O resguardo de protecdo devera
proteger o operador de fragmentos e de um
contacto acidental com o corpo abrasivo.

b) Utilize exclusivamente discos de corte
combinados reforgcados

para a sua ferramenta elétrica. Apenas o facto de
conseguir montar os acessdrios na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagao segura.

c) As rotagdes admissiveis da ferramenta acoplavel
devem corresponder no minimo as rotagdes

42 maximas indicadas na ferramenta elétrica. Os

acessorios que rodem com mais velocidade do que
a admissivel, podem quebrar e ser projetados.

d) Os corpos abrasivos sé devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicagéo
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remogao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo

podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos e
com a dimensao e forma corretas para o disco
abrasivo que escolheu. As flanges apropriadas
apoiam o disco abrasivo, reduzindo assim o perigo
de quebra do disco abrasivo.

f) O didmetro exterior e a espessura da ferramenta
acoplavel devem corresponder as medidas da sua
ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis com
dimensdes erradas ndo podem ser suficientemente
protegidas ou controladas.

g) Os discos abrasivos e as flanges devem
assentar precisamente sobre o veio retificador da
sua ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis
que n&o assentem com precisao sobre o veio
retificador da ferramenta elétrica, rodam de forma
irregular, viboram com muita forga e podem causar a
perda de controlo.

h) Nao utilize discos abrasivos danificados. Antes
de utilizar os discos abrasivos, controle-os sempre
quanto a fragmentagdes e fissuras. Caso a
ferramenta elétrica ou o disco abrasivo caiam,
verifique se estéao danificados ou utilize um disco
abrasivo que néo esteja danificado. Depois de
controlar e montar o disco abrasivo, mantenha-se a
si, bem como as pessoas nas proximidades,
afastadas da area do disco abrasivo em rotagéo e
deixe o aparelho a funcionar durante 1 minuto, com
rotagdes maximas.

Por norma, os discos abrasivos danificados
quebram durante este periodo de teste.

i) Use equipamento de protegéo pessoal.
Consoante a utilizagdo use mascara integral de
protecao, protecéo para os olhos ou 6culos de
protecdo. Sempre que necessario, use mascara
antipoeiras, protecao auditiva, luvas de proteg¢éo ou
aventais especiais para manter afastadas
pequenas particulas de lixagao e de material. A
protecdo dos olhos devera protegé-lo de objetos
estranhos projetados, resultantes de diversas
aplicagdes. As mascaras antipoeiras ou de
protecao respiratdria devem filtrar o p6 que se
forma durante a utilizagéo. Se estiver exposto a
ruidos fortes durante longos periodos de tempo
podera perder capacidade auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas mantém
uma distancia de seguranga em relagéo a sua area
de trabalho. Todos os que acedem a area de
trabalho devem usar equipamento de prote¢éo
pessoal. Fragmentos da peca de trabalho ou
ferramentas acoplaveis quebradas podem ser



projetados e causar ferimentos mesmo fora da
propria area de trabalho.

k) Mantenha o cabo de ligagao afastado de
ferramentas acoplaveis em rotacéo. Caso perca o
controlo sobre o aparelho, o cabo de ligacao pode
ser cortado ou agarrado e a sua méo ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacao.

I) Limpe regularmente as aberturas de ventilagao
da sua ferramenta elétrica. A ventoinha do motor
puxa o po para dentro da caixa, e uma forte
acumulacao de p6 de metal pode provocar riscos a
nivel elétrico.

m) N&o utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. Nao utilize
a ferramenta elétrica se a mesma se encontrar em
cima de uma superficie inflamavel, como por
exemplo madeira. As faiscas podem incendiar
estes materiais.

n) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeragao liquidos. A
utilizagao de agua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca

O contragolpe é a reacao repentina provocada pelo

encravamento ou bloqueio de um disco de corte em

rotacéo.

O encravamento ou o blogueio provocam a
paragem repentina da ferramenta acoplavel em
rotagao. Através disso,

0 agregado de corte descontrolado é acelerado
para cima na direcdo do utilizador.

Se por ex. um disco de corte prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco de corte que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco de corte ou causar um
contragolpe. Desta forma os discos de corte
também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e posicione o
seu corpo e bragos numa posig¢ao, na qual possa
amortecer as forgas de contragolpe. O operador
pode dominar as forcas de contragolpe e de
reacdo, usando medidas de precaugao
adequadas.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de corte
em rota¢do. Em caso de contragolpe, o agregado
de corte € empurrado para cima na diregao do
utilizador.

c) Nao utilize Iaminas de serra de corrente, de corte
de madeira ou dentadas, nem discos diamantados
segmentados com espacos superiores a 10 mm de
largura. Estas ferramentas acoplaveis provocam
frequentemente contragolpes ou a perda de
controlo sobre a ferramenta elétrica.
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d) Evite o bloqueio do disco de corte ou pressao
demasiado elevada. Nao efetue cortes demasiado
profundos. A sobrecarga do disco de corte
aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

e) No caso do disco de corte encravar ou se
interromper o trabalho, desligue o aparelho e
mantenha o agregado de corte seguro, até o disco
parar por completo. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotagé@o da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe. Verifique
e elimine a causa do encravamento.

f) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica enquanto a
mesma se encontrar dentro da peca de trabalho.
Deixe o disco de corte atingir as suas rotagdes
maximas antes de prosseguir cuidadosamente
com o corte. Caso contrario, o disco pode prender,
saltar para fora da pega de trabalho ou provocar um
contragolpe.

g) Apoie pecas de trabalho grandes para minimizar
orisco de um contragolpe devido ao encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho grandes
podem dobrar-se sob o seu préprio peso. A peca
de trabalho deve ser apoiada em ambos os lados
do disco, quer na proximidade do corte, como
também na proximidade da aresta.

4.3 Indicacoes de seguranca adicionais

Use sempre 6culos de proteccao e

‘ proteccdo auricular. Se necessario,

=¥ também utilize outros equipamentos de
proteccdo, como p.ex. mascaras anti-po, luvas,
capacete e avental. Ao avaliar, se necessitade uma
mascara facial ou anti-po, também devera tomar
em consideragao as caracteristicas nocivas a
saude do material a trabalhar e/ou de seu
revestimento. Em caso de duvida, melhor vestir a
roupa de protecgéao.

Use um protector auricular sempre que trabalhe por
periodos prolongados. Uma sujei¢do prolongada a
elevados niveis de ruido pode ocasionar problemas
de audicao.

Na&o trabalhar com magnésio.

Nao utilizar a ferramenta eléctrica em
ambientes humidos ou molhados.

Nao utilizar a ferramenta em ambientes com riscos
de explosao, onde possam formar-se fogo por
centelhas, explosdes etc.

@ Nao utilizar laminas de serra.

Assegurar sempre a estabilidade da serra de cortar
metal sobre uma superficie plana e, ao utilizar
sobre uma bancada de trabalho, devera fixar a
serra de cortar metal sempre com parafusos respe-
tivamente longos e estaveis.

Perigo de esmagamento! Aquando descer o brago
da alavanca, jamais pegue na area da dobradica!

Jamais utilize a ferramenta sem o resguardo (7).
Sempre vire o resguardo (7) totalmente para baixo.
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Dé atengdo a que o resguardo moével (7) néo fique
preso. O resguardo deve ser movel.

Controle a ferramenta quanto a eventuais danos.
-Antes de utilizar a ferramenta eléctrica, deve
controlar ainda os dispositivo de protec¢do ou
pecas levemente danificadas, quanto a sua devida
funcdo conforme determinagéao.

-Enquanto néo especificado em particular nas
Instru¢des de Servico, os dispositivos de protecgao
e pegas danificadas devem ser consertadas ou
substituidas, conforme determinagéo, numa oficina
técnica homologada.

Avarias na ferramenta, inclusive nos resguardos ou
nos discos de corte devem ser informadas
imediatamente apds nota-los. Mandar consertar as
avarias de forma técnica.

Controlar regularmente o cabo de conexao da
ferramenta eléctrica e quando danificado, mandar
substitui-lo por um técnico homologado.

Controlar regularmente os cabos de extenséo e
substitui-los, quando danificados.

Utilizar apenas cabos de extensdo com trés fios.

Manter os punhos secos, limpos e livres de 6leo e
de graxa.

N&o usar uma ferramenta com pouca poténcia para
trabalhos pesados.

Seguir as instrugdes em relacgao a lubrificacdo e a
troca de ferramentas.

Guardar as ferramentas néo utilizadas num lugar

seco, alto ou trancado, fora do alcance de criangas.

Providencie para que durante o trabalho sob
condig¢des de po, as aberturas de ventilagéo
estejam livres. Caso precise remover o po, devera
deconectar primeiro a ferramenta eléctrica da rede
eléctrica.

No caso de extrema acumulagéo de pé, devera
encurtar os ciclos de limpeza da ferramenta e/ou
pré-conectar um disjuntor de corrente de avaria
(F1).

Quando a maquina desliga através do disjuntor Fl,
devera examinar e limpar bem a maquina.

Utilizar apenas discos de corte recomendados pelo
fabricante, que correspondem com as definicbes
dos respectivos padrdes de segurancga para
materiais abrasivos, como p.ex.anorma EN 12413.

Atencéao! A utilizacdo de outras ferramentas
acoplaveis e outros acessorios pode significar um
perigo de leséo.

Segundo o fabricante, os discos de corte devem
ser guardados e tratados com todo cuidado.

Ao manusear os discos de corte devera usar
luvas de protegéo.

Guardar os discos de corte num local seco. No
caso de discos de corte para corte a seco, a rigidez
pode reduzir-se devida a humidade ou agua.

Tratar o disco de corte com todo o cuidado.
Proteger o disco de corte diante de batidas e
impactos.

Usar apenas acessorios que garantem as
seguintes requisicdes minimas:

S6 é permitido usar discos de corte com liga de
resina sintética e reforgo de fibras. A rotagao
maxima (min~'/rpm) do disco de corte ndo devera
ser menor do que a rotagcao em vazio da
ferramenta.

Observar o didmetro maximo do disco de corte
(veja Dados técnicos).

Nao utilizar discos de corte com espessura acima
de 3 mm (3/32").

O furo do disco de corte devera ajustar-se ao porta-
ferramentas, sem sobras. N&o utilizar adaptadores
ou pecas redutoras.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio!

Observar as Instru¢des de Servigo do disco de
corte.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Tratar com cuidado especial as pegas ligadas com
o disco de corte. Dar atengéo a que veio, flange e
parafuso ndo sejam danificados. Uma danificagéo
destas pegas pode levar a quebra do disco de
corte.

Devera assegurar de que os discos de corte foram
montados de acordo com as indicagdes do
fabricante.

Providenciar, para que antes da utilizagéo, o disco
de corte esteja devidamente montado e numa
posicao segura, ligar a ferramenta por 30 segundos
na marcha em vazio; desligar imediatamente a
ferramenta quando constatar vibrag¢des fortes ou
outras avarias. Neste caso, devera inspeccionar a
ferramenta para achar a causa.

Se o disco de corte gastou até o limite de desgaste
(1/3 do diametro externo): trocar o disco de corte.

Antes de iniciar qualquer manutencgéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Depois de desligada a ferramenta, o disco de corte
ainda continua a rodar.

Accionar o bloqueio do veio (8)apenas depois da
paragem do motor.

N&o pegar no disco de corte em rotagéo.
@ Perigo de les&o!

Se o disco de corte vibrar muito na marcha em
vazio, ele pode quebrar. A qualquer irregularidade
durante a utilizagéo, devera desligar
imediatamente a maquina e mandar conserta-la.

Proteger a pega a ser trabalhada. Servir-se do torno
de bancada para segurar a peca.

N&o tentar serrar pegas extremamente pequenas.
A peca a ser trabalhada deve estar apoiada

firmemente e protegida contra deslizes durante o
tratamento.

Pecas compridas tem de ser apoiadas
suficientemente.



Comecar a cortar apenas depois de atingidas as
rotagdes maximas.

Para cortar, devera utilizar apenas a aresta de corte
do disco de corte. N&o utilizar a superficie lateral do
disco de corte para trabalhos de lixamento.

Para o processamento de pegas com superficies
redondas ou superficies chanfradas, devera cuidar
para nao exercer forca lateral sobre o disco de
corte.

Providencie, para que as faiscas formadas durante
a utilizagdo, ndo causam nenhum perigo, atingindo
p.ex. o operador ou outras pessoas ou incendiando
substancias inflamaveis. Areas perigosas devem
ser protegidas com mantas dificilmente
inflamaveis.

Nas areas com risco de fogo, mantenha a méo um
meio de extin¢cdo adequado.

A peca a ser trabalhada pode ficar muito quente.
Cuidado, perigo de queimaduras!

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragcao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sédo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcéo civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protegao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscoépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doencas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizacao (p. ex., disposi¢des
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustéo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,
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- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver Péagina 2.
1 Deposito para chaves
2 Chave para trocar os discos de corte e para
operagoes de ajustes
3 Limitador da profundidade do corte
4 Protecgao para transporte
5 Brago de alavanca
6 Disco de corte *
7 Resguardo
8 Bloqueio do veio
9 Gatilho
10 Bloqueio de ligagao
11 Chapa reflectora de faiscas
12 Torno de bancada
13 Alavanca para ajustamento rapido
14 Manivela
15 Batente
16 Parafusos (para ajuste do angulo de corte resp.
da abertura maxima)
* Nao incluido no material de fornecimento

6. Colocacao em operacéao

A Antes de ligar o cabo de alimentagéao, verifique
se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacao se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

A ferramenta s6 deve ser conectada a uma tensao
e frequéncia de rede especificada na placa técnica.
Se p.ex. conectar uma ferramenta 120 V a uma
tensao de rede de 230 V, pode danificar-se o disco
de corte e a prépria ferramenta devido ao excesso
de rotagdes maximas.
A Todos os parafusos devem estar muito bem
apertados. Apertar o parafuso para fixar o
disco de corte servindo-se da chave do volume de
fornecimento e verificar se todos os outros
parafusos também foram muito bem apertados.
Chapa reflectora de faiscas (11):

Antes da colocag&o em funcionamento, deve girar
a chapa reflectora de faiscas até a marcagéo.

7. Utilizacao

7.1 Ajustar a profundidade do corte

Para o pré-ajuste da profundidade do corte
pretendida, p.ex. no caso de varios cortes com a
mesma profundidade do corte.

Ajuste do limitador da profundidade do corte
(3):
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- Soltar a contraporca.

- Ajustar o parafuso sextavado & profundidade do
corte pretendida.

- Voltar a apertar a contraporca.

7.2 Torno de bancada

A Fixar bem as pecgas a serem trabalhadas no
torno de bancada (12).

Ajuste do angulo de corte:

- Soltar ambos os parafusos (16) do batente (15).
- Ajustar o &ngulo de corte pretendido.

- Voltar a apertar ambos os parafusos (16).
Regular a abertura maxima:

E possivel ajustar o batente em 3 posicoes.

- Para o efeito, remover ambos os parafusos (16).

- Deslocar o batente (15) para tras / para o meio /
para a frente.

- Yol;ar afixar o batente (15) com os dois parafusos

16).

Fixar uma peca a ser trabalhada:

- Para uma ajustamento rapido, rodar a alavanca
(13) para cima e deslocar a manivela (14) em
direccdo a pega.

- Baixar a alavanca (13) e fixar bem a pec¢a,
rodando a manivela (14) no sentido horario.

7.3 Cortar uma peca a ser trabalhada

A Perigo de esmagamento! Aquando descer o
brago da alavanca, jamais pegue na area da

dobradical!

* Comegar o corte apenas quando a ferramenta
atingir a rotagéo maxima.

* Rebaixar o disco de corte lentamente sobre a
peca e efectuar o corte exercendo apenas pouca
forca de presséo.

* Depois de finalizada a operacgéo, devera colocar
o brago da alavanca na posic¢éo de saida.

* Depois de finalizado o corte, devera desligar a
maquina, aguardar a paralisagéo total do motor e
somente entdo preparar o proximo processo de
corte. Retirar ou inserir pecas durante a rotagéo
do disco de corte, pode levar a lesdes.

* Nao trabalhar com forgca de pressdo em demasia,
de contrario o disco de corte ira desgastar mais
cedo ou a ferramenta ou a peca a ser trabalhada
ird danificar.

7.4 Ligar e desligar

Ligar: premir o bloqueio de ligagédo (10) e manté-
lo, accionar o gatilho (9).

Desligar: soltar o gatilho (9).

7.5 Transporte

Para o transporte, devera girar o brago da alavanca
(5) bem para baixo e reté-lo, deslocando o bloqueio
para transporte (4).

Nota: Para reter o brago da alavanca devera rodar
o limitador da profundidade do corte (3) a posi¢ao
inferior. Veja Capitulo 7.1.

8. Manutencao

Antes de todos os servigcos de reequipagem
e de manutencéo: Puxar a ficha da tomada!
Accionar o blogueio do veio (8)apenas
depois da paragem do motor.

Remocao do disco de corte:

- Premir a alavanca para bloqueio do veio (8) para
a direita e rodar o disco de corte (a) manualmente
até um notavel engate do blogqueio do veio.

- Desenroscar o parafuso com flange tensor (b) no
sentido anti-horario, servindo-se da chave (c).

- Retirar o disco de corte.

Montagem do disco de corte:

- Montar o novo disco de corte (a).

- Abrir o parafuso com flange tensor (b).

- Reter o veio e apertar bem o parafuso com flange
tensor (b) servindo-se da chave (c).

- Verificar, se o bloqueio do veio (8) esta
novamente bem solto.

- Limpar a ferramenta suja e remover o pé de
lixamentos.

Manutencéo regular: )
Passar mensalmente 6leo nas seguintes pecas:
pecgas moveis do torno de bancada.

9. Deteccao de avarias

Os processos de ligagao geram breves redugdes
de tensé@o. Em condi¢cGes de rede desfavoraveis
podem haver efeitos negativos em outros
aparelhos. No caso de impedancias de rede abaixo
de 0,2 Ohm, pode contar-se com avarias.

10. Acessorios

Use apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios consulte o seu
distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o
acessorio adequado, tem de saber o modelo
exacto da sua ferramenta.

Consulte a pagina 3.

A Discos de corte: Classe de qualidade A 36-R
,Flexiamant Super“ inox.
Disco de corte especial de dureza média para
aco inoxidavel.
Alto rendimento de corte com boa duracao.

B Discos de corte: Classe de qualidade A 30-R
/ A 36-S ,Flexiamant Super” aco.
Bom rendimento de corte com boa duragédo em
aco.



Verséo dura para ferramentas com alto
rendimento.
A 36-S: Com tecido interior para cortes rapidos.
C Discos de corte: Classe de qualidade A 24-M
,Flexiamant Super“ aco.
Alto rendimento de corte com boa dura¢do em
aco.
Versao macia para ferramentas com menor
rendimento.
Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

11. Reparacoes

As reparacgoes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servigo de assisténcia da Metabo.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
si¢cao no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio-ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinagbes nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na Pagina 4.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

U =Tenséo

| =Corrente

P4 =Absor¢ao nominal
P> =poténcia de saida
Ng =Rotagéo em vazio

Dimensdes do disco de corte:

Dmax =Diémetro maximo externo
=Espessura do disco
d =Furo
Hmax 90 =Diédmetro méaximo de corte
(® =barra, O =tubo, [ ] = ago perfilado)
Hmax 450 =Didmetro méximo de corte

(® =barra, O =tubo, [ ] = ago perfilado)
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=Abertura maxima do torno de bancada
=peso sem cabo de alimentac¢éo
Valores medidos de acordo com a norma

EN 62841.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta eléctrica e a comparagao
comdiversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condi¢des de utilizagéo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicagao de
medidas de protecgéo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor | de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgdes) determinado de acordo com a
EN 62841:

I-max
m

anw = Valor da emisséao de vibragbes

Khw = Inseguranca (vibragoes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
os 80 dB(A).
m Usar protecc¢des auditivas!
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Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelsedeklaration

Viintygar att vi tar ansvar for att: metallkapsliparna
med foljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3&. Medféljande teknisk dokumentation *4) - se
sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Metallkapen &r med Metabos originalkapskivor
avsedd for torrkapning av stal, jarnfri metall, jarn-
och gjutprofiler och liknande material.

Anvand inga diamantskivor.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

F6lj de allménna féreskrifterna om skadeprevention
samt de bifogade sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
risken mindre for skador.

VARNING - Léas alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstar till foljd av att instruktionerna nedan
inte f6éljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till s& att dokumenta-
tionen foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

4.1 Sékerhetsanvisningar fér kapmaskiner
a) Se till s att du sjélv och andra runtomkring ar
utom réckhall fér den roterande slipskivan.
Sprangskyddet skyddar anvandaren mot losslitna
delar och kontakt med slipskivan.

b) Anvand endast bundna forstarkta kapskivor

for ditt elverktyg. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

c) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika hogt
som det max. varvtal som anges pa maskinen.
Tillbehér som roterar med for hogt varvtal kan ga
sdnder och delar kan flyga omkring.

d) Slipskivorna far endast anvandas fér avsedda
andamal. Exempel: Slipa aldrig med kapskivans

48 sidoytor. Kapskivor ar avsedda for

materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva

kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med réatt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Ratt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg med
fel dimensioner gar inte att skydda eller kontrollera
tillrackligt.

g) Slipskiva och flans ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Delar som inte passar
exakt pa elverktygets slipspindel ger obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa dig att tappa
kontrollen.

h) Anvéand aldrig skadade slipskivor. Kontrollera att
slipskivorna inte ar uppflakta eller sprackta fére
varje anvandning. Tappar du maskin eller slipskiva
maste du kontrollera om nagot ar skadat och i sa fall
satta pa en hel slipskiva. Nar du kontrollerat
slipskivan och satt i den, ser du till att du sjalv och
andra runtomkring ar utom rackhall for den
roterande slipskivan och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut.

Skadade slipskivor gar oftast sénder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning. Beroende pa
tillAmpningen, anvand visir, 6gonskydd eller
skyddsglaségon. Om det behdvs, anvand
dammask, horselskydd, skyddshandskar eller
skyddsférklade som skyddar mot grader och
avverkat material. Ogonskyddet maste skydda
6gonen mot kringflygande skrap som uppstar vid
anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i narheten ar pa sakert avstand
fran arbetsomradet. Den som ar inom
arbetsomréadet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfér det aktuella arbetsomradet.

k) Se till sa att anslutningskabeln inte kommer néra
roterande verktyg. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan anslutningskabeln kapas eller snos
in sa att din hand eller arm dras in i roterande delar.

1) Rengor ventilationsdppningarna pa elverktyget
regelbundet. Motorflékten suger in damm i huset,
fér mycket avlagringar av metalldamm kan ge
elstétar.

m) Anvand inte elverktyg i narheten av brannbara
material. Anvand inte elverktyget om det star pa en
brannbar yta som till exempel tra. Gnistor kan
antédnda materialet.

n) Anvand aldrig verktyg som kraver skarvatska.
Vatten och andra flytande kylmedel kan ge elstétar.



4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plotslig reaktion pa grund av att
kapskivan hakar fast eller nyper.

lhakningen eller nypet gér att den roterande delen
far ett abrupt stopp. Detta gor sa att

det okontrollerade kapslipaggregatet accelereras
uppat i riktning mot anvandaren.

Om t.ex. en kapskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan kapskivskanten som sitter fast
spracka kapskivan eller ge ett kast. Det kan dven
leda till att kapskivan spracks.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstélining som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Med réatt atgarder kan du
som anvandare fa kontroll dver kastrekyler och
motriktade krafter.

b) Undvik omradet framfér och bakom den
roterande kapskivan. Vid ett kast drivs
kapslipaggregatet uppat i riktning mot anvandaren.

c¢) Anvand aldrig sagkedjor, traskarningsblad eller
tandade sagklingor samt inga segmenterade
diamantskivor vars slitsar & mer an 10 mm breda.
Sadana verktyg ger ofta kast eller far dig att tappa
kontrollen éver elverktyget.

d) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for stor
tryckkraft. Gor inte for djupa kap. Overbelastar du
kapskivan ékar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott.

e) Om skivan nyper eller om du avbryter arbetet,
stang av maskinen och hall kapslipaggregatet stilla
tills skivan stannat helt. Férsé6k aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan ge

ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan nop.

f) Starta inte elverktyget medan det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till max.
varvtal innan du forsiktigt fortsatter kapningen.
Annars kan skivan haka i, hoppa ur arbetsstycket
eller ge ett kast.

g) Palla upp stora arbetsstycken, sa minskar risken
for kast pa grund av att kapskivan nyper. Stora
arbetsstycken kan béja sig av sin egen vikt. Palla
upp arbetsstycket pa bada sidor, bade vid
kapstallet och kanten.

4.3 Ovriga sikerhetsanvisningar

s Anvand alltid skyddsglaségon och
hérselskydd. Anvand vid behov annan

¥ skyddsutrustning, t.ex. dammask,
skyddshandskar, hjdlm och skyddsférklade. Ta
hansyn till de halsovadliga egenskaperna hos det
arbetsstycke du ska bearbeta och/eller
beldggningen nér du bedémer om du behdver ha
ansikts- och dammask. Ar du oséker, anvand
skyddskladsel.

Under langre arbetsperioder skall hérselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.
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Bearbeta aldrig magnesium.

Anvand aldrig elverktyg i fuktiga eller vata
@ utrymmen.

Anvéand inte maskinen i utrymmen med
explosionsrisk déar gnistor och liknande kan ge
explosioner.

@ Anvand aldrig sagklingor.

Se alltid till att metallkapmaskinen star stabilt pa en
jdmn yta. Vid anvandning av en arbetsbank ska
metallkapmaskinen alltid fixeras med lampliga
langa och stabila skruvar.

Klamrisk! Strack dig aldrig in i gangjérnsdelen nar
du sanker ned lyftarmen.

Kor aldrig maskinen utan sprangskydd (7).
Fall alltid ned sprangskyddet (7) helt.

Se till sa att det rorliga sprangskyddet (7) inte
fastnar. Det ska kunna réra sig fritt.

Kontrollera om det finns nagra skador pa
elverktyget.

- Innan du anvander elverktyget igen,
funktionsprova skyddsanordningar eller latt
skadade delar.

- Skadade skyddsanordningar och delar ska
repareras eller bytas av behérig verkstad, om det
inte star ndgot annat i bruksanvisningen.

Anmal direkt fel pA maskinen, inkl. sprangskydd och
kapskivor. Se till sa att felet blir atgardat ordentligt.

Kontrollera med jamna mellanrum sladden till
elverktyget och lat behorig elektriker byta den om
den &r skadad.

Om du anvander férlangningssladd, kontrollera den
med jamna mellanrum och byt om den ar skadad.

Anvand bara jordade férlangningssladdar.

Hall handtagen torra, rena och fria fria fran olja och
fett.

Anvand inte effektsvaga maskiner for tuffa jobb.

F&lj smérjanvisningarna och anvisningar om
verktygsbyten.

Férvara maskin torrt, hdgt upp eller inlast nar den
inte anvands, sa att den ar utom rackhall for barn.

Se till att ventilationsdppningarna &r éppna vid
arbete i dammig milj6. Ta bort damm nar det
behdvs, men dra forst ur sladden till elverktyget.

Dammar det mycket, rengér maskinen oftare och/
eller anslut en jordfelsbrytare (Fl).

Kontrollera och rengér verktyget om
jordfelsbrytaren sténger av verktyget.

Anvand bara kapskivor som tillverkaren
rekommenderar och som uppfyller kraven i
respektive sakerhetsstandard for slipmedel, t.ex.
EN 12413.

Varning! Anvand inte andra verktyg eller tillbehér,
det kan leda till personskador.
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Fdérvara och hantera kapskivorna vél och helt enligt
tillverkarens anvisningar.

A Anvand skyddshandskar vid hantering av
kapskivor.

Forvara kapskivorna torrt. Fukt och vatten kan
paverka hallfastheten pa kapskivor for torrkapning.

Hantera kapskivan férsiktigt. Skydda kapskivorna
mot slag och stétar.

Anvéand bara tillbehdér som uppfyller féljande
minimikrav:

Anvand bara armerade kapskivor med
helplastbindning. Kapskivans maxvarvtal (v/min) far
inte vara mindre &n maskinens varvtal obelastad.

Overskrid inte maximal kapskivsdiameter (se
tekniska data).

Anvéand inte kapskivor tjockare an 3 mm (3/32").

Halet i kapskivan ska passa pa fastflansen utan
spel. Adaptrar eller reduceringshylsor far inte
anvandas.

F6lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar!

Félja kapskivans bruksanvisning.

Anvéand elastiska mellanlagg om de f6ljer med som
en nddvandig del av slipmediet.

Hantera delarna som ar kopplade till kapskivan
forsiktigt. Se till sa att spindel, flans och skruv inte
blir skadade. Skador pa de har delarna kan leda till
skivsprangning.

Se till sa att kapskivan som sitter pa ar monterad
enligt tillverkarens anvisningar.

Se till s att kapskivan ar monterad och atdragen
ratt fére anvandning och kér maskinen obelastad i
30 sisakert lage; sla av maskinen direkt vid kraftiga
vibrationer eller andra fel. Om det hander,
kontrollera maskinen och hitta orsaken.

Om kapskivan &r nednétt till slitgréansen (1/3 av
ytterdiametern): Byt kapskiva.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du paboérar
nagon form av instéllningar eller underhall.

Kapskivan fortsétter att rotera efter att du slagit av
maskinen.

Anvand inte spindellasningen (8) férran motorn
stannat.

Taaldrigi kapskivan nar denroterar. Risk fér
@ skador!

Om kapskivan vibrerar f6r mycket obelastad, kan
det leda till skivsprangning. Far du avvikelser vid
anvandning, sla av maskinen direkt och skicka den
pa reparation.

Fixera arbetsstycket. Anvand skruvstycket och
fixera arbetsstycket.

Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sakrat mot férskjutning.

Palla upp langa arbetsstycken ordentligt.

50 Borjainte kapa férran du natt maxvarvtalet.

Kapa alltid med kapskivskanten. Anvand aldrig
sidorna av kapskivan for slipning.

Nar du bearbetar arbetsstycken med rundningar
eller sneda ytor, se till sa att kapskivan inte blir utsatt
for tryck i sidled.

Tillse att gnistor som uppstar under arbetet inte
orsakar faror, t.ex. fér anvandaren eller andra
personer, eller att 1attantandliga &mnen bérjar
brinna. Tack 6ver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd.

Lampligt slackningsmedel ska finnas i omraden
som kan utséttas fér brandrisk.

Det bearbetade arbetsstycket kan bli mycket hett.
Forsiktigt, risk for brannskador!

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i ndrheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.
1 Nyckelfack



Nyckel fér kapskivsbyte och instélining

Kapdjupsanslag

Transportsakring

Lyftarm

Kapskiva*

Skyddskapa

Spindelspérr

Strémbrytarsparr

10 Startsparr

11 Gnistplat

12 Skruvstycke

13 Snabbinstaliningsspak

14 Vred

15 Anslag

16 Skruvar (for instalining av geringsvinkel resp.
max. spannvidd)

* Ingar inte.

O©oO~NO O~ WN

6. Driftstart

A Kontrollera fére driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten dverensstammer
med natspanningen och néatfrekvensen.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrém pa 30 mA.

Du far bara ansluta maskinen till den natspéanning

och -frekvens som star pa markskylten. Ansluter du

t.ex. en 120 V-maskin till 230 V-natspanning, kan du

skada kapskivan och maskinen eftersom du

Overskrider maxvarvtalet.

A Alla skruvar ska vara ordentligt atdragna. Dra
at kapskivans fastskruv med den medféljande

nyckeln och kontrollera att alla andra skruvar ocksa

ar atdragna.

Gnistplat (11):

Fall ned gnistplaten till markeringen fore
anvandning.

7. Anvéndning

7.1 Stélla in kapdjupet

Forinstall det kapdjup du vill ha t.ex. vid

seriekapning med samma kapdjup.

Stélla in kapdjupsanslaget (3):

- Lossa lasmuttern.

- Stall in det kapdjup du vill ha med
sexkantsskruven.

- Dra &t lasmuttern igen.

7.2 Skruvstycke
A Fixera arbetsstycket ordentligt i skruvstycket
(12).

Stélla in geringsvinkeln:

- Lossa de bada skruvarna (16) pa anslaget (15).
- Stall in den geringsvinkel du vill ha.

- Dra &t de bada skruvarna (16) igen.

Stélla in maximal spannvidd:

Anslaget gar att stélla i 3 olika lagen.

- Ta bort de bada skruvarna (16).
- Skjut anslaget (15) bakat/mot mitten/ framat.
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- Féast anslaget (15) med de bada skruvarna (16)
igen.

Sétta i verktyg:

- Snabbinstall genom att félla upp spaken (13) och
skjuta vredet (14) mot arbetsstycket.

- Tryck ned spaken (13) och fixera arbetsstycket
genom att vrida vredet (14) medurs.

7.3 Kapa arbetsstycke
Klamrisk! Strack dig aldrig in i gangjarnsdelen
néar du sanker ned lyftarmen.

¢ Borja inte kapa forran du natt maxvarvtalet.

¢ Sank ned kapskivan langsamt mot arbetsstycket
och kapa utan nagon storre tryckkraft.

¢ Nar du kapat klart, for tillbaka spaken till
utgangslaget.

¢ Sla av maskinen nar du kapat klart, lat motorn
stanna helt innan du fortsatter med nésta
kapning. Risk fér skador om du ta ur eller sétter i
arbetsstycken nér kapskivan roterar.

¢ Tryckinte for hart nar du jobbar, det sliter mer pa
kapskivan resp. maskin eller arbetsstycke kan bli
skadade.

7.4 Start och stopp

Sla PA: Hall in startsparren (10), tryck pa
strébmbrytaren (9).

Stopp: Slapp upp stromstallarsparren (9).

7.5 Transport

Fall ned lyftarmen (5) helt vid transport och las
genom att skjuta i transportséakringen (4).

OBS! Du maste vrida kapdjupsanslaget (3) till
lagsta laget for att lasa lyftarmen. Se kapitel 7.1.

8. Underhall

Fore omstalining och underhall: Dra ur
kontakten!

Anvand inte spindellasningen (8) forran
motorn stannat.

Ta av kapskivan:

- Tryck spaken till spindellasningen (8) &t héger och
vrid kapskivan (a) for hand tills du kanner att
spindellasningen tar.

- Skruva av skruv och spannflans (b) moturs med
nyckeln (c).

- Ta av kapskivan.

Sétta pa kapskivan:

- Satt pa den nya kapskivan (a).

- Skruva pa skruv och spannflans (b).
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- Las spindeln och dra at skruv och spannfléans (b)
ordentligt med nyckeln (c).

- Kontrollera att spindellasningen (8) lossat helt
igen.

- Rengdr maskinen om den &r smutsig och ta bort
slipdamm.

Regelbundet underhall:
Smorj féljande delar varje manad: skruvstyckets
rorliga delar.

9. Atgérder vid fel

Nar du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte ar s& bra, kan
det paverka andra maskiner. Om natimpedansen ar
lagre &n 0,2 bor det inte vara nagra problem.

10. Tillbehor

Anvand bara Metabos originaltillbehdr.
Kontakta leverantdren vid behov av tillbehér.

Det ar viktigt att ange exakt typbeteckning pa
maskinen vid bestallning av tillbehér.

Se sid. 3.

A Kapskivor: Kvalitetsklass A 36-R
"Flexiamant Super" rostfritt.
Medelhard specialkapskiva for rostfritt.
Stor kapkapacitet och lang livslangd.
B Kapskivor: Kvalitetsklass A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super" stal.
Bra kapkapacitet och lang livslangd i stal.
Hart utférande for kraftiga maskiner.
A 36-S: med inre armering fér snabbkapning.
C Kapskivor: Kvalitetsklass A 24-M
"Flexiamant Super" stal.
Stor kapkapacitet och lang livslangd i stal.
Mijukt utférande for effektsvaga maskiner.
Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Endast behorig elektriker far reparera
elverktyg!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestéllas fran
Metabo-service.

Ett elektriskt verktyg fran Metabo som kraver repa-
ration ska skickas till Metabo-aterforséljaren.
Adresser, se www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pa www.metabo.com.
12. Miljoskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Foélj nationella miljéféreskrifter for

omhéndertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras fér miljé-
vanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 4.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska forandringar.

U = spénning

| = Strémstyrka

P4 = Markeffekt

P> = Avgiven effekt

ng = Varvtal vid tomgéng
Matt pa kapskivan:

Dmax = maximal ytterdiameter
B = Skivtjocklek

d = skivhalsdiameter

Hmax 90° = max. kapdiameter
(® =stav, O =ror, [ =formstal)

Hmax 450 = max. kapdiameter
(® =stav, O =ror, [ =formstal)
Lrnax = max. skruvstyckséppning
m = Vikt utan natsladd
Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.

[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

Tekniska data ovan tar &ven hansyn till toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hégre eller lagre. Rékna dven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 62841:

anw = Vibrationsemissionsvérde

Khw = Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Kpa Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
metallinkatkaisulaikkakoneet, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia
maarayksia. Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka
*4) - katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Metallien katkaisuhiomakone soveltuu
alkuperéisten Metabo-katkaisulaikkojen kanssa
teraksen, kirjometallien, rauta- ja valuprofiilien seka
muiden vastaavien materiaalien kuivakatkaisuun.

Ala kayta timanttilaikkoja.

Kéayttaja vastaa kaikista méaraysten vastaisesta
kaytosté johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseési ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki tdamén

séhkétyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Katkaisulaikkakoneiden
turvallisuusohjeet

a) Varmista, etta lahistolla olevat henkil6t ovat
riittdvan kaukana pydérivasta hiomalaikasta.
Suojuksen tarkoitus on suojata kayttajaa irtoavilta
paloilta ja tahattomalta hiomatarvikkeen
koskettamiselta.

b) Kayta vain sidosaineisia, vahvistettuja
katkaisulaikkoja

sahkotyokalussasi. Se, etté pystyt kiinnittdmaan
lisatarvikkeen sahkotydkaluun, ei vield takaa sen
turvallista kayttoa.

c) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy olla

véahint&an niin suuri kuin sdhkdtydkalussa ilmoitettu
huippukierrosluku. Lis&tarvikkeet, jotka pydrivat

SUOMI

sallittua nopeammin, voivat rikkoutua ja sinkoutua
ympériinsa.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain suositeltuihin
tarkoituksiin. Esimerkki: Ala missdan tapauksessa
hio katkaisulaikan sivupinnan kanssa.
Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan
laikan reunalla. Sivuttaisvoimien vaikutukset voivat
rikkoa

hiomatarvikkeen.

e) Kayta aina vahingoittumatonta, oikean kokoista
jamuotoista kiristyslaippaa valitsemasi hiomalaikan
kanssa. Soveltuvat laipat tukevat hiomalaikkaa ja
vahentavét siten hiomalaikan rikkoutumisvaaraa.

f) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja vahvuuden
taytyy vastata sdhkoétyokalun mittatietoja. Vaaran
kokoisia kayttétarvikkeita ei voida suojata tai valvoa
riittdvan hyvin.

g) Hiomalaikkojen ja laipan pitaa tarkasti sopia
sahkétydkalusi karaan. Kayttotarvikkeet, jotka eivat
sovi tarkalleen sahkétydkalun hiomakaralle,
pyérivat epatasaisesti, tarisevat erittain
voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen hallinnan
menetyksen.

h) Ala kayta vaurioituneita hiomalaikkoja. Tarkasta
aina ennen kayttamista, ettei hiomalaikasta ole
irronnut palasia ja ettei laikassa ole murtumia. Jos
sahkoétyokalu tai hiomalaikka on p&éssyt
putoamaan, tarkasta mahdolliset vauriot ja kayta
vaurioitumatonta hiomalaikkaa. Kun olet
tarkastanut hiomalaikan ja kiinnittanyt sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyorivasta
hiomalaikasta ja anna laitteen pyoria yhden
minuutin ajan maksimikierrosluvulla.

Vaurioitunut hiomalaikka ei yleensa kesta tata
testausaikaa ehjana.

i) Kayta henkildsuojaimia. Kayta tydtehtavasta
riippuen kasvonsuojainta, silmasuojaimia tai
suojalaseja. Kayta kayttdkohteen mukaisesti
hengityssuojainta, kuulonsuojaimia, suojakéasineita
tai erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylté ja materiaalihiukkasilta.
Silmasuojaimien pitda suojata ympariinsa lentavilta
epépuhtauksilta, joita eri kayttotarkoituksissa
syntyy. Pdly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva poly. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etaisyydella tyopisteesta. Jokaisen tydalueelle
tulevan on kaytettava henkildkohtaisia
suojavarusteita. Tyostettavasté kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttotarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tyéalueen ulkopuolella.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttétarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttétarvikkeeseen, jolloin katesi tai késivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttétarvikkeen kanssa.
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I) Puhdista saannéllisin valiajoin séahkdtydkalusi
tuuletusraot. Moottorin tuuletin imee pdlya rungon
sisdan, ja suurien metallipdlymaarien kertyminen
voi aiheuttaa s&hkdon liittyvia vaaroja.

m) Ala kayta sahkotydkalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Ala kayta
sahkotyokalua, jos se on palavalla pinnalla, esim.
puun péalla. Kipinat voivat sytyttdad materiaaleja.
n) Ala kayta sellaisia kayttétarvikkeita, joissa
tarvitaan nestemaista jadhdytysainetta. Veden tai
muiden nestemaisten jdahdytysaineiden kéyttd voi
aiheuttaa sahkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on pyérivan katkaisulaikan takertelun tai
kiinni juuttumisen aiheuttama iskunomainen
likereaktio.

Takertuminen tai jumittuminen johtaa
kayttotarvikkeen yhtékkiseen pysahtymiseen.
Talléin

hallitsemattoman katkaisulaikkayksikon liike
nopeutuu yléspain kayttajan suuntaan.

Jos esim. katkaisulaikka jumiutuu tydstettavaéan
kappaleeseen, katkaisulaikan reuna voi kiilautua
tyostettavaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten katkaisulaikan murtumisen tai
takaiskun. Talléin katkaisulaikat voivat myés
murtua.

Takaisku aiheutuu sahkétyokalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkoétyokalusta tukevasti kiinni ja siirrd
koko kehosi ja késivartesi sellaiseen asentoon,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvié
voimia. Kayttdja voi hallita takaisku- ja
reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteité.

b) Ala ole pyorivan katkaisulaikan edessa tai takana
olevalla alueella. Takaiskussa
katkaisulaikkayksikdn liilke nopeutuu yléspain
kayttajan suuntaan.

c) Ala kayta ketjusahanteraa, puuleikkaus- tai
hammastettua sahanteréa, alaka
segmenttitimanttilaikkaa, jossa on yli 10 mm leveét
urat. Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettamisen.

f) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liilan kovaa
painamista. Al leikkaa liian syvalta. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisa sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin lisaten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

e) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat tyon,
kytke laite pois p&4alté ja pid4 katkaisulaikkayksikk®
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka pysahtyy
kokonaan. Ald miss&an tapauksessa yritéa vetaa
pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-urasta, koska se
voi aiheuttaa takaiskun. Selvité ja korjaa
jumiutumisen syy.

f) Ala kytke sahkotydkalua uudelleen padlle, jos se

54 on viela tybkappaleessa. Anna katkaisulaikan

saavuttaa ensin maksimikierroslukunsa, ennen kuin
ryhdyt varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten
laikka voi kiilautua, kimmota tydstettavasta
kappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

g) Tue suuret tydkappaleet, jotta saat pienennettya
katkaisulaikan mahdollisen jumiutumisen
aiheuttamaa takaiskun vaaraa. Suuret tydstettavat
kappaleet voivat taipua oman painonsa
valkutuksesta. Tydstettédva kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta on tehty
seka katkaisu-uran lahelta ettd myos reunasta.

4.3 Liséaturvallisuusohjeet
Kéayta aina suojalaseja ja kuulosuojaimia.

Kayta tarvittaessa myds muita

¥ suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia,
suojakasineitd, kyparaa ja suojaesiliinaa. Jos
tyOstettava kappale tai sen pintakerros sisaltaa
terveydelle haitallisia aineita, on kaytettava
kasvosuojaa ja hengityssuojainta. Mikali et ole
varma tybkappaleen sisaltdmisté aineista, kayta
suojavaatetusta varmuuden vuoksi.

Pitk&an tyéskennellessa on kaytettava
kuulosuojaimia. Pitkéan jatkuva korkea melutaso
saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Ala tydsta magnesiumia.

Sahkotydkaluja ei saa kayttaa kosteassa tai
@ marasséa ymparistossa.

Ald kayta laitetta rajahdysalttiissa ymparistoissa,
joissa tydsta syntyvét kipinat voivat aiheuttaa
tulipalon, rjahdyksen tai muun vastaavan
onnettomuuden.

@ Sahanterien kaytto kielletty.

Huolehdi aina metallikatkaisulaikan vakaasta
asennosta tasaisella alustalla ja kun kaytat sita
ty6penkilla, kiinnitd metallikatkaisulaikka aina riit-
tavan pitkilla ja kestéavilla ruuveilla.

Litistymisvaara! Saranaosiin ei saa koskea silloin,
kun vipuvartta lasketaan!

Ala koskaan kayta hiomakonetta ilman laikan
suojusta (7).

Laske laikan suojus (7) alas asti ennen laitteen
kayttoa.

Varmista, ettd suojus (7) paasee liikkumaan
vapaasti.

Varmista, ettei sdhkolaitteessa ole vaurioita.

- Ennen kuin jatkat laitteen kayttda, varmista, etté
suojalaitteet tai pienia vaurioita saaneet laitteenosat
toimivat moitteettomasti annettujen méaaréayksien
mukaisesti.

- Vaurioituneet suojalaitteet ja laitteen osat on
korjautettava tai vaihdatettava maéaraysten
mukaisesti valtuutetussa laitehuollossa, mikali
kayttdoppaassa ei toisin ole mainittu.

Laitteen viat, mukaan lukien katkaisulaikkoihin ja
laikan suojuksiin liittyvat toimintah&iriét, on
ilmoitettava valittdmasti niiden ilmetessa.
Korjaustéita saa suorittaa vain ammattitaitoinen
huoltohenkildsto.



Tarkista liitAntajohdon toiminta sdanndllisesti ja
vaihdata vaurioitunut johto valtuutetussa
laitehuollossa.

Tarkista jatkojohtojen toiminta sdannéllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Kéyta vain kolmijohtimisia jatkojohtoja.

Pida kahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttdmina ja
rasvattomina.

Ala kayta pienitehoisia koneita raskaisiin tihin.
Noudata voiteluun ja tydkalunvaihtoon liittyvia
ohjeita.

Kun et kayta laitetta, sailyta se korkealla kuivassa ja

mielelldan lukitussa paikassa, joka on lasten
ulottumattomissa.

Huolehdi siita, etté pdlyisissé oloissa
tydskenneltdessé tuuletusaukot ovat vapaana. Jos
poélynpoisto on tarpeen, irrota laite sdhkdverkosta
ennen pdlyn poistamista.

Erittain pdlyisessa ympéristdssa laitteen
puhdistussykleja on lyhennettava ja/tai laitteeseen
on kytkettava vikavirtasuojakytkin (F1).

Jos kone kytketdan pois paalta Fl-
vikavirtasuojakytkimesta, tarkasta kone ja puhdista
tarvittaessa.

Kéyta ainoastaan valmistajan suosittamia
katkaisulaikkoja, jotka téyttavat hioma-aineita
koskevat senhetkiset turvallisuusméaaréaykset, esim.
standardin SFS-EN 12413 mukaisesti.

Huomio! Muiden valmistamien terien ja
lisétarvikkeiden kayttdminen voi aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

Katkaisulaikkoja on séilytettava ja kasiteltava
huolellisesti valmistajan antamien ohjeiden
mukaisesti.

A Kun kasittelet katkaisulaikkoja, kayta
suojakésineita.

Sailyté katkaisulaikat kuivassa paikassa. Kosteus ja
vesi saattavat heikentdé kuivakatkaisuun
tarkoitettujen laikkojen kestavyytta.

Késittele katkaisulaikkoja huolellisesti. Huolehdi,
ettei laikkoihin kohdistu iskuja tai kolhuja.

Kéyté ainoastaan lisatarvikkeita, jotka tayttavat
seuraavat véhimmaéisvaatimukset:

Vain keinohartsisidosteisia ja kuituvahvistettuja
katkaisulaikkoja saa kayttaa. Katkaisulaikan
korkein kierrosluku (min”'/rpm) ei saa olla pienempi
kuin laitteen tyhjakayntikierrosluku.

Huomioi katkaisulaikkojen maksimihalkaisijat (ks.
Tekniset tiedot).

Ala kayta yli 3 mm:n vahvuisia katkaisulaikkoja.

Reién halkaisijan taytyy sopia tukilaippaan ilman
valysta. Ala kayta adapteria tai supistuskappaleita.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita!

Noudata kayttbohjeessa annettuja méarayksia.
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Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Kasittele katkaisulaikkaan kiinnittyvié osia erityisen
huolellisesti. Varmista, etteivat tykalukara,
tukilaippa ja kiristysruuvi vaurioidu. Naiden osien
vaurioitumisen seurauksena katkaisulaikka voi
murtua.

Tarkista laikan eheys ennen kayttoa. Ala kayta
laikkoja, joihin on kohdistunut iskuja, joissa esiintyy
murtumia tai epdsymmetrisyytta tai jotka varisevat
tyOstettéessa . Ala mydskaan kayta milladn muulla
tavalla vaurioituneita laikkoja.

Varmista, etta katkaisulaikat on kiinnitetty oikein, ja
kayta sen jélkeen laitetta tyhjakaynnilléa 30 sekunnin
ajan turvallisessa asennossa. Pysayta hiomakone
valittémasti, jos laitteessa esiintyy huomattavaa
varahtelya tai muita héairiita. Mikali vikoja ilmenee,
selvita niiden syy.

Kun katkaisulaikka on kaytetty kulumisrajaan (1/3
ulkohalkaisijasta) asti, vaihda laikka uuteen.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen tai
huoltotdiden suorittamista.

Katkaisulaikka py®rii vield senkin jalkeen, kun
laitteesta on katkaistu virta.

Lukitusnuppia (8) saa kayttaa vain moottorin
ollessa sammutettuna.

Pydérivaén katkaisulaikkaan ei saa koskea!
@ Loukkaantumisvaara!

Epétavallisen voimakas variné tyhjékaynnin aikana
voi murtaa laikan. Mikali laite ei toimi
asianmukaisesti, katkaise virta valittémasti ja
korjauta laite.

Varmista, ettd tydkappale on kunnolla kiinnitettynd.
Kiinnita tyostettava kappale tybkappaleen
kiinnittimella.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Tyobstettava kappale taytyy olla lujasti kiinni ja
varmistettu siirtymisen ehkéisemiseksi.

Pitkat tydkappaleet on tuettava asianmukaisesti.

Aloita katkaisu vasta kun korkein kierrosluku on
saavutettu.

Kayta katkaisuun ainoastaan laikan ulkoreunaa. Ala
kayta hiomistbissa laikan sivua.

Kun ty6stat kappaleita, joissa on kaaria,
pyoristyksid tai viistoja pintoja, varmista, ettei
katkaisulaikkaan kohdistu sivuttaista vaantymista
tai painamista.

Varmista, ettei syntyva kipindinti aiheuta vaaraa,
esim. osumalla kayttajaan tai muihin henkiléihin tai
sytyttdmalla tulenarkoja aineita. Vaara-alueet on
suojattava huonosti syttyvilla peitteilla.

Pida sammutin valmiina palovaarallisissa
paikoissa.

Tyodstettava kappale voi olla erittain kuuma.
Varoitus: palamisvaara!
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Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetédan aiheuttavan

syo6pad, syntymavikoja tai muita haittoja

lisdantymiskykyéa koskien. Esimerkkeja naista
kemikaaleista ovat:

- lyijy lyijya siséltavistd maaleista

- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista

- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.

Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,

kuinka usein suoritat tdméntapaisia toita. Naiden

kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvéksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
polynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,

kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin

poélya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pdlyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

madraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittaminen).

Keréa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ympéristdon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparisto6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaraa.

Kéyté sopivaa p6lynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Avaimen pidike

2 Laikan avain/ sdatdavain
3 Leikkaussyvyyden rajoitin
4 Kuljetuslukko
5 Vipuvarsi

6 Katkaisulaikka *
7 Suojus

8 Lukitusnuppi

9 Painokytkin

10 Painokytkimen varmistin
11 Kipindsuojus

12 Tyokappaleen kiinnitin
13 Pikasaatévipu

14 Kiinnittimen kampi

15 Kiinnittimen vastaleuka

16 Leikkauskulman ja maksimivalin sd&téruuvit
* Ei sisélly toimitukseen.

6. Kayttéénotto

Q Ennen kayttdonottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkéverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Laitteen saa kytkea vain konekilvessa ilmoitettuun
verkkojannitteeseen ja verkkotaajuuteen. Jos
esimerkiksi 120 V:n laite kytketdan 230 V:n
verkkojénnitteeseen, korkeimman sallitun
kierrosluvun néin ylittyessa seka katkaisulaikka etta
hiomalaite saattavat vaurioitua.

Kaikkien ruuvien on oltava kunnolla
kiinnitettyina. Kiinnita katkaisulaikan
kiinnitysruuvi laikan avaimen (sdatdavaimen)
avulla, ja varmista myds muiden ruuvien

kunnollinen kiinnitys.

Kipinasuojus (11)
Nosta ennen laitteen kayttddnottoa kipinasuojus
merkittyyn rajaan saakka.

7. Kayttd

7.1 Leikkaussyvyyden sdato

Voit esisédataa haluamasi leikkaussyvyyden —
esimerkiksi silloin, kun haluat leikata useamman
ty6kappaleen samalla leikkaussyvyydella.

Leikkaussyvyyden rajoittimen séaté (3):

- Avaa vastamutteri.
- S&ada kuusioruuvi haluttuun leikkaussyvyyteen.
- Kirista vastamutteri uudelleen.

7.2 Tydkappaleen kiinnitin
A Kiinnit4 tydkappale tukevasti kiinnittimeen
(12).

Leikkauskulman saéaté:

- Avaa molemmat ruuvit (16) kiinnittimen
vastaleuan (15) vieresta.

- S&ada haluttu leikkauskulma.

- Kirista ruuvit (16) uudelleen.

Maksimivélin s&ato:

Kiinnittimen vastaleuan voi sa&taa kolmeen eri

asentoon.

- Kun haluat sd4téa kiinnittimen vastaleuan
asentoa, irrota vieressa olevat ruuvit (16).

- Siirrd kiinnittimen vastaleukaa (15) taakse/
keskelle/eteen.

- Kirista vastaleuan (15) ruuvit (16) kertaalleen.

Tydkappaleen kiinnitys:

- Pikasdaté: nosta vipuvarsi (13) yl6s ja paina
kiinnittimen kampea (14) tyokappaleen suuntaan.

- Paina vipuvarsi (13) alas ja kiinnita tydkappale
tiukkaan kiertamalla kampea (14) myétapaivaan.



7.3 Tyodkappaleen katkaisu

Litistymisvaara! Saranaosiin ei saa koskea
silloin, kun vipuvartta lasketaan!

* Aloita katkaisu vasta kun laitteen korkein
kierrosluku on saavutettu.

* Laske katkaisulaikka hitaasti tybkappaleeseen ja
sahaa kappale lapi tasaisen kevyesti painaen.

* Tyon suoritettuasi nosta vipuvarsi jalleen
yldasentoon.

* Katkaise laitteesta virta kaytdn jalkeen. Varmista
ennen uuden tydn aloittamista, ettd moottori on
taysin sammunut edellisen kayton jaljilta.
Tybkappaletta ei saa poistaa laikan py6riessa,
elkd uutta tydkappaletta saa lisata tai asettaa
tilalle py6rimisen aikana. Talléin on olemassa
loukkaantumisvaara.

* Al& kohdista ty6ston aikana liian suurta painoa
tybkappaleeseen. Katkaisulaikka kuluu muutoin
ennenaikaisesti, ja samalla sek4 laite etta
tybkappale vaurioituvat.

7.4 Paalle-/poiskytkenta

Paallekytkenta: Paina painokytkimen varmistinta
(10), pida varmistin painettuna ja paina
samanaikaisesti painokytkinta (9).
Paaltakytkeminen: Paasta painokytkin (9) irti.

7.5 Kuljetus

Paina vipuvarsi (5) kuljetuksen ajaksi kokonaan
alas ja lukitse se kuljetuslukkoa (4) painamalla.

Huomautus: Vipuvarren lukitsemiseksi
leikkaussyvyyden s&aato (3) on kytkettava ala-
asentoon. Katso luku 7.1.

8. Huolto

Irrota pistoke pistorasiasta ennen
asennuksia ja huoltot6ita!

Lukitusnuppia (8) saa kayttaa ainoastaan
moottorin ollessa sammutettuna.

A

Katkaisulaikan irrotus:

- Paina lukitusnupin vipua (8) oikealle ja pyorita
katkaisulaikkaa (a) kasin, kunnes lukitusnuppi
lukkiutuu kunnolla.

- Kierra kiristyslaipalla (b) kiinnitetty ruuvi auki
laikan avaimella / sdatdavaimella (c) kiertamalla
vastapaivaan.

- Irrota katkaisulaikka.

Katkaisulaikan kiinnitys:

- Aseta uusi katkaisulaikka (a) paikoilleen.

- Kiinnita kiristyslaippa (b) ja ruuvi.
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- Lukitse lukitusnuppi ja kierra kiristyslaippa (b) ja
ruuvi tiukasti kiinni laikan avaimella /
saatdavaimella (c).

- Varmista, etté lukitusnuppi (8) vapautuu
kokonaan.

- Puhdista likaantunut laite ja poista hionnan
kerryttdma poly.

Saanndllinen huolto:

Oljya vahintaan kerran kuukaudessa seuraavat

osat: ruuvipuristimen liikkuvat osat.

9. Hairiéiden poisto

Kaynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapaisesti. Epaedullisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairigita.
Hairioita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,2
ohmia.

10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jalleenmyyjalle oikeiden lisatarvikkeiden
I6ytémiseksi séhkotydkalun tarkat tiedot.

Katso sivu 3.

A Katkaisulaikat: Laatuluokka A 36-R
"Flexiamant Super" Inox.
Keskikova erikoiskatkaisulaikka
ruostumattomalle terékselle.
Suuri leikkuuteho ja pitka kestoika.
B Katkaisulaikat: Laatuluokka A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super" Stahl/Terés.
Hyva leikkuuteho, pitkaikaiseen
teréksenkasittelyyn.
Kova laikka suuritehoisille laitteille.
A 36-S: varustettu erityisella sisdkerros-
kuiturakenteella, nopeisiin leikkuutdihin.
C Katkaisulaikat: Laatuluokka A 24-M /
"Flexiamant Super" Stahl/Teras.
Suuri leikkuuteho, pitkaikaiseen
teraksenkasittelyyn.
Pehmea laikka pienempitehoisille laitteille.
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperéiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.
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12. Ymparistonsuojelu

Muodostuva pdély voi siséltaa haitallisia aineita:
havita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittamista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al havita sdhkdtydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissd 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on saadetty, etta kaytosta
poistetut sdhkdtyokalut on kerattava erikseen
talteen ja vietdva ymparist64 sdastavaan kierratyk-
seen.

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 4 oleville tiedoille.
Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =jannite

| =virta

P4 =nimellisotto

P,  =antoteho

No =kierrosluku kuormittamattomana

Katkaisulaikan mitat:
Dmax =suurin ulkohalkaisija
B =laikan vahvuus
d =reian halkaisija
Hmax g9o° =suurin leikkaushalkaisija
(® =tangot, O = putket, [ = muototeras)

Hmax 450 =suurin leikkaushalkaisija
(® =tangot, O = putket, [ = muototeras)
Lmax =tyokappaleen kiinnittimen maksimivali
m =paino ilman verkkojohtoa
Mittausarvot iimoitettu EN 62841 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten séahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkotydkalun kunnosta tai
kayttévarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

T&rinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), madritetty EN 62841 mukaan:

any = varéhtelyn paastdarvo

Khw = epavarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:

Loa aanenpainetaso

Lwa aanentehotaso

Kpa, Kwa = epévarmuus

58 Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).

m Kayté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
metallkappsagene, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originale kappeskiver fra Metabo egner
metallskjeeremaskinen seg til terrkapping av stal,
ikke-jernholdige metaller, jern- og stepeprofiler og
lignende materialer.

Bruk ikke diamantskiver.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsinformasjoner

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet méa du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

4.1 Sikkerhetsinformasjon for
kappemaskiner

a) Du selv og personer i omgivelsene ma holdes
godt unna slipeskiven. Vernedekselet skal beskytte
brukeren mot lgse deler og tilfeldig kontakt med
slipelegemet.

b) Bruk bare bundne, forsterkede kappskiver

til det elektriske verktoyet. Det at du kan feste
tilbehar pa maskinen, garanterer ikke at tilbehoret
er trygt a bruke.

c) Tillatt hastighet pa verkteyet ma minst veere like
hay som det som oppgis pa den elektriske
maskinen. Tilbehgr som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.
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d) Slipeskivene skal bare brukes til de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri sideflaten pa
en kappeskive til a slipe med. Kappeskiver er laget
for & fierne materiale med kanten av skiven. Lateral
kraft pa slipeskivene

kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig sterrelse og
form til slipeskivene du benytter. Flenser stotter
slipeskiven og motvirker skivebrudd.

f) Utvendig diameter og tykkelse pa verktayet ma
tilsvare opplysningene pa den elektriske maskinen.
Verktay med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Slipeskiver og flenser ma passe ngyaktig pa
sllpesplndelen pa maskinen din. Verkt@y som ikke
passer ngyaktig pa slipespindelen, gar ujevnt rundt,
vibrerer sveert sterk og kan fore til at du mister
kontrollen over maskinen.

Bruk aldri ekstrahandtak med skade. Kontroller
alltid om slipeskivene har sprekker eller andre
skader for bruk. Hvis maskinen eller slipeskiven
faller i bakken skal du kontrollere ngye om den ble
skadet; bruk en hel slipeskive. Nar slipeskiven er
kontrollert og satt inn, skal du la maskinen ga i 1
minutt med maksimalt turtall. Serg for at du og
andre personer i naerheten er utenfor rekkevidden til
den roterende slipeskiven.

Slipeskiver med skader vil normalt brekke i denne
testtiden.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma du
bruke heldekkende visir, gyebeskyttelse eller
vernebriller. Dersom det er ngdvendig, ma du bruke
stovmaske, herselsvern, vernehansker eller
spesialforkle som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Vernebriller skal beskytte mot
fremmedlegemer som slynges ut under arbeidet.
Stav- eller stovmaske mafiltrere stovet som dannes
under bruk. Dersom du er utsatt for stey over tid,
kan du fa harselstap.

j) Pass pa at andre personer holder sikker avstand
til arbeidsomradet. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fore til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

j) Hold nettkabelen borte fra deler som roterer. Hvis
du mister kontrollen over maskinen, kan
nettkabelen kuttes eller surres og handen eller

armen din kan hektes inn i verktayet som dreier seg.

1) Rengjer luftedpningene pa det elektriske
verktgyet med jevne mellomrom. Motorviften
trekker stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av
stov kan fore til elektriske risikosituasjoner.

m) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan ta
fyr. Bruk ikke det elektriske verktgyet hvis det star
pa en brennbar overflate, som tre. Gnister kan
antenne materialene.

n) Bruk ikke verktgy som krever bruk av flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.
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4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som folge av at
sagbladet haker seg fast eller blokkeres.

Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende verktayet. Det kan fa

en ukontrollert kappeslipemaskin til & slynges opp
mot brukeren.

Huvis f.eks. en kappeskive blokkeres eller hekter seg
fast i arbeidsstykket, kan den kanten pa
kappeskiven som sitter fast brekke av eller gi en
sterk rekyl. Det kan gjore at kappeskiven knekker.

Rekyl oppstar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjer at du kan fange opp
rekylkreftene. Egnede sikkerhetstiltak kan gi
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Unnga omradet foran og bak den roterende
kappeskiven. Ved rekyl kan kappeslipemaskinen
slynges opp mot brukeren.

c) Bruk ikke kjede-, trekapp- eller tannede
sagblader eller segmenterte diamantfreseskiver
med huller som er starre enn 10 mm. Slikt verktoy
kan ofte gi rekyl eller tap av kontrollen over
maskinen.

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk ikke
mye makt. lkke lag for dype kutt. Overbelastning av
kappeskiven gjor at den har lettere for & sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gokes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet.

b) Dersom kappeskiven kommer i klem eller du
avbryter arbeidet, skal du koble ut maskinen og
holde aggregatet i ro til skiven star helt stille. Prav
aldri & trekke kappeskiven ut av snittet mens den
fremdeles roterer. Da kan det oppsta rekyl. Finn ut
av arsaken til fastklemmingen. Fjern arsaken til
feilen.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd full
hastighet for du forsiktig fortsetter med snittet. Ellers
kan skiven sette seg fast i overflaten, sprette ut av
emnet eller det kan oppsta rekyl.

g) Fest plater eller sterre emner for & redusere
risikoen for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast. Store emner kan boye seg pagrunn av sin
egen vekt. Emnet ma stettes pa begge sider av
skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

4.3 Andre sikkerhetsanvisninger

Bruk alltid vernebriller og herselvern. Ta pa
deg annet verneutstyr ved behov, f.eks.

stovmaske, hansker, hjelm og forkle. Ta
hensyn til helsefarlige egenskaper ved emnet som
skal bearbeides nar du vurderer om det er
nedvendig med ansikts- eller stavmaske. Ta pa
vernekleer dersom du er i tvil.

Bruk herselsvern ved lengre arbeidsgkter. Lengre
tids pavirkning av heye steynivaer kan fore til
horselsskader.

Ikke bearbeid magnesium.

Ikke bruk elektroverktay i fuktige eller vate
@ omgivelser.

Ikke bruk maskinen i eksplosjonsutsatte omgivelser
der gnister kan utlgse brann, eksplosjoner og
lignende.

@ Ikke bruk sagblad.

Sorg alltid for at metallkappsagen plasseres pa en
jevn flate og at den festes til en arbeidsbenk med
skruer som er lange og stabile nok nar den er i bruk.

Klemfare! Ikke ta inn i svingomradet nar lgftearmen
beveges nedover.

Bruk aldri maskinen uten vernedeksel (7).
Vernedekselet (7) skal alltid svinges helt ned.

Se til at det bevegelige vernedekselet (7) ikke sitter
fast. Det ma kunne bevege seg fritt.

Kontroller om elektroverktoyet har skader.

- For videre bruk av elektroverktgyet ma verneutstyr
eller deler med mindre skader kontrolleres ngye,
slik at det kan slas fast at de virker feilfritt og
forskriftsmessig.

- Verneutstyr og deler som oppviser skader, ma
repareres eller byttes pa forskriftsmessig mate av et
autorisert verksted dersom ikke annet er angitt i
bruksanvisningen.

Feil pA maskinen, ogsa pa vernedeksler og
kappeskiver, ma meldes fra om med en gang de
oppdages. Feilen ma utbedres pa fagmessig mate.

Kontroller elektroverkioyets tilkoblingskabel
regelmessig. Fa den byttet ut av en godkjent
fagmann dersom den har feil.

Kontroller skjgteledninger regelmessig. Bytt dem ut
dersom de er skadet.

Bruk bare skjoteledninger med tre ledere.

Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett.
Ikke bruk maskiner med lav effekt til tungt arbeid.
Falg anvisningene om smearing og verkteybytte.

Nar maskinen ikke er i bruk, skal den oppbevares
utilgjengelig for barn pa et hayt eller avlast sted.

Serg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det skulle bli ngdvendig &
fierne stev, ma du farst koble elektroverktoyet fra
stromnettet.

Dersom det er ekstremt mye stev, ma du forkorte
rengjeringsintervallene og/eller koble til en
jordfeilbryter.

Ved utkobling av maskinen med jordfeilbryter ma
maskinen kontrolleres og rengjores.

Det skal bare brukes kappeskiver som er anbefalt
av produsenten, og som er i samsvar med
sikkerhetsstandardene i de enkelte land, f.eks. EN
12413.

Advarsel! Bruk av andre innsettingsverktgy og
annet tilbeher kan fore til skader for deg.



Kappeskivene méa oppbevares og handteres ngye i
samsvar med produsentens anvisninger.

Oppbevar kappeskivene pa et tort sted. Fastheten
pa kappeskiver for terrkapping kan avta hvis
kappeskivene blir utsatt for fuktighet eller vann.

Behandle kappeskiven med forsiktighet. Oppbevar
kappeskiven beskyttet mot slag og stet.

Bruk alltid tilbehgr som oppfyller minstekravene
nedenfor.

Det skal bare brukes kappeskiver med
kunstharpiksbinding og fiberforsterkning.
Maksimalt turtall (o/min) pa kappeskiven skal ikke
veere lavere enn maskinens tomgangsturtall.

Overhold angitt maksimal kappeskivediameter (se
tekniske spesifikasjoner).

Ikke bruk kappeskiver som er tykkere enn 3 mm (3/
32").

Hullet pa kappeskiven ma passe til verktayholderen
uten slark. Ikke bruk adapter eller
reduksjonsstykker.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehor!

Falg kappeskivens bruksanvisning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Veer spesielt forsiktig med delene som er forbundet
med kappeskiven. Se til at spindelen, flensen og
skruen ikke blir skadet. Skader pa disse delene kan
fore til at kappeskiven brekker.

Det ma sikres at kappeskivene monteres i samsvar
med produsentens angivelser.

Sarg for at kappeskivene er riktig montert og festet
for bruk. La maskinen ga pa tomgang i 30 s i sikker
posisjon. Skru av maskinen umiddelbart dersom
det oppstar vibrasjon eller andre
uregelmessigheter. Dersom det skjer, ma du
undersgke maskinen for a finne feilen.

Dersom kappeskiven er slitt helt ned til
slitasjegrensen (1/3 av ytre diameter): Bytt
kappeskive.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Kappeskiven fortsetter a rotere etter at maskinen er
blitt slatt av.

(8)Spindellasen ma bare aktiveres nar motoren star
stille.

Ikke ta pa roterende slipeskiver. Fare for
@ ulykker!

Kappeskiven kan brekke dersom den vibrerer for
mye pa tomgang. Dersom du oppdager
uregelmessigheter under bruk, ma maskinen slas
av og repareres umiddelbart.

Sikre emnet. Bruk skrustikke for & holde emnet fast.
Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Lange emner ma stattes opp tilstrekkelig.
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Ikke begynn med kappingen fgr maskinen har nadd
maksimalt turtall.

Bruk bare skjeerekanten pa kappeskiven under
kapping. lkke bruk sideflaten pa kappeskiven til
sliping.

Nar du arbeider pa emner med runde kanter eller
skra flater, ma du pase pa at det ikke legges press
fra siden pa kappeskiven.

Sorg for at det ikke oppstéar fare pa grunn av gnister,
f. eks. ved at disse treffer brukeren eller andre
personer eller antenner brennbare stoffer. Farlige
omrader ma beskyttes med tungt antennelige
tepper.

| brannfarlige omrader méa det finnes egnede
slukningsmidler i nzerheten.

Emnet du har jobbet pa, kan veere sveert varmt.
Forsiktig, fare for forbrenning!

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fodselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bok), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga arette partikkelstreammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
lkke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt
Se side 2.
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Nokkeldepot

Nokkel for bytte av kappeskive og innstilling

Kuttedybdebegrenser

Transportsikring

Loftearm

Kappeskive *

Vernedeksel

Spindellas

Bryterknapp

10 Innkoblingssperre

11 Gnistfanger

12 Skrustikke

13 Arm til hurtigjustering

14 Sveiv

15 Anlegg

16 Skruer (til innstilling av kappevinkel og
maksimal spennvidde)

* Ikke inkludert.

6. For bruk

A Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

Maskinen skal bare kobles til nettspenning og
nettfrekvens i samsvar med det som er angitt pa
typeskiltet. Blir f.eks. en maskin med 120 V koblet il
nettspenning pa 230 V, kan kappeskiven og
maskinen overskride maksimalt turtall. Da kan bade
kappeskive og maskin ta skade.

A Alle skruer m& veere godt trukket til. Trekk til

kappeskivens festeskrue med ngkkelen som
falger med. Kontroller at alle andre skruer ogséa er
trukket godt til.

Gnistfanger (11):

Sving gnistfangeren frem til merket for bruk.

CoOoONOOORWN =

7. Bruk

7.1 Innstilling av kuttedybde

Til forhandsinnstilling av ensket kuttedybde, f.eks.
til flere kutt med samme kuttedybde.

Innstilling av kuttedybdebegrenseren (3):

- Lasne kontramutteren.
- Still sekskantskruen pa gnsket kuttedybde.
- Trekk til kontramutteren igjen.

7.2 Skrustikke
Spenn emnene godt fast i skrustikken (12).

Kinnstilling av kappevinkel:
- Lasne de to skruene (16) pa anlegget (15).
- Still inn gnsket kuttevinkel.
- Trekk til de to skruene igjen (16).
Justering av maksimal spennvidde:
Anlegget kan stilles inn i tre posisjoner.
- Fjern de to skruene (16).

- Juster anlegget (15) bakover / mot midten /
forover.

- Fest anlegget (15) med begge skruene (16) igjen.

Fastspenning av emne:

- For hurtigjustering skyver du armen (13) oppover
skyver sveiva (14) mot emnet.

- Trykk armen (13) nedover og spenn fast emnet
ved & dreie sveiva (14) mot klokka.

7.3 Kapping avemne
A Klemfare! Ikke ta inn i svingomradet nar
loftearmen beveges nedover.

* Ikke begynn med kappingen for maskinen har
nadd maksimalt turtall.

* Senk kappeskiven langsomt ned pa emnet og
fullfer kuttet med svakt press.

* Nar arbeidet er ferdig, skal laftearmen bringes
tilbake til utgangsposisjonen.

 Sla av maskinen nar kappingen er ferdig. La
motoren stoppe helt for du gjer klart til neste
kappeoperasjon. Det kan oppsta skader om du
tar ut eller setter i emner mens kappeskiven
roterer.

¢ lkke press for hardt. Da slites kappeskiven raskt
ned, og maskinen og emnet kan ta skade.

7.4 Start og stopp
Innkobling:Trykk inn og hold innkoblingssperren
(10), bruk bryteren (9).

Stopp: Slipp bryterknappen (9).

7.5 Transport

For transport skal leftearmen (5) skyves helt ned og
lases ved at man skyver pa transportsikringen (4).
Merk:For & kunne lase lgftearmen méa du dreie
kuttedybdebegrenseren (3) i en nedre posisjon. Se
kapittel 7.1.

8. Vedlikehold

For alle typer endring og vedlikehold: Trekk
stopselet ut av stikkontakten!

Spindelldsen (8) ma bare aktiveres nar
motoren star stille.

Slik tar du ut kappeskiven:

- Trykk spindellashendelen (8) mot hayre og drei pa
kappeskiven for hand til spindellasen smekker pa
plass.

- Bruk ngkkelen (c) og skru skruen med
strammeflens (b) mot klokka.

- Ta av kappeskiven.

Slik setter du pa kappeskiven:
- Sett pa den nye kappeskiven (a).
- Skru pa skruen med strammeflensen (b).



- L&s spindelen og trekk skruen med
strammeflensen (b) godt til med nokkelen (c).

- Kontroller om spindellasen (8) er lgsnet helt igjen.

- Rengjer den tilsmussede maskinen og fiern
slipestov.

Jevnlig vedlikehold:
Folgende deler mé oljes minst en gang i méneden:
bevegelige deler i skrustikken.

9. Utbedring av feil

Innkobling kan fare til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,2 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbehgr.

For valg av riktig tilbeher, gi forhandleren ngyaktig
informasjon om typen av ditt elektroverktoy.

Se side 3.

A Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 36-R
"Flexiamant Super" Inox.

Middels hard spesialkappeskive for rustfritt stal.

Hoy kuttekapasitet og lang levetid.
B Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 30-R/A 36-S

"Flexiamant Super" stal.
God kuttekapasitet og lang levetid i stal.
Hard utferelse for kraftige maskiner.
A 36-S: med innerstoff for raske kutt.

C Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 24-M
"Flexiamant Super" stal.
Hoy kuttekapasitet og lang levetid i stal.
Myk utfarelse for svakere maskiner.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det

komplette tilbehgrsprogrammet.

11. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

En defekt stromkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljgvern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeheor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-
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direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske og elek-
troniske produkter (EE-avfall) og iverksettelse iht.
nasjonal rett ma kassert elektroverktay samles
atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvinning.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 4.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

U =Spenning

| =Strom

P4 =Opptatt effekt

Py =Avgitt effekt

ng =Turtall u/belastning

Dimensjoner pa kappeskiven:

max =Maksimal ytre diameter

=Skivetykkelse
d =Hull
Hmax 9oc  =maks. kappediameter

(® = Stang, O = Rer, = formstal)
Hmax4sc =maks. kappediameter

(® = Stang, O = Roer, = formstal)
Lmax =maks. apning pa skrustikken

=Vekt uten nettkabel
Maleverdlerlht EN 62841.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktayet og a sammenlikne
ulike elektroverktey. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktayet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger),
iht. EN 62841.

anw _V|braSJonsem|SJonsverd|
Khw = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

KpA’ KWA = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
metalkapsave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Med den originale Metabo-skeereskive er
metalkapsaven egnet til tarslibning af stal, ikke-
jernmetal, jern- og stgbeprofiler samt lignende
materialer.

Brug ikke diamantskiver.

Brugeren heaefter fuldt ud for skader som fglge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsinstrukser

Veer opmeaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Sikkerhedsanvisninger for

skaeremaskiner

a) Serg for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det omrade,
hvor slibeskiven roterer. Beskyttelsesskeermen skal
beskytte brugeren mod brudstykker og tilfeeldig
kontakt med slibemidlet.

b) Brug udelukkende bundne forsteerkede
skeereskiver.

til dit el-veerktgj. Kun fordi tilbeharet kan fastgeres
pa el-veerktgjet, garanterer det ikke for en sikker
anvendelse.

c) Indsatsveerktgijets tilladte hastighed skal veere
mindst lige s hgj som den maksimale hastighed,

der er angivet pa el-veerktgjet. Tilbeher, der drejer
hurtigere end tilladt, kan ga i stykker og blive slynget
rundt.

d) Slibemidler m& kun anvendes til de anbefalede
formal. For eksempel: Slib aldrig med en
skeereskives sideflade. Skaereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
slibemidlet pavirkes pa siden, kan det medfere,

at det breekker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i den
rigtige sterrelse og form, der passer til den valgte
slibeskive. Egnede flanger statter slibeskiven og
nedseetter saledes risikoen for brud pa slibeskiven.

f) Indsatsveerktejets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa el-
veerktojet. Forkert dimensioneret indsatsveerktgj
kan ikke afskeermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Slibeskiver og flanger skal passe ngjagtigt til el-
veerkigjets slibespindel. Indsatsvaerktgj, som ikke
passer ngjagtigt til el-veerktgjets slibespindel,
roterer ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfere, at du mister kontrollen.

h) Brug aldrig beskadigede slibeskiver. Kontroller
for brug altid slibeskiverne for splintrer og revner.
Hvis el-vaerkigjet eller slibeskiven tabes, skal det
kontrolleres, om det/den er beskadiget eller anvend
en ubeskadiget slibeskive. Nar slibeskiven er
kontrolleret og sat pa, skal du serge for, at du selv
og andre personer, der befinder sig i naerheden, er
uden for det omrade, hvor slibeskiven roterer, og
lad maskinen kgre i 1 minut med maksimal
hastighed.

Beskadigede slibeskiver braekker for det meste i
dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjeveern eller
beskyttelsesbriller, atheengigt af det arbejde, der
skal udferes. Brug afhaengigt af det arbejde, der
skal udfares, stevmaske, hgreveern,
beskyttelseshandsker eller specialforkleede, som
beskytter mod sma slibe- og materialepartikler.
Jjenveernet skal beskytte imod flyvende
fremmedlegemer, som opstar i forbindelse med
forskellige opgaver. Stov- eller andedrastsmaske
skal filtrere det stov, der opstar under arbejdet. Hvis
du udseettes for kraftig stej i leengere tid, kan du fa
et horetab.

j) Serg for, at der er tilstraekkelig afstand mellem
arbejdsomradet og andre personer. Enhver, der
betraeder arbejdsomradet, skal bruge personlige
veernemidler. Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og medfore
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

k) Hold tilslutningskablet veek fra roterende
indsatsveerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan tilslutningskablet blive skaret over
eller ramt, og din hand eller arm kan blive trukket ind
i det roterende indsatsveerktg;.

1) Renger regelmaessigt el-veerktojets
ventilationsabninger. Motorventilatoren treekker



stov ind i maskinens hus, og ved store maengder
metalstov kan der opsta elektriske farer.

m) Brug ikke el-veerktejet i neerheden af breendbare
materialer. Brug ikke el-veerktgj, hvis det er placeret
pa en breendbar overflade som f.eks. tree. Gnister
kan anteende disse materialer.

n) Brug ikke indsatsveerktej, der kraever flydende
kelemidler. Brug af vand eller andre flydende
kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en fastklemt

eller blokeret slibeskive.

Fastklemning eller blokering medferer et abrupt
stop af det roterende indsatsveerktoj. Derved

accelereres et ukontrolleret skeereskiveaggregat
opad i retning af brugeren.

Hvis fx en skeereskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa skaereskiven, der dykker ned
i emnet, seette sig fast, hvorved skeereskiven
breekker af eller forer til et tilbageslag. | denne
forbindelse kan skeereskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fasti el-veerktgjet og serg for at din krop
og arme befinder sig i en position, der kan klare
tilbageslagskraefterne. Brugeren kan beherske
tilbageslags- og reaktionskraefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Undga omrédet foran og bag den roterende
skeereskive. Ved at tilbageslag drives et
ukontrolleret skaereskiveaggregat opad i retning af
brugeren.

c) Brug ikke keede-, tree eller fortandede savklinger
og heller ikke segmenterede diamantskiver med
mere end 10 mm i tandafstand. Sadanne
indsatsveerktgjer forer hyppigt til tilbageslag, eller til
at man mister kontrollen over el-veerkigjet.

d) Undga at skaereskiven blokerer, og undgé et for
hejt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit. Hvis
skeereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

e) Hvis skeereskiven sidder fast, eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og
skeereskiveaggregatet holdes roligt, indtil skiven
star stille. Forsgg aldrig at treekke skeereskiven ud af
snittet, mens den roterer, da dette kan fare til et
tilbageslag. Find og afhjeelp arsagen til at skiven
saetter sig fast.

f) Teend ikke for el-veerktojet, s& leenge det befinder
sig i emnet. Lad skeereskiven na op pa dens fulde
hastighed, for du forsigtigt fortseetter snittet. Ellers
kan skiven szette sig fast, springe ud af emnet eller
forarsage et tilbageslag.

g) Understot store emner for at nedseette risikoen
for tilbageslag som folge af en fastklemt
skeereskive. Store emner kan bgje sig under deres
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egen veegt. Emnet skal stottes pa begge sider af
skiven, bade i naerheden af skaeresnittet og ved
kanten.

4.3 Yderligere sikkerhedsanvisninger

s Anvend altid beskyttelsesbriller og
herevaern. Anvend ogsa andet

¥ beskyttelsesudstyr som stovmasker,
handsker, hjelm og skerte efter behov. Ved
vurderingen af om der skal bruges ansigts- og
stovmaske skal der tages hensyn til eventuelle
sundhedsskadelige egenskaber ved det emne, der
skal bearbejdes. Brug altid beskyttelsesudstyr, hvis
du eri tvivl.

Arbejdes der leengere tid med el-veerktgjet, bor der
anvendes hgrevaern. Laengere pavirkning med hgijt
stgjniveau kan medfere horeskader.

Der ma heller ikke bearbejdes magnesium.

~\ Brug ikke elveerktej i fugtige eller vade
miljger.

Brug ikke maskinen i eksplosive miljger, hvor der
kan opsta gnister, brand og eksplosioner.

@ Brug ikke savklinger.

Sorg altid for stabilitet af metalkapsaven pa en jeevn
opstillingsflade, og ved brug pa en arbejdsbaenk
skal metalkapsaven altid fastgeres med tilsvarende
lange og stabile skruer.

Klemfare! Hold afstand til beslaget, nar
momentarmen saenkes!

Brug ikke maskinen uden beskyttelsesskaerm (7).
Seenk altid beskyttelsesskeermen (7) helt.

Pas pa, at den beveegelige beskyttelsesskaerm (7)
ikke kommer i klemme. Den skal kunne bevaeges
frit.

Kontrollér elveerktajet for eventuelle skader.
-Kontrollér, at beskyttelsesanordninger eller lettere
beskadigede dele fungerer problemfrit og efter
hensigten, for du tager elveerktgjet i brug.

-Fa beskadigede beskyttelsesanordninger
repareret eller udskiftet pa et autoriseret veerksted,
medmindre andet fremgar af
betjeningsvejledningen.

Fejl pa maskinen, herunder pa beskyttelsesskaerm
eller skeereskive, skal straks rapporteres. Fa fejlen
afhjulpet hos en fagmand.

Kontrollér jeevnligt tilslutningsledningen til
elveerktgjet, og fa den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfelde af skader.

Kontrollér jeevnligt forleengerledningerne, og udskift
dem, hvis de er defekte.

Brug kun forleengerledninger med tre ledere.
Hold handtagene terre, rene og fri for olie og fedt.

Brug ikke maskiner med lav ydelse til kreevende
arbejde.

Folg anvisningerne til smering og udskiftning af
veerkig;.
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Opbevar maskinen pa et tert, hojt og aflukket sted,
der er utilgaengeligt for bern, nar det ikke bruges.

Sorg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stavede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet fra veerktgjet, skal det forst afbrydes fra
stromforsyningen.

Ved meget kraftig stavdannelse skal maskinen
rengores oftere, eller der skal monteres en
fejlstramsafbryder (FI).

Hvis maskinen slukkes pa grund af Fl-afbryderen,
skal maskinen kontrolleres og renses.

Brug kun de skeereskiver, som producenten har
anbefalet, og som opfylder kravene i de til enhver tid
geeldende sikkerhedsstandarder for slibemaskiner
som for eksempel EN 12413.

Obs! Brugen af andet veerktej og tilbeher kan
medfere fare for kveestelser.

Opbevar og brug skeereskiverne i henhold til
producentens angivelser.

A Brug beskyttelseshandsker under
handteringen af skeereskiverne.

Opbevar skaereskiverne et tert sted. Skeereskiver til
torskaering kan miste deres robusthed, hvis de
bliver vade eller fugtige.

Handter skaereskiverne forsigtigt. Beskyt
skeereskiverne mod slag eller sted.

Brug altid kun tilbehgr, der opfylder folgende
minimumkrav:

Brug ikke skaereskiver med kunstharpiksbinding og
fiberforsteerkning. Brug ikke skaereskiver med et
maksimalt omdrejningstal (min~'/rpm), der er
mindre end maskinens ubelastede omdrejningstal.

Veer opmaerksom pé skeereskivens maksimale
diameter (se de tekniske data).

Brug ikke skeereskiver, som er tykkere end 3 mm (3/
32").

Skeereskivens boring skal passe ngjagtigt til
veerktejsholderen, sa der ikke forekommer spil.
Brug hverken adaptere eller reduktionsstykker.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerktgijet eller tilbehgret!

Falg brugsanvisningen til skaereskiven.

Brug elastiske mellemleeg, hvis de falger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Handter de dele, der skal forbindes med
skaereskiven, seerligt forsigtigt. Pas pa, at spindel,
flange og skrue ikke bliver beskadiget. Hvis disse
dele bliver beskadiget, kan skaereskiven ga i
stykker.

Sorg for, at skeereskiven er monteret i henhold til
producentens angivelser.

Sorg for, at skaereskiven er monteret og fastgjort for
brug, og lad maskinen kere 30 sekunder i tomgang
i en sikker position; afbryd straks maskinen, hvis der
forekommer steerke vibrationer eller andre fejl. Hvis
det sker, skal du straks undersgge maskinen for at
finde arsagen.

Hvis skeereskiven er slidt ned til slidgreensen (1/3 af
den udvendige diameter), skal den udskiftes.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Skeereskiven standser ikke med det samme,
selvom du slukker for maskinen.

Aktivér forst spindelstoppet (8), nar motoren er
slukket.

Hold heenderne vaek fra den roterende
@ skeereskive. Fare for skader!

Hvis skaereskiven vibrerer for meget i tomgang, kan
den gdi stykker. Afbryd straks maskinenitilfeelde af
uregelmaessigheder under brug, og fa den
repareret.

Fastger emnet. Brug skruestikken til at fastgere
emnet med.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved arbejdet skal arbejdsemnet veere placeret fast
og veere sikret mod at kunne skride.

Lange emner skal stottes i tilstrackkeligt omfang.

Begynd forst at skeere, nar det maksimale
omdrejningstal er ndet.

Brug kun kanten af skeereskiven til at skaere med.
Brug ikke siderne af skeereskiven til at slibe med.

Nar du bearbejder emner med rundinger eller skra
flader, skal du passe p4, at der ikke kommer tryk ind
pa skeereskivens sider.

Serg for, at de gnister, der kan opsta i lobet af
arbejdet, ikke kan bringe brugeren eller andre
personer i fare, ej heller kan anteende let
anteendelige substanser. Fareomrader skal
beskyttes med sveert anteendelige taepper.

Hold altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udseettes for brandfare.

Emnet kan blive meget varmt under arbejdet. Pas
pa - fare for forbraending!

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte



lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i

kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Séledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlag og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Nogledepot

2 Nggle til skift af skeereskive og
indstillingsarbejde

3 Dybdeanslag

4 Transportsikring

5 Momentarm

6 Skeereskive *

7 Beskyttelsesskaerm

8 Spindellas

9 Afbrydergreb

10 Kontaktspeerre

11 Gnistskeerm

12 Skruestik

13 Lynindstillingsgreb

14 Handsving

15 Anslag

16 Skruer (til indstilling af skaerevinkler og
maksimal spanbredde)

* Medfglger ikke

6. Ibrugtagning

A For De tager maskinen i brug, ber De
kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres strgmforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

Maskinen méa kun sluttes til et net med den
spaending og frekvens, der fremgar af maskinens
typeskilt. Hvis du for eksempel slutter en 120 V-
maskine til et 230 V-net, kan det maksimale
omdrejningstal blive overskredet, s& maskinen og
skeereskiven blive gdelagt.
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A Alle skruer skal spaendes. Spaend skruen til
fastgorelse af skeereskiven ved hjeelp af den
medfolgende nagle, og kontrollér, at alle andre
skruer ogsa er spaendt.

Gnistskaerm (11):

Drej gnistskeermen frem til maerket, for du tager
maskinen i brug.

7. Anvendelse

7.1 Indstil skeeredybde

Til forindstilling af den enskede skeeredybde, for
eksempel ved flere snit med samme dybde.

Indstilling af dybdeanslag (3):

- Losn kontrametrikken.

- Indstil sekskantskruen til den gnskede
skeeredybde.

- Speaend kontrametrikken igen.

7.2 Skruestik
A Speaend emnet op i skruestikken (12).

Indstilling af skaerevinkel:
- Losn de to skruer (16) pa anslaget (15).
- Indstil den gnskede skaerevinkel.
- Spaend de to skruer (16)igen.
Indstilling af den maksimale spaendvidde:
Anslaget kan indstilles i 3 positioner.

- Fjern begge skruer (16).

- Skub anslaget (15) til den bageste/midterste/
forreste position.

- Speend anslaget igen (15) med de to skruer (16).

Opspanding af emne:

- Ved lynindstilling skal du vippe grebet (13) opad
og skubbe handsvinget (14) i retning mod emnet.

- Tryk grebet (13) nedad, og drej handsvinget med
uret (14) for at fastspaende emnet.

7.3 Gennemskeering af et emne

Q Klemfare! Hold afstand til beslaget, nar
momentarmen sankes!

* Begynd forst at skaere, nar maskinen har ndet det
maksimale omdrejningstal.

¢ Saenk langsomt skeereskiven mod emnet, og
pres forsigtigt for at lave snittet.

* Fgr momentarmen tilbage til udgangspositionen,
nar arbejdet er udfert.

¢ Sluk for maskinen, nar arbejdet er udfert, vent, til
motoren er standset helt, og ger forst derefter klar
til neeste snit. Hvis du tager emnet op eller stikker
detind, mens skeereskiven roterer, kan der opsta
skader.

¢ Undlad at bruge for meget tryk, néar du arbejder,
da skeereskiven sa slides for meget, eller
maskinen og emnet kan g i stykker.

7.4 Til- og frakobling
Aktivering: Tryk pa kontaktspeerren, (10)og hold
den inde, og tryk derefter pa (9)trykkontakten.

Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).
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7.5 Transport

Ved transport skal momentarmen (5) drejes til
nederste position og lases ved at forskyde
(4)transportsikringen.

Bemeerk! For at momentarmen kan lases, skal
dybdeanslaget (3) drejes til nederste position. Se
kapitel 7.1.

8. Vedligeholdelse

A
A

For alle udskiftnings- og
vedligeholdelsesarbejder skal stikket
treekkes ud af stikdasen!

Aktivér forst spindelstoppet (8), nar motoren
er slukket.

Afmontering af skaereskive:

- Tryk grebet til spindelstoppet (8) mod hgjre, og
drej skeereskiven (a) med handen, indtil
spindelstoppet gar i maerkbart indgreb.

- Drej skruen med spaendeflangen (b) mod uret ved
hjeelp af naglen (c).

- Tag skeereskiven ud.

Montering af skaereskive:

- Seet den nye skaereskive (a) i maskinen.

- Skru skruen med spaendeflangen (b) i maskinen.

- Las spindlen, og drej skruen med spaendeflangen
(b) med uret ved hjaelp af nagglen (c).

- Kontrollér, om spindelstoppet (8) er lasnet helt
igen.

- Renger maskinen, hvis den er snavset, og fiern
slibestov.

Regelmeaessig vedligeholdelse:
Falgende dele skal smgres med olie mindst en

gang om maneden: Skruestikkets bevaegelige dele.

9. Afhjeelpning af fejl

Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige
spaendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,2 ohm, opstar
der ikke fejl.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.

Hvis De har brug for tilbeher, henvend Dem venligst
til Deres forhandler.

For at De far det rigtige tilbeher, skal De meddele
forhandleren den ngjagtige type pa Deres el-
veerktgj.

68 Seside 3.

A Skeereskiver: Kvalitet A 36-R "Flexiamant
Super" Inox.
Middelhard specialskeereskive til rustfrit stal.
Hgj skeereydelse med god standtid.
B Skeereskiver: Kvalitet A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super" stal.
God skaereydelse og god standtid i stal.
Hard model til kraftige maskiner.
A 36-S: med indvendigt net til hurtige snit.
C Skeereskiver: Kvalitet A 24-M "Flexiamant
Super" stal.
Hgoj skeereydelse og god standtid i stal.
Blad model til mindre kraftige maskiner.
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elekitriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgeengelig
hos Metabo service.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerkigj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Slibestovet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-veerkigjer
indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

13. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4.
Forbeholdt aendringer som falge af tekniske
gendringer.

U =Spaending

| =Strom

Py =Nominel optagen effekt
P> =Afgiven effekt

ng =Frilgbshastighed

Skeereskivernes mal:

Dmax =Maksimal udvendig diameter
B =Skivetykkelse
d =Boring
Hmax 90°  =maks. skaerediameter
(® = Stav, O = Rer, = Formstal)
Hmax 450 =maks. skaerediameter



(® = Stav, O =Rer, = Formstal)
Linax =maks. abning, skruestik
=Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:

anw = vibrationsemission
Khw = usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa = lydtryksniveau

Lwa = lydeffektniveau

KpA' KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug herevaern!
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
przecinarki do metalu, oznaczone typeminumerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Przecinarka do metalu z oryginalnymi $ciernicami
tngcymi firmy Metabo nadaje sig do przecinania
$ciernicowego na sucho stali, metali niezelaznych,
profili zelaznych i lanych oraz podobnych
materiatéw.

Nie stosowac tarcz diamentowych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
ponosi wytagcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogélnie uznanych przepiséw
zapobiegania wypadkom oraz zatagczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogadlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazéwek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazeri ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczona dokumentacia.

4. Specjalne wskazowki
dotyczgce bezpiecznego
uzytkowania

4.1 Zasady bezpieczenstwa dotyczace
szlifierek-przecinarek

a) Uzytkownik i osoby znajdujace sie w poblizu
powinny sta¢ poza ptaszczyzng obrotowa wirujgcej
tarczy szlifierskiej. Ostona powinna chroni¢
uzytkownika przed odtamkami i przypadkowym
zetknigciem ze Sciernica.

b) Stosowacé wytgcznie wzmocnione, kompozytowe
tarcze tngce

przeznaczone dla danego elektronarzedzia. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

c) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Osprzet wirujacy z predkoscia
wiekszg od dopuszczalnej moze peknac i zostac
odrzucony.

d) Sciernic wolno uzywag tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktéra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tnace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomoca
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na $ciernice

moze spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytgcznie nieuszkodzone kotnierze
mocujace o wielkosci i ksztatcie odpowiednim dla
wybranej tarczy szlifierskiej. Prawidtowo dobrany
kotnierz stanowi oparcie dla tarczy szlifierskiej, a
tym samym zmniejsza ryzyko jej peknigcia.

f) Srednica zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia
roboczego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o nieprawidtowych wymiarach moga byé
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Tarcze szlifierskie i kotnierze muszg doktadnie
pasowac do wrzeciona elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktére nie sg doktadnie
dopasowane do wrzeciona elektronarzedzia,
obracajg sie nierownomiernie, bardzo mocno
wibrujg i moga spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

h) Nie uzywa¢ uszkodzonych tarcz szlifierskich.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic tarcze
szlifierskg pod katem odpryskow i peknigc. Jesli
elektronarzedzie lub tarcza szlifierska spadnie na
podtoge, nalezy je sprawdzi¢, czy nie sa
uszkodzone lub uzyc¢ nieuszkodzonej tarczy
szlifierskiej. Po sprawdzeniu i zamocowaniu tarczy
szlifierskiej stang¢ poza ptaszczyzng obrotowg
wirujgcej tarczy szlifierskiej i nakazac to samo
innym osobom znajdujgcym sie w poblizu, a
nastepnie uruchomi¢ zamocowane narzedzie z
maksymalng predkoscig obrotowa na jedng minute.

Uszkodzone tarcze szlifierskie najczesciej pekaja w
czasie przeprowadzania tego testu.

i) Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé petng
ochrong twarzy, ochroneg oczu lub okulary
ochronne. O ile zachodzi taka potrzeba, stosowaé
maske przeciwpytowg, ochronniki stuchu, rekawice
ochronne lub specjalny fartuch chronigcy przed
drobnymi czgstkami Sciernicy i szlifowanego
materiatu. Ochrona oczu musi stanowié
zabezpieczenie przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska



przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajacy podczas pracy. Diugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

j) Zwracac¢ uwage, aby inne osoby zachowaty
bezpieczng odlegtos¢ od strefy roboczej. Kazda
osoba, ktéra wchodzi do strefy roboczej musi nosic¢
$rodki ochrony indywidualnej. Odtamki
obrabianego elementu lub peknigte narzedzia
robocze moga zosta¢ wyrzucone i spowodowac
obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg
robocza.

k) Przewod zasilajgcy utrzymywac z dala od
wirujgcych narzedziroboczych. W przypadku utraty
kontroli nad urzadzeniem moze nastgpic przeciecie
albo pochwycenie przewodu zasilajgcego oraz
przedostanie sie rak w zasieg wirujgcego narzedzia
roboczego.

1) W regularnych odstepach czasu czyscic szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika
wcigga pyt do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z pradem elektrycznym.

m) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw palnych. Nie uzywac elektronarzedzia,
jesli znajduje sie na palnej powierzchni, takiej jak
np. drewno. Iskry moga spowodowac zapton takich
materiatow.

n) Nie uzywac narzedzi roboczych wymagajacych
stosowania chfodziw ciektych. Stosowanie wody
lub innych chtodziw ciektych moze spowodowac
porazenie prgdem elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcej tarczy
tnacej.

Zahaczenie lub zablokowanie powoduje nagte
zatrzymanie sie wirujgcego narzedzia roboczego.
Wskutek tego

niekontrolowana przecinarka uzyskuje
przyspieszenie w gore, w kierunku operatora.

Jesli np. tarcza tnaca ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. W takim
przypadku moze réwniez dojs¢ do peknigcia tarczy
tnacej.

Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej sSrodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzyma¢ elektronarzedzie oraz
utrzymywag ciato i ramiona w pozycji, ktéra pozwoli
zamortyzowac site odrzutu. Poprzez odpowiednie
$rodki ostroznosci operator moze zapanowacé nad
odrzutem i cofnigciem.

b) Unikac¢ strefy przed i za wirujgca tarcza tnacg. W
przypadku odrzutu przecinarka jest napedzana w
gore, w kierunku operatora.
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e) Nie stosowaé tancuchowych pit tarczowych, pit
tarczowych do rzezbienia w drewnie ani zgbatych
pit tarczowych, jak réwniez segmentowej tarczy
diamentowej ze szczelinami o szerokosci wiekszej
niz 10 mm. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

d) Unika¢ blokowania tarczy tngcej i zbyt duzego
docisku. Nie wykonywac¢ nadmiernie gtebokich
ciec. Przecigzenie tarczy tnacej zwigksza jej
naprezenia i podatnosé na zakleszczenie lub
zablokowanie, a tym samym mozliwos$¢ odrzutu lub
peknigcia tarczy.

e) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy wytgczy¢ urzadzenie i
przytrzymac przecinarke spokojnie, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nie wolno wyciggac
obracajacej sie jeszcze tarczy tnacej z naciecia,
gdyz moze to spowodowac odrzut. Zlokalizowac i
usungc przyczyne zakleszczenia.

f) Nie wigczacé elektronarzedzia, dopdki znajduje sie
ono w obrabianym elemencie. Cigcie mozna
ostroznie kontynuowac, dopiero kiedy tarcza tngca
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowg. W
przeciwnym razie tarcza moze sig zakleszczyc,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

g) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sig tarczy tngcej, wigksze elementy
nalezy podeprzec. Duze elementy poddawane
obrébce moga sie wyginaé pod wtasnym cigzarem.
Element obrabiany musi by¢ podparty po obu
stronach tarczy, zaréwno w poblizu linii cigcia, jak i
przy krawedzi.

4.3 Pozostate uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

s Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne i

8™ ochrone stuchu. W razie potrzeby nalezy

=¥ zalozy¢ rowniez inne wyposazenie zabez-
pieczajgce, jak np. maski przeciwpytowej, reka-
wice, kask i fartuch. Przy ocenie, czy potrzebne sa
maska chronigca twarz | przeciwpytowa, nalezy
uwzglednic¢ rowniez szkodliwe dla zdrowia wtasci-
wosci obrabianego materiatu oraz/lub jego powtoki.
W przypadku watpliwosci lepiej jest zatozy¢ odziez
ochronnag.
W przypadku prac dtuzej trwajgcych nalezy nosié¢
odpowiednie nauszniki ochronne. Dtuzsze
oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie wolno obrabia¢ magnezu.

Nie wolno uzywac elektronarzedzi w
@ otoczeniu zawilgoconym lub wilgotnym.

Urzadzenia nie wolno stosowac w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym iskry moga
wywotaé pozar, wybuchy i in.

Nie wolno stosowaé zadnych pit tarc-
@ zowych.

Zalecenie dotyczgce zapobiegania wypadkom:
szlifierka musi by¢ zawsze przymocowana odpo-
wiednio dtugimi i wytrzymatymi Srubami do stotu
warsztatowego.
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Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy obnizaniu
ramienia dzwigni nie wolno chwytaé w strefie
zawiasow!

W zadnym wypadku nie uzywaé maszyny bez
ostony (7).

Ostone (7) zawsze nalezy catkowicie obniza¢ w
dot.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby ruchoma ostona
(7) nie byta zakleszczona. Musi ona poruszaé sie
swobodnie.

Sprawdzi¢ elektronarzedzie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen.

-Przed dalszym uzywaniem elektronarzedzia trzeba
starannie sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace
lub elementy lekko uszkodzone pod wzgledem ich
prawidtowego i zgodnego z przeznaczeniem
funkcjonowania.

-Zgodnie z przeznaczeniem uszkodzone
urzadzenia zabezpieczajgce i elementy musza
zosta¢ naprawione lub wymienione przez
upowazniony warsztat wyspecjalizowany, o ile w
instrukcji eksploatacji nie ma zadnych innych
informaciji.

Zaktécenia w pracy urzadzenia, wigcznie z osto-
nami lub $ciernicami tnacymi, musza byc¢ zgtaszane
bezposrednio po wystgpieniu. Nalezy zleci¢
fachowe usunigcie zaktécenia.

W regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzac
przewdd zasilajgcy elektronarzedzia i przy
uszkodzeniu nalezy zleci¢ jego wymiane
upowaznionemu fachowcowi.

W regularnych odstgpach czasu nalezy
kontrolowac przewody przedtuzajgce i wymieniaé
je w przypadku, gdy sg uszkodzone.

Nalezy stosowaé wytgcznie trzyzytowe przewody
przedtuzajgce.

Uchwyty nalezy utrzymywaé w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

Nie wolno stosowac urzgdzenia o matej mocy do
wykonywania cigzkich prac.

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
odnosnie smarowania i wymiany narzedzi.

Nieuzywane urzadzenie nalezy odktada¢ w suche,
wysoko potozone lub zamknigte miejsce, poza
zasiegiem dzieci.

Nalezy zadba¢ o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystonigte. W przypadku koniecznosci usunigcia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ elektronarzedzie od
sieci zasilajgce;j.

W przypadku bardzo duzego pylenia nalezy skrécié
cykle czyszczenia maszyny oraz/lub zastosowacé
roznicowy wytgcznik ochronny (FI).

Przy wytgczaniu urzadzenia za przez r6znicowy
wytgcznik ochronny trzeba sprawdzié i oczyscic
urzadzenie.

Nalezy stosowac wytgcznie Sciernice tnagce
zalecane przez producenta, ktére spetniajg wymag-

ania danego standardu bezpieczenstwa dla mate-
riatdw szlifowanych, jak np. EN 12413.

Uwaga! Stosowanie innych narzedzi mocowanych i
innych akcesoriow moze stanowi¢
niebezpieczenstwo zranienia.

Sciernice thace musza byé przechowywane i stoso-
wane zgodnie z informacjami producenta.

Zawsze dba¢ o stabilne ustawienie przecinarki do
metalu na ptaskim podtozu, a w przypadku
stosowania na stole warsztatowym przecinarke do
metalu zawsze mocowac za pomocg odpowiednio
dtugich i stabilnych $rub.

Sciernice tngca nalezy przechowywac w suchym
miejscu. W przypadku $ciernic tngcych do cigcia na
sucho wilgo¢ lub woda mogg spowodowac
zmniejszenie wytrzymatosci.

Nalezy zachowag ostroznosc przy korzystaniu ze
Sciernicy tngcej. Sciernice tnaca nalezy chronic¢
przed przebiciami elektrycznymi lub uderzeniami.
Zawsze nalezy stosowac wyposazenie, ktore
spetnia nastepujace wymagania minimalne:

Wolno stosowac wytgcznie Sciernice tnace z
lepiszczem z zywicy syntetycznej i wzmacniane
wioknami. Maksymalna predkosé obrotowa (min™'/
obr./min.) Sciernicy tngcej nie moze by¢ mniejsza
niz predkosc¢ obrotowa urzadzenia na biegu
jatowym.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej Srednicy
Sciernicy tngcej (patrz Dane techniczne).

Nie wolno stosowaé zadnych Sciernic tngcych,
ktore sg grubsze niz 3 mm (3/32").

Otwor Sciernicy tngcej musi pasowaé bez luzu do
uchwytu narzedziowego. Nie wolno stosowac
zadnych przystawek, ani elementéw redukcyjnych.

Nalezy przestrzega¢ danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriow!

Nalezy przestrzegac instrukcji eksploataciji

Sciernicy tnace;j.

A Podczas obstugi tarcz tngcych nosi¢ rekawice
ochronne.

Elementy, ktére potgczone sg ze Sciernicg thaca
nalezy traktowac ze szczegdlng ostroznoscia.
Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby wrzeciono,
kotnierz i $ruba nie zostaty uszkodzone.
Uszkodzenie tych elementéw moze doprowadzi¢
do pekniecia Sciernicy tnacej.

Musi by¢ zapewnione, ze zamontowane $ciernice
tnace zostaty zainstalowane zgodnie z informac-
jami od producenta.

Nalezy zadbac o to, aby Sciernice tnace przed
uzyciem zostaty prawidtowo zatozone i przymoco-
wane oraz uruchomi¢ urzagdzenie na 30 s na biegu
jatowym w pozycji bezpiecznej; w przypadku
wystapienia duzych wibracji lub innych zaktécen,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie. W przypadku
wystapienia takiej sytuacji sprawdzi¢ urzgdzenie, w
celu znalezienia przyczyny.

Jesdli Sciernica tngca zuzyta jest do granicy zuzycia
(1/3 $rednicy zewnetrznej): wymieni¢ sciernice
tnaca.



Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacja wyjac wtyczke z gniazdka.

Po wytaczeniu urzgdzenia, $ciernica tngca zatrzy-
muje sie z opdznieniem.

Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko przy
zatrzymanym silniku.

Sciernice tnaca. Niebezpieczenstwo
zranienia!

Jesli Sciernica tnaca na biegu jatowym bardzo
wibruje moze dojsé do jej pekniecia. W przypadku
nieregularnosci pracy urzadzenia, nalezy je
natychmiast wytgczy¢ i zleci¢ naprawe.
Zabezpieczy¢ element obrabiany. Uzy¢ imadta w
celu przytrzymania obrabianego elementu.

Nie uzywac urzadzenia do ciecia bardzo matych
przedmiotow.

Podczas obrdbki obrabiany przedmiot odpowiednio
utozy¢ i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie.

Dtugie elementy obrabiane muszg by¢
odpowiednio podparte.

Ciecie nalezy rozpoczynaé dopiero po osiggnieciu
maks. predkosci obrotowe;.

Podczas cigcia nalezy uzywac tylko krawedzi
tnacych Sciernicy. Nie wolno uzywac¢ powierzchni
bocznych Sciernicy tnacej do prac szlifierskich.

W przypadku obrébki elementéw z zaokragleniami
lub powierzchniami skosnymi nalezy zwracaé
uwage na to, aby na $ciernice tnaca nie byt
wywierany nacisk boczny.

Nalezy zadba¢ o to, aby iskry powstajgce przy
uzytkowaniu urzgdzenia nie powodowaty
zagrozenia, np. nie trafiaty na uzytkownika lub inny
osoby lub nie spowodowaty zaptonu substancji
palnych. Zagrozone strefy nalezy ostoni¢ trudno
zapalajacymi sie przykryciami.

W strefach zagrozonych pozarem nalezy
utrzymywacé przygotowane odpowiednie srodki
gasnicze.

Obrobiony element moze by¢ bardzo goracy.
Ostroznie, niebezpieczenstwo poparzenia!

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowaé atestowane srodki ochronne,

@ Nie wolno chwytac za obracajgca sie
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np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do

filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do

pytéw powstajgcych przy obrébce innych

materiatow, np. niektorych rodzajéw drewna

(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne

znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i

choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac

przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i

miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych

(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilosé czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czyscic
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Schowek na klucz
2 Klucz do wymiany sciernic tnacych i prac
nastawczych
3 Ogranicznik gtebokosci ciecia
4 Zabezpieczenie na czas transportu
5 Ramig dzwigni
6 Sciernica tngca *
7 Ostona
8 Blokada wrzeciona
9 Przycisk
10 Blokada wtgczenia
11 Ostona odbojowa iskier
12 Imadto
13 Dzwignia do szybkiego przestawiania
14 Korba
15 Ogranicznik
16 Sruby (do ustawiania kata cigcia wzglednie
maksymalnego zakresu mocowania)
* nie objete zakresem dostawy.

6. Uruchomienie

A Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzic, czy podane na tabliczce napigcie 73
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sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa zgodne sg z

cechami napigcia sieciowego w miejscu pracy .
Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik réznicowopradowy z maks. pradem

wyzwalajgcym 30 mA.

Urzadzenie moze zosta¢ podtgczone wytgcznie do

napiecia sieciowego i czgstotliwosci sieciowej

podanej na tabliczce identyfikacyjnej. Jesli np.

urzgdzenie 120 V zostanie podtgczone do napigcia

sieciowego 230 V, Sciernica tngca i urzadzenie

moga zostac uszkodzone na skutek przekroczenia

maks. predkosci obrotowe;.

A Wszystkie sruby musza by¢ dokrecone.
Dokreci¢ srube mocujaca Sciernice tnaca

dostarczonym kluczem i sprawdzié¢, czy wszystkie

inne $ruby réwniez sa dokrecone.

Ostona odbojowa iskier (11):

Przed uruchomieniem dosung¢ ostone odbojowa

iskier do oznaczenia.

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie gtebokosci ciecia

W celu wstepnego ustawienia wymaganej
gtebokosci ciecia np. przy wielu cieciach o takiej
samej gtebokosci ciecia.

Ustawianie ogranicznika gtgbokosci cigcia (3):

- Odkrecic nakretke zabezpieczajaca.

- Ustawi¢ srube z tbem szesciokatnym na
wymagana gtebokos¢ ciecia.

- Ponownie dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

7.2 Imadto

A Obrabiane elementy nalezy mocowaé w
imadle (12).

Ustawianie kata ciecia:

- Odkrecic obie sruby (16) ogranicznika (15).

- Ustawi¢ wymagany kat ciecia.

- Ponownie przykreci¢ obie sruby (16).

Zmiana maksymalnego zakresu mocowania:

Ogranicznik mozna ustawi¢ w 3 pozycjach.

- W tym celu nalezy usuna¢ obie sruby (16).

- Przemiesci¢ ogranicznik (15) do tytu/do Srodka/
do przodu.

- Ponownie przymocowac ogranicznik (15) obiema
Srubami (16).

Mocowanie obrabianego elementu:

- W celu szybkiego przestawienia przekrecic¢
dzwignie (13) do géry i przesuna¢ korbe (14) w
kierunku obrabianego elementu.

- Nacisna¢ dzwignie (13) w dét i przymocowac
obrabiany element, przez obracanie korby (14) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara.

7.3 Ciecie obrabianego elementu

A Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy

obnizaniu ramienia dzwigni nie wolno chwyta¢

w strefie zawiasow!

* Ciecie nalezy rozpoczac¢ dopiero wtedy, gdy
urzadzenie osiggnie swojg maksymalng
predkosc¢ obrotowa.

* Powoli obniza¢ Sciernice tngca na obrabiany
element wykona¢ 1 z matym naciskiem.

* Po zakoniczeniu pracy, ustawi¢ ramig dzwigni w
pozycji wyjsciowe;j.

¢ Po zakonczeniu ciecia wytgczy¢ urzadzenie,
poczekac na catkowite zatrzymanie silnika i
dopiero wtedy przystapic¢ do przygotowania
nastepnego ciecia. Wyjmowanie lub wktadanie
elementéw obrabianych przy obracajace;j sig
Sciernicy tngcej moze doprowadzi¢ do zranien.

¢ Podczas pracy nie wolno stosowac¢ zbyt duzego
nacisku, poniewaz w przeciwnym wypadku
$ciernica tngca ulegnie szybkiemu zuzyciu
wzglednie urzgdzenie lub obrabiany element
ulegna uszkodzeniu.

7.4 Wiaczanie i wytgczanie

Witaczanie: Nacisngc i przytrzymac blokade
wiaczenia (10), nacisnaé przycisk wigczajacy (9).
Wytaczanie: Zwolni¢ przycisk wtaczajacy (9).

7.5 Transport

Do transportu catkowicie obnizy¢ ramie dzwigni (5)
i zablokowacé poprzez przesunigcie zabezpieczenia
na czas transportu (4).

Zalecenie: Do zablokowania ramienia dzwigni
konieczne jest przekrecenie ogranicznika
gtebokosci ciecia (3) na pozycje dolng. Patrz
rozdziat 7.1.

8. Konserwacja

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z
przezbrajaniem i konserwacja: Wyciaggnaé
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda!
Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko
przy zatrzymanym silniku.

Zdejmowanie Sciernicy tnace;j:

- Nacisna¢ dzwignie blokady wrzeciona (8) w
prawo i przekrecic Sciernice tnaca (a) rekg az
blokada wrzeciona wyczuwalnie sig zatrzasnie.

- Odkrecic $rubeg z kotnierzem mocujgcym (b)
kluczem (c) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

- Zdja¢ sciernice tnaca.

Zaktadanie Sciernicy tnacej:

- Natozy¢ nowa Sciernice tnaca (a).

- Przykrecic srube z kotnierzem mocujgcym (b).

- Zablokowac wrzeciono i przykreci¢ srube z
kotnierzem mocujacym (b) kluczem (c).

- Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona (8) ponownie
jest catkowicie zwolniona.

- Oczysci¢ zanieczyszczone urzadzenie i usungé
pyt ze szlifowania.

Konserwacja przeprowadzana w regularnych

odstepach czasu:

Nastepujgce czesci nalezy smarowac przynajmniej

raz na miesiac: ruchome czesci imadta.



9. Usuwanie usterek

Procesy wigczania powodujg krotkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
sieciowego moga wystapic niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,2 om
nie nalezy oczekiwac zadnych zaktocen.

10. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych
akcesoriéw, prosze zwrdcic sie do sklepu, w ktérym
zakupiliscie Panstwo swoje elektronarzedzie.
By umozliwi¢ wybdr poprawnych akcesoriow
nalezy podac sprzedawcy doktadny rodzaj
elektronarzedzia.
Patrz strona 3.
A Sciernice tngce: klasa jakosci A 36-R
,Flexiamant Super” Inox.
Sredniotwarda specjalna sciernica tnagca do
stali nierdzewne;j.
Duza wydajnosc cigcia przy dobrej trwatosci.
B Sciernice tnace: klasa jakosci A 30-R / A 36-
S ,,Flexiamant Super“ Stahl.
Dobra wydajno$¢ ciecia stali przy dobrej
trwatosci.
Wersja twarda dla urzgdzen o duzej mocy.
A 36-S: z wewngtrzng siatkg do szybkiego
cigcia.
C Sciernice tngce: klasa jakosci A 24-M
»,Flexiamant Super“ Stahl.
Wysoka wydajnosc cigcia s62841tali przy
dobrej trwatosci.

Wersja migkka dla urzadzer o mniejszej mocy.

Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!
Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.
Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.
Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.
Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg europe-
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jska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elektry-
cznych i elektronicznych oraz jej implementacjg w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane odzys-
kowi surowcow wtdrnych zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 4.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

U =Napiecie

| =Natezenie pradu

P4 =Nominalny pobdér mocy

Ps =Moc wyjsciowa

ng =Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

Wymiary Sciernicy tnacej:

=Maksymalna srednica zewnetrzna
=Grubosc¢ tarczy

d =0Otwor

Hmax 9o°=Maks. érednica ciecia
(® = pret, O =rura, [] = ksztattownik
stalowy)

max

Hmax 450=Maks. $rednica cigcia
(® =pret, O =rura, [ | = ksztattownik

stalowy)
=Maks. otwarcie imadtfa
=Ciezar bez przewodu zasilajagcego
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny
Wyszczegolnione dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita wartos¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 62841:
anw = wartos¢ emisji drgan

Khw = niepewnos$¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:

I-max
m

Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartosé 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!

75



EAAHNIKA

MpwTtoTUTIES 08N YiEg XP1IONCS

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 1dia euBUvn: Autoi oL Tpoxoi KOTmg
METAAAWYV, TIOU avayvwpifovTal HEcw TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral o€ OAEG TIQ
OXETIKEG SLATAEEIS TWV 0SNYLWV *2) KAl TWV
npotunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAEmE
oeAida 3.

2. Xpnon cVuPwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOOU

O kodpTNg paraMou eivat Kara}\)\n)\oq ME ™M
Bonesla yvnotwv Siokwv kormq g Metabo yua
gpyaoieq Tpoxiopatog xaAuBa, pn odnpouxwv
HETAAAWYV, TIPODIA o1d|pou/XuTOCIdPOU Kal
TIAPOMOLWYV UAIKWV XWPIG XPron vEPOU.

Mn xpnotdornoleite Slapavtodlokoug.

MNa ¢nuéeg mou 8V58X8TC1[ VA TIPOKUYOUV arto Tn N
€VBEDELYUEVN XP1IOT TOU EpYaAEiov TNV
QTIOKAELOTIKT) EVOUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpemel va AndOouv urndyn ot yevika
avayVvwpLOPEVOL KAVOVIGHOL TIPOANYNG
ATUXNHATWY KaBWG KAl Ol CUVNUPEVEG UTIOOEIEELG
aocdaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acdaleiag

MpooéEte yia  Sikr) oag npom‘aota
KaBwg Kat yla TNV mpooTacia Tou
NAEKTPIKOU 00G EPYAAeiov ekeiva Ta
ONEia TOU KELPEVOU, TIOU XapakTnpido-

vTal e auTto To oUPBOAO!

NPOEIAONOIHZH - [Na Tt peiwon Tou
KIv&UVOU TPAUNATIONOU SlaBAacTe TIq
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBacTe OAEQ TIG
urntoSeigelq acpaleiag, odnyieg,
EKOVOYPAPDNOELG KAl OAA TA TEXVIKA
OTOLXELA, TTOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO
egpyaAeio. Augdeleg katd v tripnon Twv
akoAovbwyv urtodeiéewv Umopel va mpokaAéoouvv
nAektpornAnéia, mupkayld kavny coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
DuAGETE OAEQ TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag Kal
TIG 08Nyieg yia To pEAAOV.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0ag EPYa-
Agio povo padi pe avtd ta €yypada.

4. E81k€q uTtodEiElQ
acdaleiag

4.1 Yno&etEalq uacpa}\elaq yia epyaleia
TPOXWV KOTI|§

a) OAa ta npoowna padi pe TOV XEPLOTN TIPETEL
va BploKovTal EKTOG TOU AHECOU TIESIOU Tou
neplotpeddEVOL diokou Tpoxiopatog. To
TIPOOTATEVUTIKO KAAUMUA TIPETIEL VA TIPOCTATEVEL

TO XEIPLOTN amno ta Bpavopata Kat and aféANT
enadn pe To Sioko TPOoXioUaTog.

) Xpnooroleite anmokAeloTIKA eEVOESUIEVOUG,
EVIOXULEVOUG SioKOUG KOTING

Y10 TO NAEKTPIKG 060G EPYAAEi0. MOVO TO yEYoVog
OTL UTTOPEITE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCHETO
eEomAlopd oto n)\eKrleo oag epya)\ao dev
egEaodaAilel kapia acpaAn xpron.

y) O erutpentog aplOpodg oTpodwv Tou
sEapTr’]paToq TIPETEL va gival i00G 1} HeyaAUTePOg
arnod 10 PEYLOTO apLOUO OTPODWYV TIOU avadEPETAL
O0TO NAEKTPIKO epyaAeio. MNpoobetog eEomAlouog,
TIOU TIEPLOTPEDETAL YPNYOPOTEPQ artd TO
ETUTPETOUEVO, UTIOPEL VA OTIACEL KAL VO
EKODEVOOVIOTEL.

8) O1 diokol TpoxiopaTog eTTPEMETAL VA
XPNOLOTIOMB0UV HOVO YIA TIG GUVIOTWHEVES
duvatdtnteg xpriong. MNa napadetypa: Moté punv
TpoxiCeTe pe TNV TTAEUPA VO diokou. Ot diokol
KOTING TpoopiovTal yia TNV apaipeon Tou UALKOU
UE TNV akur) Tou diokou. Me Tnv mAdyta epappoyn
Suvaung propei autoi ot Siokot

va oTiAacouV.

€) Xpnoulomnoleite mavtote agoyeg dAAvTeg
oUoPLyENG O0TO OWOTO PEYEDOG KAL 0T OWOTN

0pdrn] yla To SioKo TPOXIONATOG TIoU ETIIAEEQTE.
KataAAnAeg dpAavtleq otnpidouv Tov Sioko kat
HEWDVOUV TOV Kivéuvo Bpauong Tou.

ot) H eEwTtepikn S1aUeTPOg Kat TO TIdX0G TOU
€EapTNHATOG TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV UE TA
OTOLYELO SIAOTACEWV TOU NAEKTPLIKOU 0AG
gpyaAeiou. Ta AdBog dlaotaoloAoynueva
e€aptrpata dev urmopouv va BwpakioTouv 1| va
eAeyxBoUv eMapKWG.

¢) Ot &iokol kat oL AAVTEEG TIPETEL VA TAIPLALOLY
aKpLBwG oTov AEova TPOXIoUATOG TOU NAEKTPLKOU
oag gpyaAeiov. Ta eEaptnuata mou dev
Talplalouv akpBwe otov agova TpoxioHaTog Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU, TIEPLOTPEPOVTAL AVWHAAQ,
SnuoupyouV LoXUpoUs KPadaopoug Kal HIopouV
va 08nNynoouV oTnV AnwAELd TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnotporoleite xaraopevoug 5iokoug.
E}\syxsrs Ly ano kabe xpnon Toug diokoug yla
TUXOV OTIacidaTa Kat pwyHES. ‘'OTav To NAEKTPIKO
epyaAeio 1} o Siokog TpoXiopaTOg TECEL KATW,
eAEYETE, Qv £XELUTIOOTEL {NIULA 1] XPNOLOTIONOTE
€vav veo dioko. Otav eAEYEETE KAl TOTIOBETNOETE
Tov 8ioKo TpoXiopaTog Kal Ta Anaciov
€UPLOKOEVA aToUa BpiokovTal EKTOG TOU
ETUMESOV TOV TIEPLOTPEDOEVOU SioKou, adpnote
TO gpyaAeio va Aettoupynoet yia 1 Aemtd pe 1o
UEYIOTO aplOpd oTpodwv.

Ot xaAaopgvol siokol oTtdlouv ouvrBwg o€ aUTOV
TOV XPOVO SOKIUNG.

0) ®opdte TOV TIPOCWTIKO aﬁon)\lopo npootaciag.
Xpnoyotoleite, avaloya e ™ Xerion TANen
HAoKA TIPOCWTIOU, TIPOCTACIA TWV HATWWY 1)
TIPOOTATEVTIKA YUAALd. 2TOV BaBuO Tov ivat
OKOTIO, XPNOUOTIOIEITE HAoKa TIpooTaciag ano
TN OKOVN, WTOAOTUOEG, TIPOOTATEVUTIKA YAVTIA T
€151KY) TTOS1A, TIOU GUYKPATEL HaKPLd 0ag TA UKPA

el
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owpartidla Aeiavong kat VAkou. H ipooTacia
MaTIWV TIPETIEL VA TIPOOTATEVEL ATTO TA
ekTo&eudeva EEva cwuata, Tiou dnuoupyouvTal
oTIG dladopeqg epapuoyEg. H pdoka mpootaciag
Qro Tn oKOVN 1 1) HUOKA TIPOOTACIAG AVATIVOTG
TIPETEL VA PIATPAPOLV TN OKOVI TIOV
Snuovpyeital katd Tnv epyacia. ‘Otav giote
eKTeBEIEVOLYIA psya)\urspo xpovu<o 6taomuc1 oe
Sduvatd B6puPo, UTOPEITE Va XATETE TNV aKOT)
oag.

1) Mpog€Ete va mapapévouv Ta GAAQ AToua oe
QodaAr andoTaocn aroé Ty NEPLOXT TS Epyaciag
0agG. Kabe atopo mou mnepva otnv meploxn
€pYaciag, TPEMEL VA PEPEL TIPOCWTTIKO EEOTIALOUO
nipootaciag. Tupata tou tepayiov enegepyaociaq
1} oTIaopEVaA EEAPTIUATA UTTOPOUV va
€KOPEVOOVIOTOUV KAl VA TIPOKAAECOUV
TPOUMATIONOUG 0€ ATOUA TIOU BpiokovTal EKTOG
g aueong B€ong epyaciag.

10) Kpatdate 1o nAekTpIkd KAAWSI0 uaKpla arno ta
neplotpedopeva eEaptruara. ‘Otav XaoeTe TOV
€AEYXO TOU spyaAstou uropei To n)\SKTleo
KOAWSLO Va KOTIEL 1) VA LaYKWOEL kal To XEPLT) O
Bpayiovag oag va mepAacel TNV eMKivouvn
TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU EEAPTNATOG.

1B) KaBapilete TAKTIKA TIG OXIOPEG AEPLOUOV TOU
NAEKTPIKOU oag epyaAeiov. O aveuoTrpag Tou
KIvNTNEa Tpafd oKovn LECO OTO TIEPIBANA KaL UL
HEYAAN CUYKEVTPWOT LETAAAIKNG OKOVNG UTtopEi
Va TIPOKAAETEL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

ty) MOT€ un XpnOUOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
KOVTA o€ eUPAEKTA UAIKA. M1 XPNOLLOTIOIEITE TO
NAEKTPIKO epYaAEio, av BpiokeTal TAVW o€ ia
euPAeKTn erudavela, T.x. EVAo. Ot oTuvOnpeg
MTopoUV va avapAEEouv autd Ta VAIKA.

18) Mn xpnolporoleite EQPTAATA TIOU ATIAITOUV
PEUOTA YPUKTIKA pEoa. H xprion vepou 1 AAAwv
UYPWV YUKTIKWV HECWV UTIOPEL VA 08NYNoEL o
nAekTpomAngia.

4.2 AvAakpouoT Kal avTiocTOoLXEG UTIOSEIEELG
acdaleiag
H avaKpoucn eival n Eadpvikn avtidpaon )\oyw
MOYKWUATOG 1) EUTTAOKTG TOU TIEPIOTPEPOUEVO
SioKou KoTG.
To pAyKwua N n EUIAOKT) 08nNyouV o€ uia Eapvik
OKLVNTOTIOINGT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEapmuatog. Etol
€va QVEEEAEYKTO OUYKPOTNHA TPOXIOHATOG KOTING
ETUTAXVVETAL TIPOG TA EMAVW, ME KATEVOBUVO TOV
XEPLoTN.
‘Otav 1.X. €vag 8iokog KoTm|G HaYKwOEL iy
UTTAOKAPEL OTO TEPAXLO EMEEEPYATIAG, UTTOPEL N
akun Tou Siokou Kot g va BubloTel 0To TERAXLO
enegepyaociag, va paykwBel kat €ToL va oTiaoeL 1
Va TIPOKAAETEL HIa AVAKPOUON. Z€ AUTHV TNV
TIEPIMTWOT) UITOPOoUV Ol SioKOL KOTING aKOMA Kat va
OTIAC0UV.
Miwa avdakpouon givaln CUVETIELD Lag EODAAUEVNG
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou. Mmopei va
anopeuxOei e Ta KATAAANAQ LETPA TIPODPUAQENG,
OTwG TEPLypAdovTal TN CUVEXELD.

a) Kpatdte 1o nAekTpikd gpyaleio otabepd kat
GEPTE TO CWHA KAL TA XEPLA 0aG O€ [ia B€on, oTnv
oroia unopeite va avrluerwniosrs TIg duvapelg
avaKpouonq O XEelpLoTNQ Hropei He Ta KATAAANAQ
uerpa TPOPUAAENG va eAEYEeL TIG SuvAELS
avAakpouong Kat avtidpaong.

) ATtodevyEeTE TNV TIEPLOXT| MITIPOCTA KAl THoW
arno Tov TePLOTPEDOUEVO OioKO KOTNG. Z€
TEPIMTWON AvAKPOUOoNG, TO CUYKPOTNHA
TPOXIOMATOG KOTING KIVEITAL TIPOG TA EMAVW, HE
KateLBUVOT) TOV XELPLOTH.

y) Mn xpnolponmsns Kaveévav aAuoldwTto Sioko,
610Ko KOTG EVAOU 1) 0OVTWTO TIPLOVOSIOKO KaL
Kavéva 6lauavr0610|<o € EYKOTIEG LE TIAVW aTIO
10 mm TAdTOg oxlopwv. T€Tola eEaptmpata
TIPOKAAOUV GUXVA AVAKPOUOT) 1} TNV ATWAELA TOU
€AEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpYaAAEiou.

8) ArtodeVYETE TO UMAOKAPLOA TOU S{0KOU KOTING
) TNV TIOAU PeyAAn Suvapn tieong. Mnv ekteAeite
utiepPoAka Babia koyiparta. Mwa urtepdopTwon
TOU 6ioKOU KOTIN G AUEAVEL TNV KATATIOVN O KAL TNV
TAON YO HAYKWUA 1} LTTAOKAPLOMA KAl £TOL TNV
meavotnTa avakpouongq 1} Bpavong Tou Siokou
KOTING.

€) Z€ TIEPITTWON TIOU HAYKWOEL 0 5{0KOG KOTIG N
SIOKOYETE TNV EPYAOIA, ATIEVEPYOTIOMOTE TO
EPYOAEIO KalL KPATHOTE TO OUYKPOTNHA
TPOXIOHATOG KOTIG OE NPEWIa, WOTIOU va
otapatioel o 6iokog. Mnv ripooTtadrjoeTe OTE va
TPapnEeTe ToV TIEPLOTPEDOEVO aKOUa SioKo amod
TNV TOouN, SLIaPOPETIKA UTTOPEL VO aKOAOUBT|OEL ia
avakpouor). EEakpBwoTe KAl amoKaTAoTAoTE TNV
atia ya o payKwpa.

0T) MnVv EVEPYOTION|CETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
€ava, 000 PPICKETAL OTO TEPAXIO EMEEEPYATIAG.
Adniote Tov Sioko KOG va GBAcEL ipwTa oToV
TIANPN aplOpd oTPoPwV, TPOTOU CUVEXIOETE
TIPOCEKTIKA TO KOWLHO. Z& SLadOPETIKT TIEPITITWON
uropei va paykwoel o 8iokog, va etayTel EEw
aro TO TEPAXL0 EMEEEPYATIAG 1) VA TIPOKAAETEL i
avakpouon.

Q) Zmpt{sra Ta peYAAQ TEPAXIA ens&spchnaq ya
VA PEIWOETE TOV KiVEUVO pIag avakpouong aro
ruxov HAYKWHa Tou Siokou Konnq Ta ueya}\a
TEUAXLA ETIEEEPYATIAG MTTOPOUV VA AUYIOOUV KATW
aro 1o i6lo Toug To BApog. To TeEUdXLo
enefepyaoiag mpémnel va otnpileTal kat oTig Vo
TIAEUPEG TOV SioKOoU, KAl HAALOTA TOCO KOVTA TNV
Topr 600 KaL TNV AKpn.

4.3 I'Isparrépw unodei&elg acpaleiag

XPNOYIOTIOIEITE TIAVTA MPOTTATEVTIKA
YuaAud kat ipootacia akor|g. ‘Otav

Xpetadetal, popnBeuTeite emiong Kat
d}\)\ov e&omAloud pooTaaiag, Omwg T.X. HAOKES
TIPOOTAGIAG ATTd TN OKOVI, YAVTIA, KPAVOG Kal
modid. Katd tnv aElo)\oynon edv eivat
arapaitn™ Ma HAacka POCWTTOU Kal Hid PAoKa
TIPOOTACIAG OO TN OKOVN, TIPEMEL EMIONG Va
AndOouv urntown emPAaBeiq yia tnv vyeia
1810TNTEQ TOU ETEEEPYALOMEVOU KOMUATLIOU KavN N
eMmKAaAuYn tou. PopeoTte oE TEPITTWOT
apdIBoAlag KaAUTEPA TNV TIPOCTATEVTIKN
evdupuaaoia.



2 € TIEPITTTWON TIOU TIPOKELTAL VA EPYACTEITE Yla
MEYAAUTEPO XPOVIKO SLA0TNUA, HOPETTE
onwodNmote pootacia akong. H emnidpaon yua
MEYAAUTEPO XPOVIKO SLACTNUA UYNANG NXNTIKNAG

oTABUNG urtopei va odnynoet oe BAAPN TG aKong.

Mnv enegepydleote payvnolo.

Mn xpnolpotoleite Ta NAEKTPIKA EpYaAeia
@ o€ Uypo 1 BpeyUEVO TIEPIBAANOV.

Mn Aeitoupyeite To epyaleio oe
nepBAAAOVTA ETTIKIVOUVA TIPOG EKPNEN, OTA OTtoia
UIopoUV OTIVOPEG VA TIPOKAAECOUV GWTIEG,
eKPNEELG K.0.K..

@ Mn XPNOOTIOLEITE TIPLOVOAQYEG.

®povTiCeTe MAVTa yia EVCTABEIA TWV TPOXWV
KOTG HETAAAOU O€ [ua emtinedn emupavela
TOMOBETNONG, KAL KATA TN XPrion O€ Evav MAayKo
£PYQOIAG, OTEPEWVETE TOUG TPOXOUG KOTIG
HETAAAOU TIAvTa pe BiSEG AVTIOTOLXOU UrjKOUG Kal
avtoxngG.

Klvéuvoq ouvOAWNG! Mnv anAwveTe Ta XEpLa 6ag
oe nepmrwon kataBifaong Tou Bpaxiova poxAov
OTNV TIEPLOXT) TWV HEVTECESWV!

Mn xpnotdoroleite To EPYAAEIO TIOTE XWwPIg
npoduAaktnipa (7).

2TpEPETE TOV TIPOPUAAKTNPAQ (7) TIAVTOTE
EVTEAWG TIPOG TA KATW.

MPOoEETE, va PNV Eival LAYKWHEVOG O KIVOUHEVOG
npodulaktnpag (7). Mpémel va propei va Kiveitat
eAevBepa.

EAEyETe TO NAEKTPIKO EPYAAEIO yia TUXOV {NULEG.
- Mptv TNV epaITEPW XPMOT TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov TipETel va eAeyXOei TIPOOEKTIKA N
Aagoyn kat eveedetyévn AelToupyia Twv
dara&ewv mpootaociag N Twv onueiwv mou
PEPouV eEAaDPES CNULES.

- OLKaTeoTPAUEVES SlATAEELG TIpooTACIAg KaL Ta
XOAQOUEVA LEPT TIPETIEL VA SLOPOBWVOVTALOWOTAN
va avTiKabloTouvTal amno £va avayvVwpLoPEVO
€101KO ouvepyeio, epodoov dev avadépetal KATL
AaAAo oTig 0dnyieg xpnong.

BAdBeg oto epyaleio, oupmepiiapBavopgvwy
TWV TPOCTATEVUTIKWY KAAUMHATWYV 1} SioKWwV
Kot g, TPETEL VA SNAWBOUV apéows KATd TNV
eudavior Toug. Avabeote TNV eEELOIKEUUEVT
anokataotaon g BAARNG.

EAgyxete TakTIKA TO KAOAWSI0 oUVEEDTG TOU
NAEKTPIKOU EpYAAEiOU KAl AVABEDTE OE TIEPITITWON
{MUAG TV avTIKATAOTAOT) TOU O€ €vav
AVAYVWPLOUEVO NAEKTPOAOYO.

EAEyxete Ta KAAWSIA ETTEKTAONG (UTTAAAVTECEQR)
TOKTIKA KAl avTIKOBIoTATE Ta, 6TAV £XOUV {NULa.

Xpnouyuototeite HoVo TpikAwva KaAwdia
€MEKTAONG (UTTAAQVTECEQ).

Awatnpeite Tig XELPOAABEG OTEYVEG, KaBapég Kat
eAevBepeg ano AAdL kat ypaoo.

Mn XpnoloToleite kavéva epYaAEio (IKPNG
loXU0G Yla Bapld epyaocia.

AkoAouBeite TIg UTIOSEIEELG Yia Tn Alrtavon kat v
aAAayn eEapTNUATOG.

EAAHNIKA el

DuAayete To NAEKTPLIKO gpyaleio Tou e
XPNOLOTIOLEITAL O' €Va OTEYVO, OXETIKA YNAO 1)
KAELWOWHEVO UEPOG, HaKPLA artd Ta Ttatdid.

DdpovtioTe, va gival eAetBepa Ta avoiypata
QEPLOMOV, KATA TIG EPYATIE] KATW ATIO CUVONKES
Snuioupyiag okovng. e mepinTworn mou Ha rjtav
anapaitnTn n anopdkpuven g okévng,
ATIOCUVOEDTE TIPWTA TO NAEKTPIKO EPYAAEiO amd
TO SiKTUO TOU PEVUATOG.

& MepinTwon EEAIPETIKNG Snpovpyiag okovng
TIPETEL Va PEWWBEL 1) SIAPKELA TWV KUKAWV
KaBapLlopoU Tou EpYaAEioU Kavr va eykataotadei
TILO MITPOOTA €vag dlaKoTING achaAeiag
gopaipévou pevpatog (FI).

2 € TEPIMTWOT ATEVEPYOTIOINONG TOU EPYAAEIOU
ULEOW TOU HIKpoauTopaTou acdaAeiag Flpénelto
gpyaAeio va eAeyxOei kat va kabaploTei.

Xpnolporoleite PdvVo CUVIOTOUUEVOUG ATIO TOV
KO.T0.0'KSU0.0'TY’] diokoug Konr’]q, TIou
QVTATOKPIVOVTAL OTIG AMALTNOELG TWV EKACTOTE
otavrap aodmAsmaq Yla UAIKG TpoXiopaTog, 6mwg
m.x. EN 12413

Mpoooxn! H xprion aAAwv epyaAeiwv KOTG Kat

AAAWV €E0PTNUATWY UITOPEL VA ONMAiVEL yia 600G

€vav Kivduvo Tpaupatiopov.

OL diokol Kot G TIPETEL Va puAdyovTal Kal va

UeTaxepifovTal TIPOCEKTIKA CUNdWVA [E TA

OTOLXEIO TOU KATAOKELAOTT).

A dopdTte yavTia TIPOCTACIAG KATA TOV
XEPLONO TWV SioKWV KOTING.

QuAdyete TO SIOKO KOTING 0€ £va OTEYVO UEPOQ.

> e nepintwon Siokwv Enpng KoTmg Hropei va

ULewdei n avtoxn Adyw uypaoiag 1) vepou.

MetaxelpiCeoTe TO 6i0KO KOTIG LE TIPOCOXT.

MpoduAdyete TO SioKO KOTING ATIO TA KTUTIAUATA.

Xpnolpotoleite avtote €EAPTAHATA, TIOU VA
TIANPOUV TIG AKOAOUOEG EAGXIOTEG ATALTYOELG:

Erutpérierat va xpnotporoin6ouyv povo diokot
KOTING e oUVEEON TEXVNTNAG PNTIVNG Katevioxuon
wwv. O PéyIoTog apBpog oTPodwV (Tpodés/
Aetttd) Tou SioKou Kot G SeV ETUTPETETAL VA €ival
WKPOTEPOG ATo TOV aplOud oTPodwV Xwpiq
PopTio Tou epyaAeiov.

MpoogETe TN HEYLOTN SIAPETPO TWV SIOKWV KOTING
(BAéme Texvikd otolxeia).

Mn xpnotoroteite diokoug KoTm|g, TIou givatl
ayxutepot amd 3 mm (3/32").

H tpimna Tou 5iokou KoTmg TPETEL Va TaPLAadeL
XwpIg T<OVO otmv unoéoxn TOU epva)\elou Mn
xpnmponomcsrs Kavévav Tpocappoyéa iy
GUOTOA).

MPOCEETE TA OTOLXEIO TOU KATAOKEVAOTT] TOU
gpyaAeiov Ny Tou eEaptruatog!

MpoogEte TIg 0dnyieg Xpriong Tou Siokou KOTMG.

Xpnouporoleite eAaoTikd evoldueca oTpWUATA,
otav napadidovral padi pe To uAIkSO Agiavong N
KOTING Kal 0Tav arnaltouvTal.
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Metayelploteite Ta pépn, ov eivat ouvdedepeva
Je To diokou Kotr|g e blaitepn PoooxT).
MpoogETe, va unv tabouv {nLEG o dEoqu, n
q>)\av1'Zc1 Kain Bléa Mia {nuid autwv Twv
TEpaXiwV unopSl va odnynoel og Bpavon Tou
Siokou Kotm|G.

Mpémnel va Bepawwdeite, OTL 0L CUVAPHOAOYNEVOL
Siokol kotmg gival ToroBeTNUEVOL CUPPWVA HE TA
OTOLXEIO TOU KATAOKEVAOTT).

®poVvTioTe, va ToroBeTNBOVV Kal va OTEPEWBOVV
OwOoTA oL 6iOKOL KOTG TIPLV TN XPron Kat adrote
TO gpYQAeio og pa aoq)qm B€on va Aettoupyroet
yta 30 SdeutepoAerta xu)plq doprio. Zmpamore
apéowg To epyaleio, 6Tav epudAvIcTOUV
onuavTikoi kpadaopoi i étav dlarmotwbouv AAAa
€AATTWHATA. 2€ TIEPITTWON TIOU GUMBEL auTo,
€EeTAOTE TO EPYAAEIO, YO TNV AveUpeoN TNG
atiag.

‘Otav o diokog kotm|g £xel dBapei Ewg To 6plo
$6opag (1/3 ™G EEWTEPIKNG SlaPETPOL):
AVTIKATAOTNOTE TO SI0KO KOTING.

MpoToU va TPAYATOTIOW|CETE [ia OTIolaSHTIOTE
pUBLON 1) cuvTnenon, TPAPRETe TO PIg anod TV
npica.

O diokog Kormg ouvexilel va Kiveital, Heta my
ATIEVEPYOTIOINOTN TOU EPYAAEIOU.

Matmote 10 KAeidwua Tou agova (8) povo ue
QKLVNTOTIOINUEVO TOV KIVNTHPA.

TeploTpedOpevo dloko komng. Kiveuvog
TpAVpATIoHOU!

‘Otav o diokog Kotmg Xwpiq dpopTio apouctadet
MEYAAOUG KPadAOOUG, UTTOPEL Va TIPOKANBEL
Bpavon. 2 TEPIMTWON AVWHAALWY KATA TN
SldpKela TNG XProng, arEVEPYOTIONOTE AUECWS
TO EPYAAEIO KAl AVaBECTE TNV ETILOKELT| TOU.

Aocdaliote To ene€epyalOUEVO KOUUATL.
XPNOLLOTIOLEITE TN EYYEVT YIA TO KPATNA TOU
enegepyadOUEVOU KOUUATLOU.

Mnv mipooTiadroTe va TIPLOVICETE TTIOAU HIKPdA
enegepyaldoueva KOPUATLA.

Katd mv sna&epyaola npénel 1o enegepyaldpuevo
KOMMATL Va gival Tonoeernusvo oraeepa Kat
aocPaAlopéEVO ard TuXOV LETATOTION.

Ta peyaiou prkoug ene&epyalopeva KoppdTia
TIPETIEL VA UTIOGTNPLCOVTAL ETIAPKWG.

ApxloTa JE TO KOYLLO uovo META TNV eTTiTEVEN TOU
HEYLOTOU aplBpol oTPOPWV.

Katd to KOYIHO XPNoLUoTIOoLEITE HOVO TNV aKUN
Toung Tou diokou Kotmg. Mn xpnotuomoleite TNV
TAQiv” eTiidAavela Tou SIOKOU KOTING YLa EpYACIES
Tpoxiopatog.

Katd v enefepyaoia KOUUATIWV E KAUTIUAEG 1)
AoEEg erupaveleg PooeETe, va Unv ackeitat oto
Sioko Kot Kapia TAdyLa Tieon.

PpovTioTe WOTE oL OTIVOT)PEG TIOU SNoupyouvTal
KATA TN XPrI0N Va UnVv TIPOKAAEGOUV Kaveva
Kivéuvo, va unv TeTUXouV TL.X. TO XPr)oTn 1 dAAa
datopa ny va avadpAegouv eupAekTeg ovaieg. Ot

@ Mnv armAWVETE TA XEPLA 6AG OTOV

ETMIKIVOUVEQ TIEPLOXEG TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL
Ue KaAUppaTa 1ou Sev avadAEyovTal EUKOAA.

Na €xete MAVTOTE ETOLUO OTIG EMIKIVOUVEG
TIEPLOXES VA KATAAANAO TIUPOCGRECTIKO HETO.

To enefepyaopuévo KOPUUATL UTTOpPEl va eival TTIoAU
Kauto. [Mpoooxn, Kivduvog eykavuatog!

Meiwon eruBdapuvong ané okovn:

NPOEIAOMNOIHZH - Opopéva gidn okovng
TIOU TIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon pe

YUaAGXaPTO, KATA TO TIPLOVIOHA, TPOXIOHA,
rpunnua Kal he AAAEQ spyaoneq nsplaxouv
XNUIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EIVAL YVWOTO, OTL UMTOPEL
Va TIPOEEVI|OOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeg BAGBeg TG avarapaywyns. Mepikd
TIAPAdEiYHATA AUTWV TWV XNHUIKWYV OUCWDV gival:
- MéAuUBS6og amd poAuBdouyxa emixpiopata,
- OPUKTT) okOVN Ao Souikoug AiBoug, TOIEVTO Kal

GAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG Kal
- OPOEVIKO KAL XPWLLO aTto XNKA eTeEEPYATUEVO

EuAo.
O kivéuvog Tou SlaTpEXETE Ao AQUTIV TNV
emBdapuvon, eEaptaTal anod To eco cuyVvd
ekTeAelTE QUTNV TNV gpyacia. Na va pelwoeTe TNV
emmBApuvon amnod auTteS TIG XNUIKES OUTiEG:
Epydceote o€ gvav KaAd aepICOHEVO XWPO
q::opwvraq gvav eyKerluavo eion)\lcuo
TPOOTAGIAG, OTIWG TT.X. HACKEG MPOOTAGIAg amd T
OKOVI, OL OTIOIEG EIVAL KATAOKEVAOUEVES ETOL,
WOoTE VA PIATPAPOLV TA HIKPOOKOTIIKA MIKPA
owpatidia.

AuTO 1oXUEL emiong Kat yia £ién okovng AAAwv
VAWV, OTIWG TL.X. OPLOPEVQ €01 EUAEiag (OTTwG
OKOVN 8pudG 1) 0ELAG), HETAAAQ, apiaVTOG. AAAEG
YVWOTEG QODEVELEG EivVal TL.X. AAAEPYIKEG
QVTISPACELS, VOOTILATA TOU QVATIVEUOTIKOU
ovotnparog Mnv agrjvete v okévn va
E0XWPTOEL OTO CWHA.

MpoogEte TIq 08NYieg TTOU LIoYXVOUV YLa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITITWON €PAPHOYNQ KAL TO
ONUEI0 XPTIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(TL.X. KQVOVIOHOi EpYAOIaKrg aodAaAelag,
anoppupn).

2UAAEETE TO OWHATIOW TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnpioupyiag Toug, anoduyeTE TIG
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouporoleite KATAAANAO yla eSIKEG Epyaoieg
PooBeTo eEOMAIONO. ‘EToL pBAVOoLV AtyoTepa
owpaTidla aveEEAEYKTA OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnoworoleite €va KATAAANAO cUCTNHA

avappoédnong okévng.

MewoTe TV emBdapuvon amod Tn okoVN UE TOUG

efng Tpénouq:

- cnpecpoqu Ta e€epyopeva owuarl&a KaL
OKOVI AMAEPIWV TOU EPYAAEIOU OXL TTAVW 0O 1
TIPOG ATOHA TTOV BpioKOVTAL KOVTA 00G 1) TTAvVW
OE CUOOWPEVHEVN OKOVN,

- XPNOLOTIOIWVTAG Mia eyKataoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur) Kabaplopov
TOU aépaq,

- aepidovtag KaAd Tov Xwpo epyaciag Kat
SlatnpwvTag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
purtoug. To okouTtiopa 1y To Eedpuonua
oTPOPIAILEL TN OKOVN.



- Avappoddre 1) TAEVETE TNV evéupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
Kabapifete e BoVPTOEG.

5. Emokomnon

BAgme oeAida 2.
1 Ymnodoxn kAedlwv
2 KAedi yia aAAayn) Sickwv KOTNG KaL Epyacieq
puBIONG
3 0ényoég Baboug Kotmg
4 AoddAela petapopag
5 Bpayiovag poxAov
6 Aiokog korng *
7 MpoduAaktnpag
8 KAeidwpua tou agova
9 TMANKTPOSLOKOTITNG
10 KAeidwpa Aettoupyiag
11 'EAacpa péokpouong omvenpwv
12 Méyyevn
13 MoxAOG yia TV Taxupubuion
14 MaviBéra
15 AvaotoAgag
16 Bideg (yta tn pUBUION TWV YWVLWV KOTING 1) TOU
MEYIOoTOU TTAATOUG cUODIENG)
* Ae oupmepliauBaveTal oTa UAKA TTapadoong.

6. O¢€omn oe Aettoupyia

A Mpwv T B€0m o€ Aettoupyia eAeyEte, avn
TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU avadEpovTal oTnv
Tvakida TUTou TauTi{ovTal JE Ta OTOLXEla Tou
NAEKTPLIKOU 0ag SIKTUOU.

2uvdeeTe MAvta nponyouusqu £va peAE
dapponig FI (RCD) pe péy. pevua
gvepyoroinong 30 mA.
To epyaleio erutpemnetal va cuvdebei povo otnv
Tdon Tou SIKTUOU Kal OTn CUXVOTNTA TIOU
avadepetal otnv mvakida tutou. ‘Otav m.x.
ouvoebei €va epyaleio 120 V oe pia tdon dikTiou
230V, uropovyv o 6iokog KOoTMG Kat To epyaAeio va
nd8ouv ¢npud Adyw tng umépPaong Tou peyLoTou
aplpoL oTPodWV.
A ‘OAeg o1 Bideg mpemel va eival KaAd
odLyuéveg. ZPiEte ) Bida yia ) otepEwon
TOU SIOKOU KOTING |LE TO CUVNMMEVO KAELSI Kal
eAEYETe eV OAeG oL AAAEG Bideg eival emtiong kaAd
OPLYHEVEG.
'EAQCpa TIpOoKPOUOoNG oTivOrjpwyv (11):
Mptv TN B€0m o€ Aettoupyia oTpePte TO EAacpa
TIPOOKPOUONG OTIVONPWY €W TO LAPKAPLOUA.

7. Xpnion

7.1 P0Buon tou Baboug Kotm|g

MNa mv npopuepton TOU smeupnrou Baboug
KOTING TL.X. O€ TIEPITITWON TIEPIOCOTEPWYV KOTIWV UE
TO {610 BABog KOTMG.

PU6uoN Tou 08NnYOoU BAaboug kotm|g (3):
- A\uote 10 A& adt aocdaleiag.

EAAHNIKA el

- PuBpiote TV eEaywvikn Bida oto embuuntod
B&Bog kormg.
- 2¢iEte Eava to magadt acpaAeiag.

7.2 Mée€yyevn

A Zcpt&rs yepa ta ene€epyalopeva KOPPATIA

otn peyyevn (12).

PUOpIon NG ywviag Kormmng:

- AuoTe 11§ U0 Bideq (16) Tou avacToAga (15).

- PUBuion g embuuntnq ywviag Kommg.

- Zoi&te Eava Tig dvo Bideg (16).

PUOMION TOV PEYIOTOU TIAATOUG CUCHIENG:

O avaoTtoAgag propei va pubuioTei oe 3 BEoeLS.

- Mpog TouTo apaipeate Tig dvo Bidwua (16).

- @¢ote ToVv avaoToAéa (1 5) mpog ta Tiow / TTPog
™ KEoN / TIPOG TA UIPOCTd.

- XTepewate Eava Tov avacToAéa (15) pe Tig duo
Bideg (16).

B) Zpi&po Tou emeEepyalopeEVoU KOUUATLOU:

- [a v Taxupubuion oTpEYTe TO HOXAO (13)
TIPOG TA EMAVW Kal oTIPWETE TN paviBeAa (14)
TIPOG TNV Kareﬁevvon Tou enegepyadduevou
KOMHATLOU.

- Meote TO poYAOS (13) TIPOg Ta KATW Kat aPiETe
yepa To enegepyaldOUEVO KOUUATL,
TEPLOTPEPOVTAG TN HaviBEAa (14) ipog T dopd
TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

7.3 Koo evog enegepyalopevou
KOMHATIOU
A Kivéuvog cuveAng! Mnv anAwvete Ta
Xépla oag oe mepinTwon kataBiaong Tou

Bpayiova poxAol otnv TEPLOXT) TWV HEVTECESWV!

¢ Apxiote pe 10 KOYIO HéVOo, adou TpwTd TO
ePYaAEio £xeL PTACEL OTO PHEYIOTO APLOUO
oTPOPWV TOU.

¢ Katepaote 10 5ioKo KOTNG apyd TAvw oTo
enefepyalOUEVO KOUUATL KAl EKTEAETTE TNV
KOTIY) hE EAAXLOTN SUVAUN TiEONG.

¢ AdoU oAokAnpwbein epyacia, BEote TO
Bpaxiova poxAov otnv apyikr Bgon.

* Adol 0AOKANPWOEL TO KOYIO,
QTEVEPYOTIOMOTE TO EPYAAEIO, APTIOTE TOV
KWVNTIpa va akvntonomBei eVieAws Kat povo
HETA TIPOETOIUACTE TO EMOPEVO KOYI0. H
adaipeon 1 1 TOMOBETNON TWV
eneEePYACOUEVWYV KOUUATIWV UE
TePLoTPEPOUEVO TO SIOKO KOTING MTTOpEL va
0dnyroeL € TPAUUATIOUOUG.

* Mnv epyadeote Pe iapa oAU JeYAAN duvapn
iieong, eneldn dlaPopeTikd o dSioKOG KOTING
POeipetal ypriyopa r} mabaivouv {nuuid to
epyaAeio 1 To eneEepyalOPEVO KOPMUATL.

7.4 Evepyortoinon Kal anevepyomoinon

Evepyomoinon: MNatjote 10 kAeidwpa
Aettoupyiag (10) Kai KpATHOTE TO MATNUEVO,
TIATNOTE TOV TIANKTPOJLAKOTITN (9).

Anevepyomnoinon: Aprote Tov
TIANKTPOSLaKOTTIN (9) EAEVBEPO.
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7.5 Metadopa

[Na ) petagpopad tou Bpayiova poxAov (5)
OTPEWTE EVIEAWG TIPOG TA KATW KAl acdaAioTe
METOKIVWVTAG TNV aoddAeta petadopdg (4).

Ynodelfn: MNa tnv acddAion tou Bpayiova poxAov
eival arapaitnn n neploTpodr Tou 0d6nyou
BaBoug korm|g (3) o€ Wa katw B€on. BAEme oto
kedpdaAawo 7.1.

8. Zuvtnpnon

A
A

Mpwv amd 6Aeg TIq epyaocieg HeTEEOTIALOHOU
Kat ouvtrpnong: Tpapngte To ¢ig amnod v
npiCa Tou pevpatog!

Matnote To KAEidwpa Tou dEova (8) povo pe
OKLVNTOTIOMMEVO TOV KLVNTPa.

Adaipeon Tov dickou kom|g:

- Matnote To poxAS TIPog To KAEISwua Tou dgova
(8) pog Ta de&1d kaL TteploTPEPTE TO SioKo
KOTIG (a) ME TO XEPL, WOTIOU va KAEISwOEeL To
KAEIdWHA Tou A&ova e TO XAPAKTNPLOTIKO KAIK.
ZeBdwote tn Bida pe ™ dAavtla cuopiEng (b)
ue To KAeWdi (c) avtiBeta otn Popd TWV SEKTWV
TOU POAOYLOU.

- Adaipeote T0 SioKo KOTING.

TomoO£Tnomn Tov diokou KoTmg:

- TommoBetNoTE TO VEO SioKO KOTNG ().

- Bidwote mn Bida pe Tn dpAdvT{a ouodiEng (b).

- KAeldbwoTe Tov d&ova kal odpiETe kaAa ) Bida pe
™ PAGvTla ocuoPENg (b) e To KAEWSI (C).

- EAEYETe, edv TO KAeidwpa Tou dgova (8) eival
Eava evteAwg Aupévo.

- KaBapiote T0 AepwpeVOo epyaAeio Kal
QTIOHOKPUVETE TA PLViopaTa TPOXioHaAToq.

TakTikn cuvtipnon:

Aadwvete Ta akoAouba eEaptripata 1o AtyoTtepo

KABe prjva: Kivntd e€aptiuata tng HEYYEVNG.

9. Apon BAaBwv

O1 81ad1kaoieq evepyoTtoinomng TPOKAAOUV
OGUVTOEG TITWOELG TNG TAONG. 2€ TEPIMTWON
SuopEVWV CUVONKWYV GTO SIKTUO TOU PEUUATOG
MTIOPOUV Va eRPAVIOTOUV TIPOPANATA € AAAQ
gpyaAeia. Ze TEPIMTWON EUTIESTIOEWYV SIKTUOU
HKpOTEPEG amo 0,2 Q dev avapevovTal
TIPORANLATA.

10. EEaptipata

XPNOLLOTIOLEIOTE ATTOKAELOTIKA YVN|ola
eEapmmpuara g Metabo.

Edv xpelaleote eEaptuata, ancubuvbeite
TIAPAKOAW OTOV TIPOUNBEUTH 0aG.

a v emAoyr Twv CWoTWV EEAPTNUATWY
avadEPETE TIAPAKAAW GTOV TIPOUNOEUTY) 6AG TOV
aKpLBr) TUTIO TOU NAEKTPLIKOU 0aG EPYAAEiOL.

BAgme oeAida 3.

A Aiokol kormg: Katnyopia roiétntag A 36-R
“Flexiamant Super”, Inox.

HuiokAnpog €1d1k6g diokog Kotm|§ yla
avo&eidbwTo xaAuBa.

YWnAn anddoon Kotmg pe KaAr Sidpkela
qwrig.

B Aiokolkorm|q: Katnyopia moiotntag A 30-R
/ A 36-S “Flexiamant Super”, xaAvpag.
KaAr arodoon Kot e KaAr dtapketa (wng
oge XaAupBa.
2kAnpn 8K500'T] yua lO‘)(UpCl epyaAeia.

A 36-S: Me évav sowTslea TOTIOBETNEVO
0TS yla YP1YOPES KOTIEG.

C Aiokolkormmnq: Ka'myopiu mototnTag A 24-M
“Flexiamant Super”, xaAuvpag.

YWnAn an6doon Kot g pe KaAr Sidpkela (wng

e xaAupa.

MaAakia €kdoom yla JIKPNG LloXUog epyaAEia.
MNMARpeg MPoypappa eEapTnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1 oTov KUplo katdAoyo.

11. Emokeun

Ol ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV

ETUTPEMETAL VA SlevepyouvTal LOVOV aTto
nAekTtpotexVviteg!
Av uttooTei BAAPN To KaAwSI0 cUVSEONG OTO
SikTUO TOU PEVLNATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKATAOTNOETE L€ €VA YVIAOL0 KAAWSIO
ouvdeong NG metabo, Tou propeite va
TpopnBeuTeite Ao TO TUAUA EEUTNPETNONG
neAatwv tng Metabo.

Me nAektpikd epyaleia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIOKEUNG, ATeVBUVOEITE TIAPAKAAW OTNV AVTi-
aToly”N avTinpoowrtia Tng Metabo. AleuBuvoelg
BAéme www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
TOUg KatePaoete ot SlevBuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia mepIBAAAovTog

H oko6vn) tpoxiopatog mou Snuioupyeital Unopei
va rieplexel BAapepég ovaoieq: Amoppidte owoTaA.

Tnpeite TOoug £BVIKOUG KAVOVIGHOUG YLa TNV
anooupon cUUPWVA LE TOUG KAVOVEG TIPO0TACIAG
TOU TIEPLBAAAOVTOG KAl YL TNV AVAKUKAWOT) TwV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUCKEUACLWYV KaL
POoBeTOU EEOTIALOUOU.

Mévo yia xwpeg g EE: Mnv netate ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

anopplpatwy! ZVpdwva pe TNV EVpw-
ntaikn) odnyia 2012/19/EU mepi nAEKTPIKWV Kat
NAEKTPOVIKWYV GUOKEUWV KAL TNV EVOWPATWON TNG
oTO €OVIKO dikalo, T NAEKTPIKA EPYAAEia TIPETEL
va cuAAEyovTal EEXWPLOTA KAl va eTIIOTPEDOVTAL



Yla avVOKUKAWOM Pe TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BAAAov.

13. Texvika otolxeia

AleukpLVioELq OXETIKA e Ta OoTOoLYEla 0N oeAida 4.

Awatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayEg, Tov
€EUTINPETOUV TNV TEXVIKT) TTPd0SO0.

U =Tdon

| =Pelpa

P4 =0OvVouQaoTIKT) aroppodoUpeVT LOXUG
P> =ATod166eVN LoYXUG

ng =Ap1B6Gg oTPpodPWV Xwpig popTio

AlaoTtdoelg Tou Siokou KoTm|G:

Dax =Mégyiotn eEwTePIKT) SIAUETPOG
=Mayxog diokou

d =Tpuna

Hrmax 900 =M€yiotn 81AUETPOG TOWNG
(® =PaBdog, O = ZwAnvag,
[ = XaAuBséiva ripodil)

Hmax 450 =MEyL0Tn SIAUETPOG TOWNG
(® =PaBdog, O = ZwArvag,
[ = XaAuBsiva ripodil)
Linax =MeEyioTto Avolypa HEyyevng
m =Bdapog xwpiq kaAwdlo cuvdeong oToO
pevpa
OL TIEG HETPNONKAV CUPDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuol mpootaciag
Il

~ EvaAAaocodpevo pevpa

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL LE
avoxEg (oUpdwWvaA e TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPEG).

TIMEG EKTIONTING

AUTEG OL TYEG KaBLoTouV duvatr Tnv
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiov kat n ouykplon SladpdpwVv NAEKTPIKWV
gpyaAeiwv. AvaAoya pe TIG ouvOnkeg epyaciag,
TNV KATAOTOOT) TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU 1} TWV
EEAPTNUATWY EPYATIAG UTTOPEL TO TIPAYUATIKO
¢opno va ivat uqm)\orspo N xapnAotepo. MNa mv
eKTiunon Adpete Unoqm Ta 510Astpuara epyaoiag
KaL Tiq $doelg Hikpov q>opnou Me Boon TGS
AVTIOTOLXEG TIPOCAPHUOCHEVEG TILES EKTIUNONG
KaBopioTe HETPA TIPOOTACIAG YIA TO XPNOTN, TI.X-
OPYAVWTIKA HETPA.
ZUVOAIK) TIUY) KOASAGUWY (SLAVUCHATIKO
aBpOoLopa TPUWV KATEVBUVOEWY) UTTOAOYIOUEVN
oupdwva pe to TipdTuTio EN 62841:

Anhw = TR} EKTIOUTG KPASAOUWY
Khw = ABeBadtnTa (TaAdvtwon)
TUTIKEG NYXNTIKEG OTABEG A:

Loa = 2TABUN NXNTIKNAG Ttieonq
Lwa = 2TAOUN NXNTIKNG LOXUOG

Koa Kwa = ABepaotnta

Katd tnv epyaocia propei va untdp&el uriepaon
™G oTAbung BopuBou Twv 80 dB(A).

m dopdate wroaoTideg!

EAAHNIKA el
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hu MAGYAR
Eredeti hasznalati utasitas
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a fémdaraboldk — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miiszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A tarcsas fémdarabolé eredeti Metabo
darabolotarcsakkal acél, egyéb fém, vas- és
Odntvényprofilok, valamint hasonlé anyagok szaraz
csiszolasos darabolasara alkalmas.

Ne hasznaljon gyémant tarcsat.

A nem rendeltetésszerl hasznalatbdl eredé
mindennem( karért a felelésség kizaroélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabdlyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Biztonsagi utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

@ FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély

csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elbirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt elbirdsok betartdsanak elmulasziasa
dramlitésekhez, tizh6z és/vagy sulyos testi
sérlilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

4.1 Darabol6-csiszol6 gépekre vonatkozo
biztonsagi tudnivalok
a) Maradjon On és a kézelben levé személyek is
tavol a forgd csiszol6tarcsa sikjatél. A véddburkolat
feladata, hogy védje a kezelét a szilankoktol és
attél, hogy véletlenil érintkezésbe keriljon a
csiszolészerszammal.

b) Kizarélag kotott megerésitett darabolotarcsat
hasznaljon

az elektromos szerszamhoz. Onmagaban az, hogy
egy adott tartozék az elektromos kéziszerszamra

felszerelhet6, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

c) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét. A megengedettnél
gyorsabban forgé tartozék eltérhet és darabjai
szétrepllhetnek.

d) A csiszoldszerszamok csak a javasolt
alkalmazasi terlletikdn hasznalhatéak. Példa: Ne
végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfelliletével. A darabolétarcsa rendeltetésszer(
hasznalatakor a tarcsa peremét hasznalja
anyaglehordasra. A csiszol6 testre gyakorolt
oldalsé er6hatas

eltérheti azt.

e) Mindig sértetlen, megfelelé méretl és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolotarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszolétarcsat, igy csokkenti
annak veszeélyét, hogy a csiszolotarcsa eltérjon.

f) A betétszerszam kiilsé atméréjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A csiszoldtarcsaknak és szoritokarimaknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. Ha a szerszam
nem illeszkedik pontosan az elektromos
kéziszerszam csiszolotengelyére, egyenetlen lesz
a forgasa, erételjesen megnovekedhet a rezgése,
és a kezel§ elveszitheti uralmét a gép f6l6tt.

h) Ne hasznaljon sér(ilt csiszol6tarcsat. A
csiszolotarcsa minden hasznalatba vétele elétt
ellendrizze, hogy nem pattogtak-e le réla szilankok,
és nincsenek-e rajta repedések. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a csiszolotarcsa leesik,
ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy
hasznaljon sértetlen csiszol6tarcsat. Ha ellendrizte
és felszerelte a csiszolotarcsat, gy6zédjon meg
arrél, hogy sem On, sem a kdzelben levé mas
személy nincs a forgd csiszolétarcsa sikjaban, majd
1 percre kapcsolja maximalis fordulatszamra a
keszuléket.

A sérllt csiszolotarcsa altalaban mar ezalatt a
tesztidd alatt eltorik.

i) Viseljen személyi védéfelszerelést. Az
alkalmazastol fliggéen hasznaljon teljes arcvédd
maszkot, szemved6 maszkot vagy
védészemuveget. Amennyiben szukséges, viseljen
porvédd maszkot, hallasvédo eszkozt,
védbkesztyUt vagy specialis védékotényt, melyek
védenek amunkadarabrdl vagy a csiszoloéeszkozrél
lepattand kis részecskéktdl. A szemvédodnek
vedenie kell a szétrepuld idegentestektdl, amelyek
a kllonbozd alkalmazasok soran keletkeznek. A
por- vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.



i) Ugyeljen arra, hogy kivilallé személyek kelld
tavolsagra legyenek a munkaterilettél. Minden, a
munkateriletre belépd személy koteles személyi
védéfelszerelést viselni. A munkadarabrél vagy a
torétt betétszerszamrol lepattogzé szilankok
elreplilhetnek és a munkaterillet kozvetlen
koérnyezetén kivll is okozhatnak sériiléseket.

k) Tartsa tavol a csatlakozé vezetéket a forgd
betétszerszamoktél. Ha elvesziti az ellenérzést a
készulék folott, atvaghatja a csatlakozo vezetéket,
vagy az beakadhat, és a kezét vagy a karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

I) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
szerszam szell6zényilasait. A motor szell6zése
beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszeélyeket okozhat.

m) Ne hasznalja az elektromos szerszamot éghet6
anyagok kdzelében. Ne hasznalja az elektromos
szerszamot, ha az egy olyan éghet6 fellleten all,
mint pl. fa. A szikrak langra lobbanthatjak az
anyagot.

n) Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot,
amelynek hasznalata soran folyékony
hutéfolyadékra van szlikség. Viz vagy mas
folyékony hltéanyag hasznalata esetén fennall az
elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapddas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapddas a beakadd vagy blokkolt forgd

daraboldtarcsa miatt bekdvetkezo hirtelen reakcio.

A beakadas vagy blokkolas a forgé betétszerszam
hirtelen megallasat okozza. Ezzel

egy ellendrizetlen darabol6 csiszold készulék
felfelé, a felhasznalé iranyaba csapddhat.

Ha pl. a darabolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszol6tarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
koévetkeztében kitdrhet egy darab a
darabolétarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
Ennek hatasara a daraboldtarcsa akar el is torhet.

A visszacsapédas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kévetkezokben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval el6fordulasa elkertlhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos kéziszerszamot,
teste es karja pedig olyan helyzetben legyen, hogy
fel tudja fogni a visszacsapdédasbol eredo erbket. A
kezel6 megfeleld 6vintézkedések megtételével
uralma alatt tarthatja a visszacsapddasbdl eredd és
a reakcioeroket.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa elétti és utani
terliletektél. Egy visszacsapddas soran a darabold
csiszolo6 készilék felfelé, a felhasznal6 iranyaba
csapddhat.

¢) Ne hasznaljon lanc-, fafarago- vagy fogazott
flrészlapot, illetve 10 mm-nél nagyobb lyukakkal
ellatott szegmentalt gyémanttarcsakat. Az ilyen
betétszerszamok gyakran vezetnek
visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a kezelé
elvesziti ellendrzését az elektromos kéziszerszam
folott.
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g) Kerlilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy a tul
nagy leszorité nyomast. Ne készitsen tulsagosan
meély vagéasokat. A darabolotarcsa tulterhelése
ndveli annak igénybevételét és hajlamossagat a
megakadasra vagy blokkolasra, és ezzel ndveli a
visszacsapodas vagy a csiszolotest térésének
veszélyét.

e) Amennyiben beszorul a darabolétarcsa, vagy
megszakitja a munkavégzést, kapcsolja ki a
darabol¢ csiszol6 készlléket, és tartsa nyugodtan a
tarcsa teljes megallasaig. Soha ne probalja a még
forgd darabolétarcsat kihizni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kévetkezmeénye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

f) Ne kapcsolja be Ujra az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszdm még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat, miel6tt
6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezd esetben a
tarcsa megakadhat, kiugorhat a munkadarabbdl,
vagy visszacsapddast okozhat.

g) Tamasza ala a nagyobb munkadarabokat, mert
ezzel csokkenthetd a beszorult darabolétarcsa
okozta visszacsapodas kockazata. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kézelében és a pereménél is.

4.3 Tovabbi biztonsagi utasitasok

Hasznaljon mindig védészemuiveget és
fllvédot. Sziikség esetén vegyen fel egyéb

védéfelszereléseket is, mint pl. pormaszkot,
védc’Skesztyt’]t, véddsisakot és védékotenyt. Az arc-
és porvédo maszk szlkségességének megitélé-
sekor figyelembe kell venni a megmunkalandé
munkadarab és/vagy fellletkezelésének egészség-
karosité tulajdonséagait. Kétség esetén inkabb
vegye fel a védéoltozetet.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen flilvédét. A
hosszabb id6én keresztul hato erés zajszint
hallaskarosodast okozhat.

Magnéziumot ne munkaljon meg.

Elektromos szerszamot ne hasznaljon
nedves vagy vizes kérnyezetben.

A gépet ne hasznalja olyan robbanasveszélyes
kérnyezetben, ahol szikra tlizet, robbanast vagy
hasonlé eseményt okozhat.

@ Ne hasznaljon flrésztarcsat.

A fém darabol6-csiszol6 stabilitasa érdekében
mindig gondoskodjon sima felallitasi feltletrdl, és
munkapadon valé alkalmazasnal a fém darabol6-
csiszoldét mindig a megfeleld hosszusagu és stabil
csavarokkal kell rogziteni.

Zuzodasveszély! Az emeldkar sullyesztésekor ne
nyuljon a csuklo kérnyékére!

Soha ne lizemeltesse a gépet véddburkolat (7)
nélkdl.

A védéburkolatot (7) mindig teljesen slllyessze le. 85
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Ugyeljen ra, hogy a mozgé védéburkolat (7) ne
feszuljén be. Ennek mindig szabadon mozgénak
kell lennie.

Ellendrizze az elektromos szerszamot esetleges
sérllések szempontjabol.

-Az elektromos szerszam tovabbi hasznalata el6tt a
védéberendezéseket vagy az enyhén karosodott
alkatrészeket a kifogastalan és rendeltetésszeru
mUikddésre vonatkozdan gondosan ellendrizni kell.
-Amennyiben a hasznalati Utmutatoban nem
szerepel mas,a sérilt védéberendezéseket vagy
alkatrészeket a rendelkezéseknek megfeleléen egy
elismert szakm(helynek kell kijavitania vagy
kicserélnie.

A gép Uzemzavarait, beleértve a védéburkolatokét
vagy a darabolétarcsakeét, fellépésiikkor azonnal
jelenteni kell. Az lzemzavart szakszerten el kell
hérittatni.

Ellenérizze rendszeresen az elektromos szerszam
csatlakozovezetékét, és sérlilés esetén cseréltesse
ki azt egy elismert szakemberrel.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitd
vezetékeket, és ha sérlltek, cserélje ki azokat.

Csak haromeres hosszabbité vezetékeket
hasznaljon.

A fogantyukat tartsa szarazon, tisztan és olaj- vagy
zsirmentesen.

Ne hasznaljon gyenge teljesitményu gépeket nehéz
munkakhoz.

Tartsa be a kenésre és a szerszamcserére
vonatkozé utasitasokat.

A hasznalaton kivuli gépet tarolja szaraz, magasan
fekvd vagy zart, gyermekek szamara nem
hozzaférhetd helyen.

Gondoskodjon arrdl, hogy munka kbzben poros
kérilmeények kdzott a gep szell6zé nyilasai
szabadok legyenek. Ha a por eltavolitasa
szllkségesse valik, akkor elészor valassza le az
elektromos szerszamot az elektromos halézatrol.
Rendkivili porképzddésnél a gép tisztitasi ciklusait
le kell réviditeni, és/vagy egy hibaaram
véddékapcsolét (Fi-relét) kell elékapcsolni.

Ha a Fi-véd6kapcsolo lekapcsolja a gépet, akkor el
kell végezni a gép ellendrzését és tisztitasat.

Csak a gyarto altal ajanlott darabolétarcsakat hasz-
naljon, amelyek megfelelnek a csiszoléanyagok
mindenkori biztonsagi szabvanyai - mint pl. az EN
12413 - elSirasainak.

Vigyazat! Mas betétszerszam és egyéb tartozeék
hasznalata az On szamara sériilésveszélyt jelent.

A daraboldtarcsakat a gyarté adatszolgaltatasanak
megfeleléen kell tarolni és gondosan kell kezelni.

A Viseljen véddkesztyt a darabolétarcsak
kezelésekor.

A darabol6tarcsat tarolja szaraz helyen. Szaraz
darabolashoz valé darabolotarcsak szilardsaga
nedvesség vagy viz kdvetkeztében lecsokkenhet.

A darabolotércsat kezelje elévigyazatosan. Ovja
meg a darabolotarcsat utéssel vagy I6késsel
szemben.

Mindig olyan tartozékokat hasznaljon amelyek
megfelelnek a kdvetkezé minimalis
kovetelményeknek:

Csak mugyanta kotésU és szalerdsitésu
daraboldtarcsat szabad hasznélni. A
darabolétarcsa maximalis fordulatszama (min'1/
rpm) nem lehet kisebb, mint a gép Uresjarati
fordulatszama.

Ugyelien a maximalis darabol6tarcsa-atmérére
(lasd Mlszaki adatok).

Ne hasznaljon 3 mm-nél (3/32") vastagabb
darabolétarcsat.

A darabolotarcsa furatanak jaték nélkul kell
illeszkednie a szerszambefogdra. Ne hasznaljon
adaptert vagy sz(kitét.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6zolt adatokat!

Tartsa be a darabolétarcsa hasznalati tmutatojat.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhéz, és ha annak hasznélata
eléiras.

A darabolétarcsaval érintkezd alkatrészeket kezelje
kilénésen elévigyazatosan. Ugyeljen ra, hogy a
tengely, a karima és a csavar ne legyen sérilt. Ezen
alkatrészek sérllése a darabolétarcsa téréséhez
vezethet.

Biztositani kell, hogy a szerelt darabol6tarcsa
beépitése felelien meg a gyarté adatszolgal-
tatasanak.

Gondoskodjon a darabolétarcsa hasznalat el6tti
helyes felszerelésérél és rogzitésérdl, és tizemel-
tesse a tarcsat Uresjaratban 30 masodpercig
biztonsagos helyrél; erés vibracié vagy mas tzem-
zavar fellépésekor azonnal kapcsolja ki a gépet.
Amennyibenilyen bekdvetkezik, az okok felderitése
céljabdl ellendrizze a gépet.

Amennyiben a darabolétarcsa a kopasi hatarig (a
kilsd atmérd 1/3-a)elhasznéalddott: cserélje ki a
darabolétarcsat.

A halozati dugot huzza ki a csatlakozé aljzatbal,
miel6tt egy beallitast vagy karbantartast végez el.

A gép kikapcsolasa utan a darabolétarcsa meég
tovabb forog.

A tengelyreteszelést (8) csak allé6 motornal
miikddtesse.

Ne nyduljon a forgasban lévé
@ daraboldtarcsahoz. Sérilésveszély!

Ha a darabolétarcsa Uresjaratban tul erésen rezeg,
az téréshez vezethet. Hasznalat kézbeni
rendellenesség esetén a gépet azonnal ki kell
kapcsolni és meg kell javittatni.

Régzitse a munkadarabot. Hasznalja a satut a
munkadarab régzitésére.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.



A megmunkalas soran a munkadarabnak jol fel kell
feklidnie a munkaasztalon, és azt elcsuszas ellen
biztositani kell.

A hosszu munkadarabokat megfelel6en ala kell
tamasztani.

A vagast csak a max. fordulatszam elérése utan
kezdje meg.

Vagaskor csak a darabolétarcsa vagoélét
haszndlja. Ne hasznalja a darabolétarcsa
oldalfeluletét csiszolasi munkakra.

Lekerekitett vagy ferde fellileti munkadaraboknal
ugyeljen arra, hogy a darabolétarcsat ne érje
oldaliranyu nyomas.

Gondoskodjon arrdl, hogy a hasznalat soran fellép6
szikra ne okozhasson veszélyt, pl. ne talalja el a
felhasznal6t vagy mas szemelyt, vagy ne
gyujthasson fel lobbanékony anyagokat. A
veszélyeztetett terliletet nehezen égheté takardval
kell védeni.

Tartson készenlétben a tlizveszélyes terileten
megfelelé oltdanyagot.

A megmunkalt munkadarab rendkivil forré lehet.
Vigyazat, égésveszély!
A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valo csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazéd
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védoéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvedd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljéon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlendl a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.
Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:
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- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakodott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegbt,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell8ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véddruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

1 Kulcstarold

2 Kulcs darabolétarcsa-cseréhez és
beallitasokhoz

3 Vagasi mélység hatarold

4 Szallitasi biztosité eszkdz

5 Emelékar

6 Darabolétarcsa *

7 Véddburkolat

8 Tengelyroégzités

9 Nyomokapcsold

10 Bekapcsolasgatlé

11 Szikrafogd lemez

12 Satu

13 Gyorsbeallito kar

14 Forgatokar

15 Utkdzé

16 Csavarzatok (a vagasi szég ill. a maximalis
fesztav beallitasara)

* nem része szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

A Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati
feszultség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).

A gépet csak a tipustablan megadott halozati
feszultségre és haldzati frekvenciara szabad
csatlakoztatni. Ha pl. egy 120 V-os gépet 230 V-os
haldzati fesziiltségre kapcsolnak, a darabolétarcsa
és a gép a max. fordulatszam tullépése miatt
karosodhat.

A Minden csavart feszesen meg kell huzni. A
géppel szallitott kulccsal huzza meg feszesen
a daraboldtarcsa rogzité csavarjat, és ellendrizze,
hogy a tébbi csavart szintén feszesen meghuztak.
Szikrafogo lemez (11):

Uzembe helyezés el6tt a szikrafogd lemezt forditsa
el a jeldlésig.

7. Hasznalat
7.1 Vagasi mélység beallitasa

A megkivant vagasi mélység eldbeallitasahoz pl.
tébb, azonos vagasi mélyseégl vagasnal.
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A vagasi mélység hatarol6 beallitasa (3):

- Oldja ki az ellenanyat.

- Allitsa be a hatlapfejli csavart a megkivant vagasi
mélységre.

- Az ellenanyat ismét feszesen hizza meg.

7.2 Satu

A A munkadarabot feszesen fogja be a satuba
(12).

A vagasi szogbeallitasa:

- Az (itkdz6 (15) mindkét csavarjat (16) oldja ki.

- A kivant vagasi szog beallitasa.

- A két csavart (16) ismét huzza meg.

A maximalis fesztav beallitasa:

Az itk6z6 3 helyzetbe allithato.

- Ehhez a két csavart (16) tavolitsa el.
- Az (tkdz6t (15) helyezze at hatra/kdzépre/elére.

- Az (itk6z6ét (15) rogzitse ismét a két csavarral (16).

Munkadarab befogasa:

- A gyorsbeallitdshoz az emel6t (13) forgassa el
felfelé és a forgatokart (14) tolja a munkadarab
iranyaba.

- Az emel6t (13) nyomja le és a munkadarabot a
forgatokar (14) éramutato jarasaval megegyez6
forgatasaval fogja be.

7.3 Egy munkadarab eldarabolasa

A Zuzodasveszély! Az emelékar sillyesztésekor

ne nyuljon a csukl6 kérnyékére!

* Avagast csak akkor kezdje meg, ha a gép elérte
maximalis fordulatszamat.

* Slllyessze le lassan a darabolo6tarcsat a
munkadarabra és csekély leszoritd nyomassal
hajtsa végre a vagast.

* A mivelet befejezése utan az emel6kart hozza
kiindulé helyzetbe.

* A darabol6 vagas befejezése utan kapcsolja ki a
gépet, a motort hagyja teljesen ledllni és csak ez
utan készitse el6 a kvetkezé darabolasi
muveletet. Munkadarabok kivétele vagy
bedugasa forgd tarcsa mellett sériilést okozhat.

* Ne dolgozzon tul nagy leszorité nyomassal, mivel
klllénben a darabolétarcsa gyorsan elkopik, ill. a
gép vagy a munkadarab karosodik.

7.4 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: A bekapcsolasgatlot (10) nyomja be
és tartsa ugy, miikddtesse a nyomdkapcsolét (9).
Kikapcsolas: engedje el a nyomdkapcsolét (9).

7.5 Szaillitas

A szallitashoz az emelékart (5) forditsa teljesen le
és a szallitasi biztosité eszkoz (4) eltolasaval
rogzitse.

Megjegyzés:Az emelékar rogzitéséhez szilkséges
a vagasi mélység hatarol6 (3) alsé helyzetbe
forgatasa. Lasd a 7.1 fejezetet.

Karbantartas

Minden atszerelési és karbantartasi
munkanal: hizza ki a dugét a
csatlakozoaljzatbol!

A tengelyreteszelést (8) csak allé motornal
mikodtesse.

8.
A
A

A daraboloétarcsa levétele:

- A tengelyreteszelés emel6karjat (8) nyomja
jobbra és a darabolétarcsat (a) kézzel forgassa a
tengelyreteszelés érezheté bereteszelédeséig.

- A szoritékarimas csavart (b) csavarja a kulccsal
(c) az 6ramutato jarasaval ellentétesen.

- Vegye le a daraboldtarcsat.

A darabolétarcsa felhelyezése:

- Helyezze fel az uj darabolotarcsat (a).

- Csavarja fel a szoritékarimas csavart (b).

- Reteszelje a tengelyt és a szoritokarimas csavart
(b) a kulccsal (c) huzza meg.

- Ellenérizze, hogy a tengelyreteszelés (8) ismét
teljesen kioldott-e.

- Tisztitsa meg az elszennyezédétt gépet és
tavolitsa el a csiszolasi port.

Rendszeres karbantartas:
A kovetkezd alkatrészeket legalabb havonta meg
kell olajozni: a satu mozgo alkatrészei.

9. Zavarelharitas

A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
haldzati viszonyok esetén mas készulékeket
karosan befolyasolhat. 0,2 Ohmnal kisebb haldzati
impedancia esetén nem varhato zavar.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van sziksége, forduljon a
kereskeddjéhez.

A megfeleld tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének a szerszam pontos tipusat.
Lasd a 3. oldalt.

A darabolétarcsak: Mindségi osztaly: A 36-R
»Flexiamant Super“ Inox rozsdamentes.
K&ézépkemény specidlis darabolotarcsa
rozsdamentes acélhoz.

Nagy vagasteljesitmény hosszu élettartam
mellett.

B darabolétarcsak: Mindségi osztaly: A 30-R/A
36-S ,Flexiamant Super” acél.

J& vagasi teljesitmény j6 élettartammal



acélban.

Kemény kivitel nagy teljesitményl gépekhez.

A 36-S: belsd szdvetbetéttel a gyors vagashoz.
C darabolotarcsak: Mindségi osztaly: A 24-M

»Flexiamant Super“ acél.

Nagy teljesitmény j6 allasidé mellett acélban.

Lagy kivitel gyengébb teljesitményl gépekhez.
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos
szakember javithat!

A meghibasodott haldzati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti hal6zati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztil
szerezhet6 be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal forduljon Metabo szakkereskeddjéhez. A
cimeket a www.metabo.com oldalon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letdlthet6 a
www.metabo.com oldalrol.

12. Kérnyezetvédelem

A keletkez6 finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszerU hulladekeltavolitas
sziikséges.

Kdvesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi el6irdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kbzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz616
2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elekiromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkiméld Ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 4. oldalon.
A mUszaki véaltoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =Fesziltség

| =4ram

P4 =névleges teljesitményfelvétel
P> =leadott teljesitmény

Ng =Uresjarati fordulatszam

A darabolé6tarcsa méretei:

= csiszolokorong maximalis atmérdéje
=Tarcsavastagsag

d =Furat

Hmax goe=max. vagasi atmeéré
(®=rud, 0 =cs6, [ =idomacel)

Himax 450=max. vagasi atmérd

(® =rud, O =csb, [ =idomacél)
=max. satunyilas
=sUly elektromos csatlakozokabel nélkil

max

3

max

MAGYAR hu

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l védelmi osztalyu gep
~ Valtéaram
A fenti mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggdéen a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgéstsszértéek (haromdimenzids vektordsszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:

anw = rezgéskibocsatasi érték

Khw = bizonytalansag (rezgés)

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitmeényszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépeti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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1. [AeKknapauuAa o COOTBETCTBUMU

MbI ¢ NOIHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asABAAEM: DTH
OTpesHble WaMdOoBasbHbIE CTaHKM AR MeTainac
MAEeHTUDUKALMEN MO TUNY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1), 0TBEYAIOT BCEM COOTBETCTBYIOLLUM
TpeboBaHMAM UPEKTUB *2) 1 HOPM *3).
TexHnyecKasa AoKyMeHTauus ans *4) - cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

A6pa3nBHO-0TPE3HasA MallMHa OCHalleHa
OPUrMHa/IbHBIMU OTPE3HLIMKU Kpyramu Metabo u
npegHasHayeHa AJif Cyxov abpasuBHOM Pe3Ku
CTas1, LBETHbIX METAJI/IOB, }ENE3HOro U
YyryHHOro Npouia 1 CXOMMX MaTepuasnos.

He vcnonb3oBaTb anmasHble Kpyriu.
3a yuiep6, BO3HMKLLKNIA B pesyibtare

MCNOJ/Ib30BaHUA He NO Ha3Ha4YeHuto,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NO/Ib30BaTe/1b.

Heobxoaumo cobntogath 06LENPUHATLIE NpaBuia
Mo TEXHWUKE 6e30MacHOCTH, a TaKKe YKa3aHus,
NpuBEAEHHbIE B JAHHOW MHCTPYKLMK.

3. O6wme yKasaHUA No TEXHUKE
6e3onacHoCTH

[nsa Bawwen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
1 3aLUUTbI 9NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEeXAeHUIN cobofanTe ykasaHus,
OTMEYEHHblEe AaHHbIM CUMBOIOM!

@ NPEAYNPEWAEHMUE! B uenax cHuxeHnn

pUcKa TpaBMMPOBAHUS MPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO M0 3KCnyaTaumu.

m NPEAYNPEXAEHUE - NpouuTaitTe Bce
yKa3aHUA No TexHWKe 6e30MacHOCTH,
MHCTPYKLUKU, UNNIOCTPaL UK U cneluduKaumum,
npepocTaB/ieHHble BMECTE C HACTOALUM
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecobo4eHne Kakux-
/IGO0 U3 YKa3aHHbIX HUHE MHCTPYKLMI MOMKET
CcTaTh NPUYUHON MOPAKEHUA SIEKTPUYECKUM
TOKOM, roxapa W/wau TAMKe bIX TPaBM.

CoxpaHalTe 3TU UHCTPYKLUUU U YHKa3aHUA AnA
6yayuero UCnosib3oBaHuA.
MNMepepaBanTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CriefytoLemy

Bnagesibly TO/IbKO BMeCTe C 3STUMU JOKYMEHTaMW.

4. Cnequaanble YRa3aHuAa no
TexXHUKe 6e30MacHOCTU
4.1 YKasaHuA No TeXHUKe 6e30MacHOCTU
ANA abpa3suBHO-OTPE3HbIX MaLUUH

a) Bam 1 HaxogsAwWwwmMcA No61M30CTH NI0AAM
Heo6XxoAnMO AepHKaTbCA 3a npegenamu
M/I0CKOCTM BPaLLEHNA WAMPOBAILHOMO Kpyra.
3almMTHbIM KOXyX 06A3aH 3almiiaTh onepaTopa
OT OCKOJIKOB M OT C/ly4aliHOro KOHTaKTa ¢
abpa3nBHbIM MHCTPYMEHTOM.

6) Micnonb3yiTe TONbKO YCUJIEHHbIE OTPE3HbIE
KpYrv Ha cBA3Ke

L/1A CBOETO 3/IEKTPOMHCTPYMeHTa. OAHO NvLWb
HafeMHOoe KpenieHne NprMHaa/IeHOCTH B
3/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
HaZeXHOM aKCayaTaLmm.

B) JonycTrmas CKOpOCTb BpalleHusa paboyero
MHCTPYMEHTA JO/THKHA BblTb HE HUKE
MaKCMMaJIbHOM CKOPOCTM BpaLLEHWA, YKa3aHHOM
Ha 9/IEKTPOUHCTPYMeHTE. MpUHaaNEHOCTH,
CKOPOCTb BPALLEHWA KOTOPbIX NMpeBbILaeT
Z0NyCTUMOE 3Ha4YeHue, MOryT C/IoMaThCA U1
OT/IETETH B CTOPOHY.

r) LM oBasibHble MHCTPYMEHTbI JOTHKHbI
MCMO/Ib30BaTLCA CTPOro MO Ha3HAYEHMIO.
Hanpumep: H1Koraa He npoBoguTe WandoBaHne
6OKOBOM NOBEPXHOCTBIO OTPE3HOrO Kpyra.
OTpesHble Kpyrn npegHasHa4eHbl A1A CHATUA
maTepuana KpoMKon Kpyra. BokoBoe cuiosoe
BO3JENCTBME Ha WIN(POBaIbHbIA MHCTPYMEHT

MOMeET ero paspyLuTh.

o) Bcerga ucnonb3yite ucnpaBHbI 3aUMHOM
dhnaHeu, ero pasmep 1 dopma JOHKHbI
COOTBETCTBOBATL BbIGPaHHOMY LUNMDOBaIbHOMY
Kpyry. Moaxoasime dnaHubl NPeACTaBAT
co60¥ onopy AnA WAndOoBaIbHOrO Kpyra v Tem
CaMblM CHUKaIOT OMacHOCTb ro pasnaoma.

€) HapyHbIli guameTp v TosmHa paboyero
MHCTPYMEHTA 0/IHbI COOTBETCTBOBATb
pasMepHbIM AaHHbIM 3N1EKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOKHO 06ecneynTb SKpaHUpPOBaHue 1
KOHTPO/Ib pabo4Mx MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccY1UTaHHbIMU NapamMmeTpamMu.

) LLnndoBanbHble Kpyrv 1 haaHLbl AOMHKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBATb LUMUHAESIO
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa. Paboune MHCTPYMEHTHI,
KOTOPbIe He NOAXOAAT TOYHO K LUNUHAEO
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA, BpaLLalTca
HepaBHOMEPHO, CU/IbHO BUGPUPYIOT 1 MOTYT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONA.

3) He ncnonb3yiiTe noBpeXaAeHHbIE
wamdoBanbHble Kpyru. MNepea Kamabim
MCMOJIb30BaHMEM LLIMGOBaSIbHBIX KPYroB
NPOBEPANTE MX HA HAJTMYME CKOIOB M TPELLMH. Mpn
nafieHUn aNEeKTPOUHCTPYMEHTA NN
LWAMGOBaSIbHOMO Kpyra NpoBepbTe UX Ha Hannuue
NOBPEXAEHUN U UCMONb3YITE
HeMnoBpPEeXAEHHbIN LWandoBanbHbIM Kpyr. MNocne
NPOBEPKM 1 YCTAHOBKM WM OBasILHOIO Kpyra,
BaM M HaxoAALWMMCA No6AN30CTH NoaAM cnepyeT
BCTaTb 3a Npegenamu NJI0CKOCTHU BpaLLeHWs
LWAMGOBaSIbHOMO Kpyra 1 NpoBepUTb NPUGOP B
Te4yeHne 1 MUHYTbI Ha MaKCUMasIbHOM CKOPOCTH
BpaLLeHus.

MoBpemaeHHble WAMdOBasIbHbIE KPYry 06bIMHO
JIOMaIoTCA BO BPEMS TAKOM NPOBEPKY.

1) Cnepyet ncnonb3osath CpeacTsa
MHAMBUAYaIbHOM 3awwmnThl. B 3aBMCMMOCTH OT
BMAA BbINOJIHAEMOW paboThl UCNONb30BATb MAaCKY
[19 NOMHOM 3alMnThl INLA, CPeACTBa ANA 3alUmTbI
rnas uau 3awuTHble O4KU. [NA 3aWuThbl OT MESIKUX



YyacTuy, WarMboBasIbHOro MHCTPYMEHTA U
martepuana HageBaTb pecnupaTop, 3alimTHbIe
HayLHWKH, 3aLlUTHbIE NepYaTkn nin
cneuvanbHbiiM hapTyK. 3alUTHbIE O4KW LOIHKHbI
3awmLLaTh rnasa oT NoCTOPOHHUX NPEAMETOB,
KOTOpPble MOryT OoT/1IeTaTb NPU BbINOJIHEHUN
pasnMyHbIX paboT. PecnnpaTtopbl U 3aluTHbIE
MacCKWu OO/ HbI OTCbVIﬂprOBbIBaTb NblNb,
BO3HMKaIOLLYI0 BO Bpems paboTbl. AimMTensHoe
BO3ENCTBME MPOMKOIO LLyMa MOXET NPUBECTHU K
noTepe cnyxa.

1) CneguTb 3a TeM, Y4TO6bI Apyrue noau
Haxoauancb Ha 6e30MacHOM PacCTOAHUK OT
BaLlero paéoyero mecta. Hampaplii 4enoBex,
BXOASALLMIM B paboyyto 30HY, 06513aH HageBaTb
CpeacTBa MHAMBUAYaNbHOM 3alnTbl.
OTneTaroLme OCKOIKU 3aroTOBKU MU 06/10MKH
paboymMx MHCTPYMEHTOB MOTYT HaHECTH TpaBMy
Oare 3a npegesiamMmm paboyemn 30HbI.

K) CoeMHUTENbHBIN Kabeslb AOMHEH HaXoAUTbCSA
BJ&/IM OT BpaLLaloLLMXCA paboymx MHCTPYMEHTOB.
B cnyyae noTepu KOHTPoAA Hag UHCTPYMEHTOM OH
MOMET nepepesartb WK 3aTAHYTb
COeVHUTESIbHBIN Kabesb, MPU 3TOM BaLLW PyKK
MOryT NONacTb B 30HY BpalleHWs paboyero
MHCTPYyMeHTa.

n) PerynsapHo oumwaTs BEHTUAALMOHHbIE
Le/IeBble OTBEPCTUA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
BeHTUnATOp ABUraTens 3aTAr1BaeT Nbiib B
KOpMyC, a 60/IbLLOE CKOMIEHWE METaNIMYECKOM
Mbl/IM COMPSAMEHO C OMACHOCTbIO NOPaMHKeHUn
3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

M) He ncnonb3oBaTh 9/1EKTPOUHCTPYMEHT BOIN3N
NerkoBocnnaMeHsoWuxcs matepmanos. He
MCNOJIb30BaTb 3/IEKTPOMHCTPYMEHT Ha
JIErKOBOCT/IaMEHSAOLLMXCA NOBEPXHOCTAX,
Hanpumep, U3 gepesa. MICKpbl MOryT Bbi3BaTb
BOCM/1aMEHEHME 3TUX MaTepUanoB.

H) He ucnonb3oBaTtb pa6oyne MHCTPYMEHTHI,
TpebyroLme oxnamaarLen MNOKOCTH.
Mcnonb3oBaHWe BoAbl MW MHOW OxnamgatoLen
HUOKOCTM MOMET NPUBECTH K NOPAKEHUIO
9/IEKTPUYECKMUM TOKOM.

4.2 Ortpaya M COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
no TexHuKe 6e3onacHoOCTH

OTpava npeacTaBnseT cCo60M HEOKUAAHHYHO
peaKuumio B pesysibTaTe 3auenieHnsa uim
3aK/IMHMBAHWA BpaLLaoLLEerocs OTPe3HOro Kpyra.

3auenneHve uam 6J10KMPOBKa BEAYT K BHE3AMNHOM
OCTaHOBKe BpaLlatoLierocs paboyero
MHCTpYMeHTa. B pesynbtaTte

NPOWCXOANT HEKOHTPOJIMPYEMOE LABUMHEHWE
abpasnBHO-OTPE3HOrO arperarta B HanpaeieHUK
oneparopa.

Ecnu, Hanpumep, OTPE3HOM KPyT 3aLenaseTcs am
6/I0KMPYETCA B 3aroTOBKE, KPOMKA Kpyra
3acTpeBaerT, B pesy/ibTare Yero Kpyr MOMeT
0610MUTbCA WM BbI3BaTb OTAAYY. [1pU 3TOM He
WCKJIIOYEH Pa3/ioM OTPE3HOrO Kpyra.

OTpava ABNsETCA CNeACTBUEM HENPaBUIbHOM MK
HeyMesion aKcnyaTaunm aNEKTPOMHCTPYMEHTA.
Ee MOHO n3beaTb Npy COBI0AEHUN ONUCAHHbIX
HUKE MEpP NPeA0CTOPOKHOCTH.

PYCCKWM ru

a) KpenKo aepHuTe a/1IeKTPOMHCTPYMEHT B pyKax
1 3aMMUTE TaKyto NMo3WLMI0, YTOGLI UMETb
BO3MOXHOCTb NPOTUBOAENCTBOBATL CHU/E OTAAYM.
Mpu cobntofeHU Mep NPeLoCTOPOHOCTH MOKHO
ynpaBnAaTb OTAaueN U CUIaMu pearLmu.

6) He cToviTe B 30He nepep, Bpalyarowmmcs
OTPE3HbIM KPYroM 1 3a HUM. lNpu oTaave
NPOUCXOAUT HEKOHTPOIMPYEMOE ABUKEHUE
abpasnBHO-OTPE3HOrO arperaTa B Hanpas/ieHUK
onepartopa.

B) He ncnonb3yite LenHoe v ayéyatoe nnabHoe
NONIOTHO, NOJIOTHO AJ1A PE3KM MO AEPEBY, a TaKKe
CermMeHTUpOBaHHbIV a/IMasHbIv Kpyr ¢ Npope3samu
LWwKnpurHoi 6onee 10 mm. MNMopo6Hble paboyure
WMHCTPYMEHTbI HaCTO BbI3bIBAKOT OTAAYY MU
NoTepro KOHTPOIA Haf, 91IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

r) N3beraviTe 3aKNMHMBAHWA OTPE3HOIO Kpyra uan
C/MLLIKOM 60/IbLLIOrO aBieHna npuxuma. He
BbIMOJIHANTE C/IMLUKOM FJTy6OKMEe Nponu/bl.
Meperpyska oTpe3HOro Kpyra NnpuBOAUT K ero
nepeHanpAXeH1o 1 nepeKocam nam
3aK/IMHMBAHMIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TAa41 MU NOSOMKU LAMGDOBALHOIO
MHCTPYMEHTA.

4) B cnyyae 3amuma OTpe3HOro Kpyra uam npu
nepepbiBe B paboTe OTKAUUTE UHCTPYMEHT U
LepXunTe abpasmBHO-OTPE3HOM arperar B pyKe A0
MOJIHOM OCTAHOBKM BpaLlaloLerocs Kpyra.
HuKoraa He nbiTanTech U3BNIEYb ABUKYLLIMICSA
OTPE3HOM KPYr M3 NPOnuia, TaK Kak 3T0 MOKeT
BbI3BaTb oTAa4y. OnpeaenvTte 1 ycTpaHuTe
NPUYNHY 3aK/IMHMBAHUA.

e) He BKtloyaiTe aN1EeKTPOUHCTPYMEHT CHOBA,
NoKa OH HaxoauTcs B 3arotoBke. CHavana gante
OTPE3HOMY Kpyry Ha6paTb MOJIHYH YacToTy
BpaLLEHNA, TObKO Noc/Ie 3TOro OCTOPOHKHO
NpoJo/IUTE pesKy. B npoTMBHOM cyyae Kpyr
MOMET 3aK/IMHWUTb, OTCKOYUTb U3 3aroTOBKU UK
BbI3BaTb OTAaYY.

) [lns CHUKEHUA pUCKa OTAAuM B pe3ynbTate
3aK/IMHUMBaHWA OTPE3HOro Kpyra npn 06paboTke
3aroToBOK 60/1bLLIOro pasmepa Ucnob3ynTe
onopy. 3aroToBKM 60/1bLLOFO pa3mepa MoryT
NPOrHyTLCA NOA COGCTBEHHbIM BECOM. Nog
3aroTOBKyY C/ieflyeT NOABECTU ONOPbI C ABYX
CTOPOH, @ UMEHHO B6/IM3M pe3a U KPOMKMU.

4.3 [ononHuTesibHble YKa3aHUA NO TeXHUKe
6e3onacHocTH

Bcerpa “cnonb3ayiTe 3alWmTHbIE OYKU U
CpefacTBa 3almThl OpraHoB cayxa. Mpu
N

HEeobX0AMMOCTHM UCNOb3YITE TaKKe Apyre
3alMTHOE CHapsAKeHWe, TaKoe KaK pecnnpaTop,
3alMTHBIE NEPYATHM, LLIEM WK CreLabHbIN
dapTyK. MNpu NPUHATAM PELLEHMSA O TOM,
Heo6X0AMMO 1M NPUMEHEHWE MACKU MU
pecnupaTopa, cefyeT yuuTbiBaTb COAEPHaHUe
BpeAHbIX AR 340POBbA BELLECTB B
obpabaTbiBaeMOM feTanu U/unum B ee NOKPbITUM.
Ecnn Bbl COMHeBaeTeCh, Jlyulle HaleHbTe
3aLMTHYIO OAEHAY.

Mpu pauTensHoM paboTe Nob3ynTeCH

CpeAcTBaMM 3aluThl OT Wwyma. JnutensHoe
BO3J€MCTBME BbICOKOrO YPOBHS LUyMa MOXET
NPUBECTM K HapyLLUEHWUAM Cayxa. 91
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He obpabatbiBaiiTe MarHui.

He aKcnnyaTupyiiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI

B YC/IOBUAX NOBbILIEHHOM BAAMKHOCTU.

He pa6oTaiiTe ¢ 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOM BO
B3PbIBOOMACHOM 30HE, rAe UCKPbI MOTYT BbI3BaTh
OrOHb WJ/IW B3pPbIB.

@ He ncnonbayiTe NnabHOE NONOTHO.

Bcerpa cnepyet yctaHaBMBaTb OTPE3HOM CTaHOK
no MeTasI/ly Ha POBHYHO YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTD,
NpY MCMO/Ib30BaHNM Ha BEPCTAKE MOHTAMXHYI0
nuy BCErAa 3aKpennaTb BUHTaMKW JOCTATOYHOM
ZJ/IMHbBI U MPOYHOCTU.

OnacHocTb 3alemneHuns nansues! Mpu
OMyCHaHUM MJie4a pblyara He JonycKanTe
nonazaHuA naabLes B WapHUpbI!

HuKoraa He sKcnayaTupymTe MHCTPYMEHT 6e3
3alMTHOro Koxyxa (7).

Bcerpa nosHOCTbIO OnycKanTe 3almTHbIN KOXYX
(7) BHMS.

CneauTe 3a TeM, YTOGbI NOABUKHBIV 3aLUUTHbBIN
KOXyX (7) He 3ammmanca. OH fonKeH cBo60AHO
ABUraTbCs.

MNpoBepsAnTe 3N1EKTPOMHCTPYMEHT Ha OTCYTCTBME
NOBPEKAEHUMN.

MNepep KamabIM NPUMEHEeHUEM
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA TLLaTesIbHO NpoBepsanTe
MCMPaBHOCTb U PYHKLMOHMPOBAHME 3aLLMTHBIX
npucnoco61eHI 1 Ierko NoBpeXAaeMbIX
netanen.

-MoBpemaeHHbIe 3alUTHbIE NPUCNOCOBNEHNA N
Jetanun nognemar PeMOHTY UK 3aMeHe B
cneuvannsMpoBaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, EC/IU B
MHCTPYKLMM NO UCMOIb30BAHUIO HET UHBIX
YKa3aHui.

CnepyeT Heaame/MTeNIbHO coobLLaTh O
BO3HWUKHOBEHUW HEUCTIPABHOCTU B MHCTPYMEHTE,
BHJIIOYASA 3ALUMTHbINA KOMYX W/IM OTPE3HbIE KPYIU.
HewucnpaBHOCTb cnegyeT ycTpaHuTb B
COOTBETCTBUM C NpaBuiamu.

PerynspHo npoBepsaiTe ceTeBoi Kabesb
SN1EeKTPOMHCTPYMEHTa. [11A 3aMeHbI
NOBPEKAEHHOr0 Kabens NPUBAEKANTE OMbITHOTO
crneunanncTa-afeKTpuKa.

PerynapHo nposepsnTe ya/MHUTE IbHbIE Kabenu U
npy HaIMYMKM NOBPEAEHNI 3aMeHANTE MX.

MCI'IO}'IbSylZTe TONIbKO TPEeXHU/IbHblE
YONNHUTEIbHbIe Kabenu.

3amac/ieHHble PYKOATKU HEMEJ/IEHHO OYMLLaNTE,
OHM JOJTHHbI BbITb CYXMMMU U YUCTBIMMU.

Mpw BbINOIHEHWM TAXENBIX PabOT HE UCTIONb3YNTE
MasIOMOLLHbIE UHCTPYMEHTBI.

CobntoganTe yKasaHus No CMasKe 1 3aMeHe
CMEHHOr0 MHCTPYMEHTA.

Heuncnonb3yembli KHCTPYMEHT XpaHUTE B CYXOM,
3aKpbITOM UM BbICOKO PacnoIOEHHOM MeCTe,
HEeJOCTYNHOM AN1A AeTeW.

CnepuTe 3a TeM, 4TOGbI B YCNOBUAX
3anblIEHHOCTM paboTasiv BCe BEHTUALMOHHbIE
oTtBepcTus. Ecam notpebyeTtcs yaanuTb nbiib,
cnepsa 0TCOEAMHUTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT OT
3IEKTPOCETH.

Mpw CAULLKOM CUIbHOM 3arnblieHun cregyeT
COKPaTWUTb LUK OYUCTKU MHCTPYMEHTA U/vnu
npeABapuTENbHO BRIOYUTH aBTOMAT TOKOBOM
3awmThbl (FI).

B cnyyae oTKAOYEHWA MHCTPYMEHTa aBTOMaToM
3awmTbl Fl MHCTPYMEHT cnepyeT npoBepuTb 1
OQYUCTHUTD.

Mcnonb3ayiTe TONbKO pEKOMEHA0BaHHble
Npon3BOAUTENIEM OTPE3HbIE KPYTH, KOTOPbIE
COOTBETCTBYIOT NPEANMCaHNAM 1A abpasnBHbIX
martepuanom, Hanp. EN 12413.

BHumMaHwWe! MNpumMmeHeHne gpyrnx
NPUHaAIEXHOCTEN U BCNOMOraTesIbHbIX
YCTPOMCTB (He PEKOMEHA0BaHHbIX B JAHHOM
PYKOBOACTBE) MOXET NPUBECTU K
TPaBMMPOBAHMIO.

OTpesHble Kpyru caeflyeT XpaHuTb COrlacHO
npeAnMcaHUAaM NPOU3BOANTENSA U 0BpaLLaTbCA C
HUMUW GEPEHHO.

A Mpu pa6oTe ¢ 0OTPE3HbIMKU Kpyramu HaileBaTtb
3aLUWTHBIE NEPYATHM.

XpaHuTe 0TPe3HOM KPYr B CyXOM MecCTe.
OTpesHble Kpyru Aisi CyXoro pe3aHusi MOXeT
NoBpeauThL B/lara uav Boga.

OcCTOpOXHO 0bpalLanTeCh C OTPE3HbIM KPYTroM.
MpepoxpaHarTe 0TPE3HOM KPYr OT YAapPOB UK
TOJIYKOB.

MpuMeHsaeMble NPUHAAIEHHOCTM LO/IHKHbI
yZAOBNETBOPSATL CNEAY MM MUHUMAIbHBIM
TpeboBaHUAM:

Paspeluaetca MCnonb30BaTh TONBKO OTPE3HbIe
KPYru C CO CBA3YIOLLMM CPELCTBOM M3
CUHTETUYECKOM CMOJIbl M CTEK/IONIACTUKA.
MakcrmanbHaa yacToTa BpalleHus (06/MUH)
OTPE3HOro Kpyra Jo/KHa 6blTb HE MEHbLLE
pasroHHOro Yncna 060pPOTOB MHCTPYMEHTA.

[nameTp 0Tpe3HOro Kpyra He O/IKEH NpeBbIlLaTh
MaKCHMMaJIbHO paspeLleHHbIN (CM. "TexHn4yeckune
XapaKTePUCTUKN")

He ncnonbayiite 0TpesHble KPYrn TOLLMHON
6onee 3 mm (3/32").

OTBepcTMEe OTPE3HOrO Kpyra A0/IKHO 6e3 modTra
NOAXOAUTb K 3aXMMHOMY NaTpoHy. MNpumeHeHne
afanTepoB UM NEPEXOAHMKOB 3anpeLuaeTcs.

CobntoganTe yKasaHus U3roTOBUTENA CMEHHbIX
WMHCTPYMEHTOB WJIM NPpUHaA/IeXHOCTeN!

MHCTPYKUMA MO MCMO/b30BAHUIO OTPE3HOrOo Kpyra.

Mpy HEO6XOAMMOCTH UCMOIb30BAaTb 31aCTUYHbIE
NPOKNAAKM, EC/IM OHW NOCTABNAOTCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

C 0co60M OCTOPOKHOCTLIO 06paLLanTech C TeMU
JeTansaimMu, KOTOpble COeAMHEHbI C OTPE3HbIM
Kpyrom. Cnegure 3a Tem, 4TO6bl HE NOBPEAUTL
LWNUHAENb, dnaHew 1 BUHT. MNoBpexaeHue aTnx



JeTanei MOeT NPUBECTMU K NepesioMy OTPE3HOro
Kpyra.

Y,D,OCTOBeprer B TOM, 4YTO OTpe3Hble Kpyru
YCTaHOBJIEHbI COrnacHo npeAanncaHnAam
M3roToBuUTENA.

MpocneguTe 3a Tem, YTOObI Nepes sKcnayartaunemn
OTpe3Hble KPyru 6blaM NPaBU/bHO YCTAHOBNEHBI U
3aKpeneHbl; Ha 30 ¢ 3anyCTUTE MHCTPYMEHT Ha
XOJI0CTOM XOZY B HaZ€HHOM MOJIOKEHWM;
HemMeA/IEHHO BbIKOYUTE MHCTPYMEHT, eC/n
BO3HWK/1A CUIbHAA BUGpaLua nav gpyrue nomexu.
Ecnn aTo nponcxoaunT, o6cneaynte MHCTPYMEHT,
4YTO6bI HANTU NPUYUHY.

Ecnu oTpesHom Kpyr M3HOLLEH [0 A0NYCTUMOM
rpaHu1Lbl n3Hoca (1/3 BHewwHero gnameTpa):
3aMEHWUTb OTPE3HOM KpYr.

Mepepn NpoBefeHWEM KaKUX-TIMBO HACTPOEK UK
paboT NO TEXHUYECKOMY O6CNYHKNBAHUIO
BbIHMMaMTE CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETKM.

OTpesHol Kpyr NPOAOJIKAET BpalLeHue nocnie
BbIK/IOYEHWA MHCTPYMEHTA.

Cronop WwnnHAeNs (8) MCnonb3ynTe TONbKO Npu
BbIK/IIOYEHHOM JBUraTene.

oTpe3HoMy Kpyry. OnacHoCTb
TpaBMMpoBaHus!

Ecnv oTpesHom Kpyr CIMWKOM CUNBbHO BUGPUpPYET
Ha X0/I0CTOM XOAY, 9TO MOXET NPUBECTU K €ro
nepesnomy. Mpu BO3HUKHOBEHUM HEMONALOK BO
BpPeMA sKcnyaTauum cnefyeT HeMea/leHHO
BbIK/IIOYUTb MHCTPYMEHT W OTAATb B PEMOHT.

HapexHo puKcmpyiTe obpabartbiBaemyto geTasb.
Mcnonb3ayiTe aif 3TOro TUCKM.

He nbiTaiiTech pesaTb CAULLKOM MasieHbK1e
aeTtanu.

Mpw 06paboTKe o6pabaTbiBaemas geTasb ONKHA
NAOTHO NpuaeraTb K BEPCTaKy, a TakKe 6blTb
3almLLeHa OT CMEeLLeHHS.

[JMHHbIE 3ar0TOBKM AO/IHHbBI UMETb JOCTATOUHYIO
onopy.

HaumHaiTe pesKy To/IbKO Noc/ie 4OCTUEHUA
MaKC. 4aCTOTbl BPaLLEHWS.

Mpw peaKe UCNob3YHTe TOBKO PEYLLYIO KPOMKY
0TpesHoro Kpyra. He ncnonb3ayiTe GOKOBYHO
MOBEPXHOCTb OTPE3HOr0 Kpyra As
WwndoBabHbIX pa6oT.

Mpw 06paboTKe feTanu ¢ 3aKpyrIEHUAMU UK
HaKJIOHHbIMW NMOBEPXHOCTAMU CAEAMUTE 3a TEM,
4TOGbI HA OTPE3HOM KPYT HE OKa3blBaNOCh
60KOBOro AaB/ieHus.

Bo3sHuKatowwme B npouecce paboTbl UCKPbI HE
[ONKHbI 6bITb UCTOYHUKOM OMACHOCTH, HarNpumMep,
nonagarb Ha BOCMN/IaMeHALLMECA BELLECTBa,
nonb30BaTens u Apyrux auu. MoxmapoonacHole
yyacTKu cnepyeT U3omMpoBaTb
HeBOCM/1IaMeHsAeMbIM NMOKPbITUEM.

Mpv paboTe B NOXapoonacHbIX 30HaX COAEPHMUTE
B FOTOBHOCTM CPEACTBa NOXKapOTYLIEHUS.

@ He npukacaiitech Bpalatoiemycs

PYCCKWM ru

O6paboTaHHanA AeTaslb MOXHET 6bITb O4EHb
rops4en. OCTOPOXHO, ONAaCHOCTb Oxoral

CHU1HEeHne Nbl1IeBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLIanAca B pesybTaTe WINPOBKM

HarJa4YHOM Bymarom, pacnuanBaHus, WINMOBKH,

CBEP/IEHNA U APYTNX BUAOB PaboT, COAEPHUT

XMMWYECKME BELLECTBA, Bbl3bIBaOLLME PaK,

BPOMAEHHblE AedeKTbl U APYTrUe NOBPEKAEHUS

penpPoayKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl Takmx

XMUMUYECKMNX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C CoflepraHueM CBMHLA,

- MUHepasibHas MNbljib CO CTPOUTENIBHOTO KUpMKYa,
LeMeHTa 1 ApYrux BeLLEeCTB KMPMNUYHOM KNaaKu,
a TaKmKe

- MbILbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CTeneHb p1CcKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA paboT. YTO6bl YMEHBLUUTD

BO3JENCTBME XMMMUYECKMX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHUAX C A0CTaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YTBEPHKAEHHBIM JIMYHBIM 3aWMUTHbBIM

CHapseHeM, Hanpumep, pecnvpaTop,

pa3paboTaHHbIN creumansHO 4na GuabTpaumm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaK#e KacaeTca Nbln OT ApYrMx MaTepnasnos,
HanpumMep, HEKOTOPbIX BUAOB epeBa (ApeBecHas
nbiib Ay6a unm 6yKa), metanna, acbecta. [jpyrne
M3BECTHble 3a601eBaHNA — 3TO, HanpUmep,
annepruyeckme peakuum, 3abonesaHus
AbIxaTesbHbIX MyTeln. He gonyckarnTe nonaganusa
MbIAW BHYTPb OpraH1ama.

CobntofanTe AMPEKTMBBI, OTHOCALLMECSA K BaLLUM
YCNOBUAM, W HaLOHa/IbHble NpeanMcaHns,
BK/IlO4an o6pabaTbiBaeMblii MaTepuan, nepcoHan,
BapuaHTbl NPUMEHEHWUS U MECTO NPOBEAEHUSA
paboT (Hanpumep, NONOKEHUs 06 oxpaHe Tpyaa
WAn 06 yTransauum).

O6ecneybTe yaaneHne o6pasyoLmMXca YacTuL, He
JonycKarnTe 06pa3oBaHuUA OT/IOHEHUN B
OKpPYaloLLEM NPOCTPaHCTBE.

[na cneumanbHbIX paboT UCMOb3yNTe
NOAXOAALLYIO OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPATUTL
KOJIM4ECTBO YacTuL, HEKOHTPOMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHHaIoLLyIo Cpeay.

Mcnonb3yiTe nogxoasiyee yCTPOMCTBO yAaaneHns
nblN.

N5t yMEHbLUEHWS MbIIEBOM HArpy3Ku:

- He HanpaB/nsiTe BbiGpacbiBaeMble U3
WMHCTPYMEHTa YacTuLbl U 0TPaboTaHHbIM BO34YX
Ha cebsl, HaxXoAALLMXCA PAAOM N0AEN UK Ha
CKOMNNEHWSA MblK;

MCMONb3YMTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO W/MAn
BO34YyXO0YMCTUTE;

- XOpOLLO NpoBeTpuBamnTe paboyee MecTo u
COAEPKMTE ero B YUCTOTE C MOMOLLBIO Mbliecoca.
MNMopmeTaHWe UM NpoayBKa TONbKO NOAHUMAET
MblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaniTe MNblIECOCOM WU CTUPaNTe
3awWuTHY0 ogexay. He npogysanTte ogexay
BO34yXOM, HE BbIOMBATE U HE CMETanTe C Hee
MNbl/b.

93
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5. 0630p

Cwm.c. 2.
1 OTaeneHue ans Kao4ven
2 Hntoum gnsa 3ameHbl OTPE3HbIX KPYroB u
peryMpoBoOYHbIX paboT
3 OrpaHununTens BpesaHus
4 TpepoxpaHUTenbHOe NpUcnocobieHne ana
TPaHCNOPTUPOBKM
5 Tlnevo pbiyara
6 OTpesHoi Kpyr *
7 3awmTHbIN KOXYX
8 duKcaTop WnuHAena
9 HaMMHOM nepekioyaTenb
10 Bnokupatop BKIHOYEHMSA
11 UcKposalmTHbIN LWMTOK
12 Tucku
13 Pbiyar gna 6bICTPON perynmpoBKu
14 HpwusowwunHas pyKoATKa
15 Ynop
16 BWHTbI (818 perynnMpoBKuM yria pesku niam
MaKC. AuanasoHa 3axunmva)
* HeT B KOMM/IEKTE NOCTaBKw.

6. BBop B aKcnayaTauuio

A I'Iepep, BBOAOM B 3KCn/lyaTauMio nposepbTe
COOTBETCTBME HaNpAXEHUA U YaCTOTbl CETH,
YKa3aHHble Ha SaBOACKOVI Tabnnyke, napameTpam
CeTU SNEKTPONUTaHUA.

Mepepn MHCTpPYMeHTOM Bcerga nofKayanTe
aBToOMaT 3awWuTbl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKo4eHMA 30 MA.

MHCTpyMeHT paspeluaeTcs NoAKAHaTb TONIbKO K
CeTH1 C yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM TabnyKe
HanpsmeHWeM 1 yactoTor . Hanpumep, ecam
MHCTPYMeHT 120 B NoaK04MTb K HANPAMKEHWIO B
230 B, MOXHO NoBpeanTb OTPE3HON KPYr 1
MHCTPYMEHT M3-3a NPEeBbILLEHNA MaKC. YacToTbl
BpaLLeHuA.
A Bce BUHTbI 4O/ HBI ObITb TYro 3aTAHYThI. 1A
KpenneHna OTPEe3HOro Kpyra 3aTAHWUTE BUHT
MMEIOLLIMMCS B KOMIMJIEKTE K/IOYOM U NMPOBEpbTE,
YTOGbI APYr1e BUHTbI GblIN TaKKe TYro 3aTAHYTbI.
UcKpo3awmTHbIin wuToK (11):

nepea BBOLOM B SKCM/lyaTaumio OTBeauTe
WCKPO3ALLMTHBIN LMTOK A0 MAPKUPOBKMU.

7. OKcnnyatauus

7.1 PerynupoBKa rny6uHbl pesa

[ina npeaycTaHOBKM Hy¥HOW ry6uHbI pesa ,
HanpuMep, NPU MHOMMX pe3ax Ha OaMHaKOBOM
rnyouHe.

YcTaHoBKa orpaHuyuTensa BpesaHus (3):
- CHMMUWTE KOHTpramKy.
- YCTaHOBUTE LWECTUrPaHHUK Ha HYMHYIO IyGUHY

pesa.
- CHOBa 3aKpyTUTE KOHTPramKy.

7.2 TWUCKM

A Tyro 3axumarnTe obpabaTbiBaemble AeTau B
THcKax (12).

YcTaHOBHKa yrna pesHu:

- BoiBepHuTe 06a BuHTa (16) ynopa (15).

- YCcTaHOBUWTE HYXHHbIV YrON PE3KM.

- CHoBa 3aTAHWTe 06a BMHTa (16).
PerynnpoBKa makcumasibHOro guana3oHa
3amuma:

yNop MOXHO YCTaHOBWUTb B 3 Pa3HbIX MOJIOKEHUA.

- [AnA atoro BbiBepHUTE 06a BUHTA (16).

- NepepsuHbTE YNop (15) Hasan/B cepeanHy/
Bnepes.

- BHOBb 3aduKcupyiTe yrnop (15) o6onmm
BMHTamu (16).

3amum obpabaTbiBaemMoil aeTanu:

- AnA GbICTPOM peryMpoBKU NOAHUMUTE pblyar
(13) BBEpX M NepeaBuHbTE Kpusowwun (14) B
CTOPOHY 06pabaTbiBaeMon AeTanu.

- OnyctuTe pbiyar (13) 1 3amuTe
o6pabaTbiBaeMyto AeTaslb MOBOPOTOM PYKOATHM
(14) no yacoBo¥ cTpenke.

7.3 Pe3Ka o6pabaTbiBaemMoit fetanu

A OnacHocTb 3awemneHuns nanbues! Mpu
OnyCKaHWW Nneva pblyara He JonycKanTe
nonagaHus naabLUes B LUapHUpbI!

e HauuHaliTe pesKy TOJIbKO NOC/e TOro, KaK
MHCTPYMEHT AOCTUTHET MaKCHMMa/IbHOM YacToThbl
BpaLleHus.

¢ MepaneHHO onycTUTe OTPE3HOM KPYr Ha
obpabaTtbiBaemyto feTasb M NPOn3BeanTE PE3KY
C He60bLUMM AaBNEHUEM NPUKUMA.

¢ [locne oKOH4YaHMA paboTbl NepeBeanTe Naeyo
pblyara B UCXOAHOE MOJIOHEHUE.

¢ [locne 3aBeplUeHMA pe3a BbIK/IHUYUTE
WHCTPYMEHT, O AUTECH NOSIHOM OCTAHOBKM
asurartensa v vlb 3aTemMm HayMHanTe
NOArOTOBKY K C/iefytoLler peske. YCTaHOBKa
WK U3BATHE AETaNEN NpU BpaLlaoLlemcs
OTPE3HOM Kpyre MOMET NPUBECTH K
NoBpeXAeHUAM.

¢ He pa6oTaiTe CO C/IMLIKOM BbICOKUM
[JaBfeHUEM NPUKMMA, TaK KaKk 3T0 ycuamBaeT
M3HOC OTPE3HOr0 Kpyra 1 MOMXET NoBpeanTb
MHCTPYMEHT 1an obpabaTtbiBaemyo geTasb.

7.4 BrnloveHue/BbIKIOYEHNE
BH/IlOYEHME: HaKMUTE 1 YaepHuBanTe
610KkMpaTop BKAOYeHHA (10), BKaOUUTE
HaXMMHOM nepektoyaresns (9).

BbIK/Il0O4€HME: OTMYCTUTE HAKUMHOM
nepexstoyartens (9).

7.5 TpaHcnopTUpOBKa

[na TpaHCNOPTUPOBKM NONHOCTBIO OMNYCTUTE
nnieyo pbiyara (5) BHU3 1 3aduKcupyinTe npm
NOMOLLY NepeaBUHEHNA GIOKMPOBKK ANA
TPaHCNOPTUPOBKMU (4).

YKasaHue: ana puKcauum naeya pblyara
TpebyeTca NOBEPHYTb OrpaHUYnTE b Bpe3aHus (3)
B HUXHee nonoxeHne. Cm. rnasy 7.1.



TexHu4ecKoe obcnyHuBaHue

Mepep npoBegeHMeM Bcex paboT Mo CMeHe
OCHACTKM U TEXHUYECKOMY OGCITyHUBaHUIO
BblH/MaMTE CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETKM!
CTonop WnuHAens (8) ncnonb3ymTe TONbKO
Mpw BbIK/IOYEHHOM ABUraTese.

B b e

CHATHE OTPEe3HOro Kpyra:

- Haxmute pblyar gna gukcaumm wnuHgens (8)
BMPaBO W MPOKPYTUTE PYKON OTPE3HOW KpyT (a)
TakK, YToGbl CTOMOP LUMMHAENA OLLYTUMO BOLLEN B
nas.

- BbIBEpPHUTE BUHT BMECTE C 3aWMHbIM hiaHLEM
(b) NnoBOpOTOM KJltoua (C) NPOTMB HYacOBOM
CTPEJIKH.

- CHMMWTE OTPE3HOM Kpyr.

YcTaHOBKa OTpPe3HOro Kpyra:

- BcTaBbTe HOBbIM OTPE3HOM Kpyr (a).

- BbiBepHWTE BUHT C 3arMMHbIM diaHuem (b).

- 3acTtonopuTe WNUHAENb U KPENKO 3aTAHUTE
BWHT (b) KO4OM (C).

- YOOCTOBEPbLTECH B TOM, YTO CTOMNOP WNMHAENSA (8)
CHOBA NOJIHOCTBIO CBOGOAEH.

- OuncTUTE 3arpA3HEHHbIM MIHCTPYMEHT U yfanuTe
LWAMGOBASIBHYIO Mbllb.

PerynapHoe TexHM4yecKoe 06cyHuBaHue:
Cnepayolpe feTasv cMasbiBaiiTe MUHUMYM pas B
MecsL; NOABMHHbIE YaCTU TUCKOB.

9. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

MpoLiecchbl BKNOYEHNA BbI3bIBAIOT KPATKOCPOYHbIE
nageHns HanpameHus. Mpun HebnaronpUATHbIX
napameTpax CeTU MOryT BbIMTU U3 CTPOSA Apyrue
npun6opsl. MNpr NOAHOM CONPOTUBAEHUN CETH
meHee 0,2 OM noBpeAeHNA ManoBepOATHbI.

10. NMpuHapgnexHocTU

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHabHbIe
npuvHagnewHocTn Metabo.

Ecnn Bam notpebytoTca npuHagIeHoCTy,
npocum obpaliatbea B Baly Toprosyio
opraHusaumio.

[nsa BbiGopa HYKHOM NPUHAANEKHOCTM COOOLLUTE
B 06CcnymBaloLLyto Bac Toprosyto opraHnsaumio
TOYHbIV TN Ballero aNeKTpoOMHCTpyMEHTa.

Cwm.c. 3.
A OtpesHble Kpyru: Knacc KadectBa A 36-R
,Flexiamant Super“ Inox.

CneumanbHblil OTPE3HOM KPYT cpefHen
NPOYHOCTM NS HEPHABEIOLLEW CTaNN.

PYCCKMH

BbicoKan Npon3BogMTENbHOCTL pe3aHua Npu
XOPOLLEM CPOKE CNYHObI.
B OrtpesHov kpyr: Knacc Kayectsa A 30-R/ A

36-S ,,Flexiamant Super“ Stahl.
XopoLuasa NponsBoAMTENBHOCTb PE3KU NPU
[,0CTaTO4YHO 60/IbLLOM CPOKE C/YHO6bI NpH
paboTe Co CTablo.
MpoyHOe UCMONHEHWE ANA MOLLHbIX
MHCTPYMEHTOB.
A 36-S: ¢ BHyTpeHHeW TKaHbio 418 GbICTPOM
pesku.

C OrtpesHble Kpyru: Knaccbl KadecTtsa A 24-M
~Flexiamant Super” Stahl.
BbicoKan Npon3BoaMTENBHOCTb PE3KKU NPU
£,0CTaTO4HO 60/IbLLOM CPOKE C/TYHO6bl NpK
paboTe co cTanbio.
Msrkoe ucnonHeHue ans 6onee cnabbix
MHCTPYMEHTOB.

MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN

CMOTPUTE Ha caiTe www.metabo.com nnm B

rnaBHOM KaTanore.

11. PeMOHT

K pemMOoHTYy 31eKTPOUHCTPYMeHTa fonycKa-
I0TCA TO/IbHO KBA/IM(ULMPOBaHHbIE Crieyua-
JIUCTbI-3NEKTPUKM!

MoBpeAeHHbIN CETEBOM Kabeslb MOXKHO
3aMEHUTb TOJIbKO Ha CreLuaibHbIN,
OopurMHanbHbIN ceTeBoW Kabenb Metabo, KoTopbin
MO¥HO NMPHOGPECTH B cEPBMUCHOM LieHTpe Metabo.

[na pemMoHTa aN1eKTPOMHCTPYMEHTA NMPOU3BOA-
cTBa Metabo o6palaritech B 6anKaviLiee npes-
ctaBuTenbcTBO Metabo. Agpeca cm. Ha caiiTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTel MOMHO CKayaTb Ha
cante www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHHaloLien cpepbl

O6pasytowancs WwandoBasbHasA Nblib MOKET
cozepaTb BpegHble BelecTsa, No3aTomy ee
cnepyeT yTUAM3MPOBaTb Hag/1exallum o6pasom.

Cob6ntogaiTe HaunoHanbHbIe NpaBuna
yTUAN3aUMKU U NEPEPABOTHU OTCYKMBLLETO
WHCTPYMEHTA, YNaKOBOK W NMPUHAAIEKHOCTEN.

TonbKo pna ctpaH EC: He yTunusupyite
E 3IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C BbITOBbIMU

otxogamu! CornacHo aupekTtuse EC 2012/
19/EU no oTxoAaM aN1eKTPUYECKOrO N 9IEKTPOH-
HOro 060pyA0BaHMA U COOTBETCTBYHOLLMM HaLMO-
HaNbHbIM HOpMam 6biBLUME B YNIOTPE6IEHNN dNeEK-
TPOMNPUGOPbI U BNEKTPOUHCTPYMEHTbI NOANEKaT
pasfenbHOM yTUAM3aLmMK C Lesblo UX nocneay-
I0LLIEeM 9KONOTMYECKN Be3onacHom nepepaboTHM.

13. TexHHU4ecKue
XapaKTepUCTUKU

MosAICHEHMA K fAHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 4.
OcTaBnsieM 3a cO60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEeHMs.

U =HanpAmeHne

ru
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| =TOK

P4 =HOMMWHa/IbHasA MOLLHOCTb

P> =BbIXOJHas MOLHOCTb

Ng =yacToTa BpalleHus 6e3 Harpy3Ku

Pa3mepbl 0Tpe3Horo Kpyra:

= MaKCUMaJIbHbIM BHELLHWIM AUameTp
=TOJILMHA Kpyra

=0TBEPCTUE

max

[eNv]w)

=MaKC. AuameTp pesKu
(® =6pycoK, O =Tpyba, [_| =copToBOM
npooub)

Hmax 90°

=MakKc. AMameTp pe3Ku
(® =6pycoK, O =Tpyba, [_| =copToBOM
npoub)

=MaKc. pacKpbITWE TUCKOB

=Macca 6e3 ceTeBoro kabens
PesynbTaThl U3BMEPEHUI MONYYEHDI B
COOTBETCTBMMU CO cTaHaapTom EN 62841.

[O] WHCTpymeHT Knacca 3aluutel i
~ MepeMeHHbIN TOK

Ha yKa3aHHble TeXHUYeCKUe XapaKTepUcTUKK
pacnpocTpaHaATCA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIE
LEMCTBYIOWMMI CTaHAaPTaMM.

3Ha4yeHUA aMUCcCUM Wwyma

OTH 3HaYeHWs NO3BONAIOT OLEHMBATb U
CpaBHUBaTb AMUCCUIO LLYMa PasIUyHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBucMMoCTH OT
YCNOBWIA BKCMyaTaLlmm, COCTOAHMA
9N1EKTPOUHCTPYMEHTA U/IN PABOYNX UHCTPYMEHTOB
(aKTHUYecKas HarpysKa MOXeT ObITb BbILLE NN
HuKe. [InA OLEeHKM NPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUU
YuuTbIBaMTE NEpepbIBbI B paboTe 1 hasbl paboTbl C
NMOHUKEHHOM (LLyMOBOM) Harpyskoi. OnpegenuTte
nepeyeHb OpraHU3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
Mo/1b30BaTe s C Y4ETOM TEX UM UHbIX 3HAYEHWI
3MMCCHM LIYMa.

levlmapHoe 3Ha4yeHue BM6paQMM (BeKTOpHaFl

CyMMa Tpex HamnpasJ/iIeHWI) pacCYMTbIBAETCA B

COOTBETCTBMMU CO cTaHAapToM EN 62841:

Anw = 3HayeHue B1MbpaLmm

Khw = KO3 PULMEHT NOTrPELLHOCTH
(Bnbpauus)

YposeHb Wyma no tuny A:

Loa = YpPOBEHb 3BYKOBOrO [aB/IeHNs

Lwa = YpPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH

Koa, Kwa = KO3 dHLMEHT norpeLlHocTy

Bo Bpems paboTbl ypoOBEHb LLyMa MOKET
npesbiwats 80 aB(A).
m HapeBaiiTe 3awWUTHbIE HayLWHUKMH!

Hmax 45°

Lmax
m

EAL

UHdopmauma ana noKynatena:
CepTuduKaT COOTBETCTBMUSA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00533, cpok fencTua ¢
29.03.2017 no 28.03.2022 r., BblgaH OpraHom rno
cepTuduKaumm npoaykumm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHoBCKUIA (POHA,
Ceptuduraunm»; Agpec(iop. 1 pakt.): 153032,
Poccuickas @epepaums, MBaHoBcKas o6., T.
MBaHoBo, yn. CTaHKoCTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; thakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivis@mail.ru; ATTectart akkpegutaumm Ne
RA.RU.11B6J108 o1 24.03.16 ., BblgaH
defepanbHOM CYHOOM N0 aKKpeaMTaumm

CtpaHa nsrotoBnexus: 'epmanua

MponssoanTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmanus

MmnopTtep B Poccuum:

000 "MeTa6o EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495980 78 41

[JaTa nponsBogcTBa 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo M3genune
npoussegeHo B 2014 rogy. 2 A n 3 A undpsl
0603HavalT HOMEp MecsALa B roly Npou3BoACTBa,
Hanpumep «05» - man

CpoOK cny6bl n3genusa coctaBnseT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K 3KCMyaTauum no UcTeveHun 5
NeT XpaHeHWs ¢ AaTbl U3roToBNEHUSA 6e3
npeaBapuTeIbHON MPOBEPKM (AaTy USrOTOB/IEHUSA
cM. Ha aTukeTke).
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